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Titel Technische Regeln fir Dampfkessel Anlagen zur Lagerung von druckverflissigtem Ammoniak
fur Dampfkesselanlagen Druckbehalter (TRD 451)

Amtliche Abkiirzung TRD 451

Normtyp Technische Regel

Normgeber Bund

Gliederungs-Nr. Keine FN

Abschnitt 3 TRD 451 - Konstruktive Hinweise (1)

3.1 Bei der konstruktiven Ausfiihrung sind ortliche Werkstoff- und Schweilgutanhaufungen sowie schroffe Wanddickeniibergéange,
d.h. ortliche Steifigkeitsspriinge, zu vermeiden. Die Schweil3néhte sind, soweit moglich, in Zonen verringerter Beanspruchung, also
nicht im unmittelbaren Bereich von Form- und Querschnittsibergangen sowie von Krafteinleitungspunkten, zu legen. Die
Behalterabmessungen sind, unabhangig von der Berechnung gegen Innendruck, so zu wahlen, dal® keine angeschweillten
Versteifungsringe notwendig sind.

3.2 Es sollen nicht mehr Offnungen angebracht werden, als unbedingt notwendig sind. Alle Stutzen und Rohranschliisse am
Behalter sind, soweit dies méglich ist, im Bereich der Gasphase anzuordnen.

Alle Stutzen sollen einen Mindestnenndurchmesser von DN 50 haben.

Es sind zwei Einstiegdffnungen anzubringen. Sie sind jeweils in der Nahe der Behélterenden anzuordnen und missen eine
Mindestnennweite von DN 800 aufweisen.

3.3 Alle Stutzen sollen voll tiber den Querschnitt mit der Behalterwand verschweillt werden. Stutzen bis einschlieRlich DN 100
kénnen auch aufgeschweil3t werden, wobei die Nahtwurzel auszubohren oder auszuschleifen ist; die Bohrungskanten im Behalter

sind abzurunden.

Alle Stutzen mit einem lichten Durchmesser >= 120 mm sind so zu gestalten, dal gegebenenfalls eine Ultraschallpriifung von
auBen auf RiRbildung in der Stutzeneinschwei3naht auf der Behalterinnenseite moglich ist.

Ringe fir Ausschnittsverstarkungen sind nicht zuldssig. Die Verschwachung ist durch eine entsprechende Bemessung der
Wanddicke der Stutzen zu kompensieren. Das Verhéltnis S54/S,, sollte 1,5 nicht Gberschreiten.

AnschweilYteile sind durch Doppel-HV-Nahte oder Doppelkehinéhte anzubringen.
Unverschweildte Restspalte sind nicht zulassig.

3.4 Schweilverbindungen sind gegenlber Flanschverbindungen zu bevorzugen. Beim Einsatz von Flanschverbindungen sind
Flansche der Druckstufe PN 40 mit formschlissigen Dichtungen (DIN 2526) zu wahlen.

3.5 Alle SchweiRungen am Behalter missen fir die erste und die wiederkehrenden zerstérungsfreien Prifungen zugéanglich und
prufbar sein.

Wird fir die Einstiegéffnungen und Rohranschlisse ein Domschacht vorgesehen, muR er so hoch sein, dafl alle
Flanschverbindungen unterhalb der Oberkante zu liegen kommen. Der Domschacht muf® nicht mit dem Druckbehalter durch
SchweilRndhte verbunden sein. Er ist konstruktiv so auszufiihren, dall die Dehnungsbehinderung am Behaltermantel gering
gehalten wird.

Vor dem Spannungsarmgliihen sind die SchweiRnahtoberflachen wie folgt zu bearbeiten (Angaben in den Zeichnungen):

(1) Behalterinnenseite (ammoniakbenetzte Seite)
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Langs- und Rundnahte sind blecheben und priiffahig zu beschleifen. Innenseitige Stutzenndhte und Nahte fir Anschlufiteile sind
kerbfrei mit sanften Ubergéngen zu beschleifen.

(2) BehalterauRenseite
Alle Schweil3nahte sind priffahig herzustellen.

3.6 Die konstruktive Ausfiihrung der Behalter-Auflagerung richtet sich nach DIN 28080, Form D. Es handelt sich um Sattel mit
Verstarkungsblech, auf die der Behalter lose aufgelegt und z.B. durch Nocken gegen Verschieben und Verdrehen gesichert ist. Die
Verstarkungsbleche diurfen am Behalter nicht angeschweil3t werden. Die Anschweillteile, z.B. Nocken, sind vor dem
Spannungsarmglihen anzubringen. Der Umschlingungswinkel sollte mindestens 120° betragen.
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