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Titel Technische Regeln Druckgase Besondere Anforderungen an Druckgasbehalter Flaschen aus
Stahl (TRG 310)

Amtliche Abkiirzung TRG 310

Normtyp Technische Regel

Normgeber Bund

Gliederungs-Nr. keine FN

Abschnitt 3 TRG 310 - Grundsatzliche Anforderungen an betriebsfertige
Flaschen (1)

Flaschen missen na beschaffen sein, dal® sie den beim Betrieb zu erwartenden mechanischen, chemischen und thermischen
Beanspruchungen sicher widerstehen; sie mussen dicht bleiben. Diese Anforderungen sind als erflllt anzusehen, wenn die
Nummern 3.1 bis 5 beachtet sind. Flaschen muissen entsprechend Nummer 6 gekennzeichnet sein.

3.1 Mechanische Beanspruchungen

Als mechanische Beanspruchungen gelten der durch den Priifiiberdruck gegebene Innere Uberdruck und die bei der Handhabung
auftretenden Beanspruchungen. Auf TRG 220 Nummer 2 wird verwiesen. Die Héhe des Prifiiberdruckes wird bestimmt durch die
zutreffenden Angaben fir Gase in TRG 101, fur Gasgemische in TRG 102 und fir den Fall der wahlweisen Verwendung einer
Flasche fir mehrere Druckgase in_ TRG 104.

3.2 Chemische Beanspruchungen

Es wird auf TRG 200 Nummern 2.4 und 2.5 verwiesen.

3.3 Thermische Beanspruchungen

In bezug auf die thermischen Beanspruchungen gelten

1. als niedrigste Betriebstemperatur t,jn -20 °C und zwar auch dann, wenn die Temperatur der Fullung kurz zeitig -
wahrend des Fillens - oder die Temperatur der Umgebung unterhalb -20 °C liegt und

2. als héchste Betriebstemperatur
50 °C, soweit es sich um Behalter handelt,
70 °C, soweit es sich um Ausristungsteile handelt,
die der Fiillung ausgesetzt sind.

3.4 Verhalten gegeniiber Innerem Uberdruck

Flaschen dirfen

1. beim Priifiiberdruck sichtbare bleibende Anderungen der Form nicht zeigen,

2. bis zum 1,5fachen Prifliberdruck nicht undicht werden.
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Flaschen missen beim Bersten zahen Bruchverhalten zeigen.
3.5 Herstellen und betriebsfertiges Herrichten

3.51 Flaschen missen entsprechend TRG 240 bis TRG 242 hergestellt und betriebsfertig hergerichtet worden sein, soweit
nachfolgend nichts anderes bestimmt ist.

3.52 Abweichend von TRG 240 Nummer 1.3 muf} die Kennzeichnung des Vormaterials heim Verarbeiten nicht erhalten bleiben. Die
Anforderung nach TRG 240 Nummer 3.2 Ziffer 5 ist als erflllt anzusehen, wenn fiir alle Zwischen- und Enderzeugnisse eine

eindeutige Schmelzen- und Herstellerzuordnung méglich ist.

FuBnoten
(1)Red. AMm.2 Ay Rer Kraft am 1. Januar 2013 durch die Bek. vom 17. Oktober 2012 (GMBI S. 902)
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