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Abschnitt 3 TRGL 242 - Bau- und SchweiRarbeiten ()

3.1 Giitesicherung

Fir die Gutesicherung der SchweiRarbeiten missen die Bestimmungen der DIN 8563 Teil 1 und 2 angewendet werden. Der
Unternehmer mufd zur Beaufsichtigung der Bau- und SchweilRarbeiten sachkundiges Personal einsetzen. Fir die Schweilarbeiten
an Rohrleitungen unter Baustellenbedingungen muf3 die Bescheinigung des Sachverstandigen Uber eine Verfahrensprifung
vorliegen. Die Verfahrenspriifung ist in Anlehnung an das VdTUV-Merkblatt 1052 durchzufiihren. Schweiarbeiten diirfen nur von
Schweillern ausgefihrt werden, die nach DIN 8560 mindestens entsprechend der Gruppe R Il und in dem angewendeten
Schweillverfahren geprift sind und eine gultige Prifungsbescheinigung besitzen. Die Prifungsbescheinigungen mussen auf der
Baustelle jederzeit einzusehen sein. Die Namen der eingesetzten Schweiller miissen feststellbar sein. Fir die Uberwachung der
SchweiBarbeiten ist ein Uberwachungsplan in Anlehnung an TRGL 161 Anlage 1 aufzustellen.

3.2 Zusatzwerkstoffe

Die Zusatzwerkstoffe sind sowohl auf den Grundwerkstoff als auch untereinander abzustimmen, damit die erforderlichen
Eigenschaften der Schweilverbindung gewahrleistet sind. Die Zusatzwerkstoffe miissen DIN 1913 Teil 1, DIN 8554 Teil 1 und Teil
3, DIN 8556 Teil 1 und Teil 2 oder DIN 8559 entsprechen. Es dlrfen nur Zusatzwerkstoffe verwendet werden, fir die die
Eignungsprifung durch den Sachverstandigen vorliegt.

3.3 SchweiRverbindungen

Rohre und Rohrleitungsteile sind durch Stumpfschweilfungen zu verbinden. Andere Arten von Schweilverbindungen sind zulassig,
soweit durch Betriebserfahrung oder Versuche nachgewiesen ist, dal die gewahite Verbindung den Anforderungen genugt.
Schmelzschweiflungen sind im allgemeinen zweilagig auszufiihren. Bei Autogenschweifung von Rohren mit Nennweiten DN <= 50
und Wanddicken s <= 5 mm genlgt einlagiges Schweil’en. Die Rohrenden miissen vor dem Schweil’en ausgerichtet sein. Der
Versatz der Rohrinnenkanten darf im allgemeinen nicht mehr als 0,5 x s, héchstens jedoch 2 mm bei Schweilnahten ohne
Gegenschweiung bzw. 3 mm bei Schweilndhten mit Gegenschweilung betragen. Erforderlichenfalls mussen die Rohrenden
kalibriert oder entsprechend abgeschragt werden, wobei die Mindestwanddicke nicht unterschritten werden darf. Bei unglinstigen
Witterungsbedingungen - insbesondere bei Lufttemperaturen unter 0 °C - diirfen SchweilRarbeiten an Rohren und Rohrleitungsteilen
nur ausgefihrt werden, wenn die Schweil- und Arbeitsbedingungen eine einwandfreie Nahtausfiihrung ermdglichen. Die
SchweiRbestimmungen der entsprechenden Stahl-Eisen-Werkstoffbltter und der VdTUV-Werkstoffblatter sind zu beachten.

FuRnoten
(1) Red. AnM: Ay rer Kraft am 1. Januar 2013 durch die Bek. vom 17. Oktober 2012 (GMBI S. 902)
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