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Titel Technische Regeln fir Dampfkessel Anlagen zur Lagerung von druckverflissigtem Ammoniak
fur Dampfkesselanlagen Druckbehalter (TRD 451)

Amtliche Abkiirzung TRD 451

Normtyp Technische Regel

Normgeber Bund

Gliederungs-Nr. Keine FN

Abschnitt 7 TRD 451 - Prafungen vor Inbetriebnahme (1)

7.1 Die Priifungen richten sich nach den TRD der Reihe 500.

Die Einhaltung der Anforderungen an die Herstellung und Warmebehandlung nach Abschnitt 5 und 6 wird stichprobenweise durch
den Sachversténdigen iiberpriift. Art, Umfang und Durchfiihrung dieser Uberpriifungen sind zwischen Betreiber, Hersteller und
Sachverstandigem zu vereinbaren.

7.2 Behalter aus ferritischen Stahlen sind wie folgt zu prifen:

Prifung nach dem Spannungsarmgliihen

Prifumfang: siehe Tafel 3

Prifung mit
Tafel 3 US-Volumenpriifung magnetischem
StreufluRverfahren 3

Langs- und Rundnahte || ammoniakseitig 100 % 1 Prifklasse C 100 %

alle StoRstellen auf
BehalterauRenseite - eine Lange von rd. 400
mm

100 % 2 in Anlehnung

. . o
Stutzennahte beidseitig an Priifklasse C 100 %
o
Anschweilteile ammoniakseitig 100 /° 2 in Anlehnung 100 %
an Priifklasse C
BehalterauRenseite - 100 %

1) Diese Priifung wird zweckmaRigerweise von der AuRenseite aus durchgefiihrt.
2) Randbedingungen nach AD-HP 5/3 Tafel 1, Werkstoffgruppe 51, Spalte 22
3) Moglichst Magnetpulverprifung mit fluoreszierender Eisenpulver-Suspension

7.3 Behalter aus Werkstoffen nach Abschnitt 2.2.9 sind nach AD-Merkblatt HP 5/3 Tafel 1 zu prifen.

7.4 Der Sachverstandige Uberzeugt sich von der einwandfreien Durchfihrung der Priifungen. Mindestens 10 % der Nahtldnge sind
durch Ultraschallpriifung bzw. Durchstrahlungspriifung und mindestens 25 % der Nahtlange sind durch Oberflachenrif3priifung vom
Sachverstéandigen zu Uberprifen.
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7.5 Die Prufergebnisse sind zu dokumentieren.

7.6 Die Wasserdruckprifungen erfolgen nach TRD 503. Am héchsten Punkt des Behalters betragt der Mindestprifdruck
p=13p,

wobei flr p der Berechnungsdruck nach Abschnitt 4.2 einzusetzen ist.

Beim Prufdruck p' soll die zuldssige Spannung (2)

Tou =

ol =

nicht Uberschritten werden.

Die Druckprufung erfolgt in der Regel nach der letzten Bearbeitung und Warmebehandlung.

FuRnoten

(1) Red. Anm.. AyRer Kraft am 1. Januar 2013 durch die Bek. vom 17. Oktober 2012 (GMBI S. 902)

(2) Amtl. AN pine Uberschreitung ist in Abstimmung zwischen Betreiber, Hersteller und Sachverstiandigen méglich, wenn Umfangsmessungen,

Volumenmessungen und Berechnungen gemaf Anhang zu dieser TRD, Abschnitt 9.2.3, vorgenommen werden.
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