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Kammertrockner

Wechselwirkung von Durchlauftrocknern mit Auftragseinrichtungen und Transporteinrichtungen

Reinigung

Brandschutz

Anzeigepflicht

Prufung

Fir Trockner, die vor dem 1. Marz 2000 in Betrieb genommen worden sind, gelten die Beschaffenheitsanforderungen der
Unfallverhitungsvorschrift "Trockner fiir Beschichtungsstoffe" (BGV D24).

Fur Trockner, die nach dem 1. Marz 2000 in Betrieb genommen worden sind, gelten die Beschaffenheitsanforderungen der
DIN EN 1539 "Trockner und Ofen, in denen brennbare Stoffe freigesetzt werden; Sicherheitsanforderungen”.

1 Anwendungsbereich

11 Dieses Kapitel findet Anwendung auf das Betreiben von Trocknern, in denen wahrend der Trocknung von flissigen
Beschichtungsstoffen explosionsfahige Atmosphare entstehen oder vorhanden sein kann, sowie ihre
Aufstellungsbereiche.

Soweit bei der Trocknung dieser Beschichtungsstoffe im Trockner eine explosionsféhige
Atmosphére entstehen kann, besteht die Mdglichkeit der Entziindung, z.B. an erhitzten
Oberflachen, gliihenden Heizkérpern, Strahlern oder durch Funken und Flammen. Die
Ansammlung von Lackriickstédnden, Kondensationsprodukten oder von gasférmigen Crack-
Produkten bildet zusétzlich eine Gefdhrdung.

Siehe auch DIN 55945 "Lacke und Anstrichstoffe; Fachausdriicke und Definitionen fiir
Beschichtungsstoffe und Beschichtungen; weitere Begriffe und Definitionen zu DIN EN 971-1 sowie
DIN EN ISO 4618-2 und DIN EN ISO 4618-3".

Beschichtungsstoffe kommen auch beim Impréagnieren und Kaschieren zum Einsatz.

Dieses Kapitel gilt beim Trocknen von I6semittelhaltigen Klebstoffen, soweit diese zum Verarbeiten
von Flock verwendet werden.

Soweit Trockner mit anderen Anlagen verkettet werden, erfordert dies ein Abstimmen der
Sicherheitsmallnahmen.

Fiir das Verarbeiten von fliissigen Beschichtungsstoffen, die Gefahrstoffe enthalten, gilt das
Kapitel 2.29 "Verarbeiten von Beschichtungsstoffen” der BG-Regel "Betreiben von Arbeitsmitteln”
(BGR 500).

1.2 Dieses Kapitel findet keine Anwendung auf das Betreiben von

= ortsbeweglichen, offenen Infrarotstrahlern,

= Durchlauftrocknern von Druckmaschinen fir Papier und ahnliche Stoffe.
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2 Begriffsbestimmungen

Im Sinne dieses Kapitels werden folgende Begriffe bestimmt:
1. Trockner sind Einrichtungen zur Trocknung von fliissigen Beschichtungsstoffen.

Zu den Trocknern zé&hlen auch Trocknungskabinen und kombinierte Spritz- und
Trocknungskabinen im Trocknungsbetrieb.

Bei Trocknern unterscheidet man zwischen
= Kammertrocknern
= Durchlauftrocknern.
Die Energielibertragung erfolgt z.B. durch
= Konvektion,
= Strahlung
oder
= durch Kombination von beiden.
Trocknungsrdume, Abdunststrecken und Abdunstplétze nach Kapitel 2.29

"Verarbeiten von Beschichtungsstoffen” dieser BG-Regel zéhlen nicht als Trockner.
Sie kénnen aber Aufstellungsrdume von Trocknern sein; siehe hierzu Abschnitt 3.1.2.

2. Trocknung umfasst das Verdampfen von Ldsemitteln aus Beschichtungsstoffen und das
Ubergehen eines fliissigen Beschichtungsstoffes in den festen Zustand.

Das Ubergehen eines fliissigen Beschichtungsstoffes in den festen Zustand wird
auch als Gelieren, Durchhértung und Durchtrocknung bezeichnet.

3. Kammertrockner sind geschlossene Trockner mit chargenweiser Beschickung.

Kammertrocker werden auch Schrank- oder Standtrockner genannt. Zu den
Kammertrocknern zédhlen auch Labortrockner, soweit in ihnen fliissige
Beschichtungsstoffe (Lacke) getrocknet werden.

Siehe auch
= BG-Regeln "Laboratorien" (BGR 120),

= DIN 12880-1 "Elektrische Laborgeréte; Wérmeschréanke;
Sicherheitstechnische Anforderungen und Priifungen, Allgemeine
technische Anforderungen”,

= DIN EN 61010-1"Sicherheitsbestimmungen fiir elektrische Mess-,
Steuer-, Regel- und Laborgeréte; Teil 1: Allgemeine Anforderungen”.

4. Durchlauftrockner sind Trockner mit durchlaufender Beschickung.

© 2024 Wolters Kluwer Deutschland GmbH



-' Wolters Kluwer

gespeichert: 05.05.2024, 21:55 Uhr

Durchlauftrockner fiir flache Giiter oder von Rollen ablaufendes Gut werden als
Flachbahntrockner bezeichnet.

Hochstzuldssige Losemittelmenge ist die Losemittelmenge, die je Kammertrocknerflllung bei
vollig gedffneter Abluftdrosselklappe und bei jeweiliger Trocknungstemperatur eingebracht werden
darf.

Hochstzuldssiger Losemitteldurchsatz ist die sich fir einen Durchlauftrockner aus dem
Mindestabluft-Volumenstrom ergebende hochstzuldssige Ldsemittelmenge pro Zeiteinheit bei
jeweiliger Trocknungstemperatur.

Trocknungstemperatur ist die Lufttemperatur, bei der der jeweilige Beschichtungsstoff getrocknet
wird. Bei Infrarot-Beheizung ist die Trocknungstemperatur die am Abluftaustritt gemessene
Ablufttemperatur zuzuglich 50 °C.

Gesamtdampfraum ist der gesamte Raum innerhalb des Trockners, in dem L&semitteldampfe
vorhanden sein kénnen. Der Gesamtdampfraum schlie3t die Umluftfihrung ein und endet am
Abluftstutzen des Trockners.

Der Gesamtdampfraum umfasst nicht nachgeschaltete Einrichtungen zur
Nachbehandlung der Abluft, z.B. Thermische Nachverbrennungsanlagen (TNV-
Anlagen).

Nutzraum ist der Teil des Gesamtdampfraumes, der das zu trocknende Gut aufnimmt.

Formlacktrocknung ist die Trocknung von Formiberzugsstoffen mit brennbaren
Tragerflissigkeiten.

Formlacke sind Formiiberzugsstoffe fiir GieBereiformen und -kerne. Die brennbaren
Tragerfliissigkeiten werden auch als Alkoholschlichten bezeichnet. Die
Trocknungszeiten sind bei der Formlacktrocknung lénger als bei der Trocknung
oberflachenlackierter Gliter, da hierbei die Lbsemittel gréBere Wege bis zur
Oberflache (GréBenordnung Millimeter bis Zentimeter) zuriicklegen als beim
Trocknen oberflachenlackierter Giiter (GréRenordnung Mikrometer). Siehe auch
Kapitel 2.21 "GielRereien" der BG-Regel "Betreiben von Arbeitsmitteln" (BGR 500).

Trankharztrocknung ist die Trocknung von mit Trankharz getrankten Gutern.

Getrénkte Giiter sind z.B. Wicklungen fiir elektrische Geréte. Die Trocknungszeiten
sind bei getrénkten Glitern wesentlich ldnger als bei beschichteten Glitern, da hierbei
die Loésemittel wesentlich gréBere Wege bis zur Oberflache (Gré3enordnung
Zentimeter) zuriicklegen miissen als beim Trocknen beschichteter Gliter
(GréBenordnung Mikrometer).

Entziindungstemperatur ist die niedrigste Temperatur, bei der an dem unbeschichteten oder
beschichteten Gut oder an der Beschickungseinrichtung Verbrennungserscheinungen auftreten
kénnen.
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Die Entziindungstemperatur ist eine KenngréR3e fiir brennbare feste Stoffe, wie Holz,
Papier, Textil, Leder oder anderes Trdgermaterial, sowie deren Beschichtung.

Verbrennungserscheinungen sind Flammen, Glimmen, Pyrolyse.
Entziindungstemperaturen kénnen erfragt werden bei der Bundesanstalt fiir
Materialforschung und -priifung (BAM), Abt. 4, Unter den Eichen 87,12203 Berlin.

13. Hauptverdampfungszeit ist die Zeit, wahrend der bei Kammertrocknern der berechnete Abluft-
Volumenstrom nicht gedrosselt werden darf, weil die Hauptmenge der Losemittel verdampft und
abgefiihrt wird.

Siehe auch Abschnitt 3.7.1 dieses Kapitels.

14. Explosionsfahige Atmosphire umfasst explosionsfahige Gemische von Lésemitteldampfen mit
Luft einschlieRlich iblicher Beimengungen.

Der Begriff "Explosionsfdhige Atmosphére"” setzt voraus, dass atmosphdrische
Bedingungen vorliegen. Als solche gelten Gesamtdriicke von 0,8 bar bis 1,1 bar und
Gemischtemperaturen von -20 °C bis +60 °C. Als (bliche Beimengung ist Feuchte zu
verstehen.

Im Falle der Trocknung von Beschichtungsstoffen liegen die auftretenden
Lésemitteldédmpfe nicht in dem Temperaturbereich, fiir den die in Tabellenwerken
enthaltenen KenngréRen gelten. Dies gilt insbesondere fiir die untere
Explosionsgrenze, ftir die deshalb entsprechend der  jeweiligen
Trocknungstemperatur eine Korrektur erforderlich ist.

Siehe auch "Explosionsschutz-Regeln (EX-RL)" (BGR 104).

MaBnahmen zur Verhiitung von Gefahren fiir Leben und Gesundheit bei der Arbeit

Aufstellung

FuBboéden

Der Unternehmer hat dafir zu sorgen, dass Fuf3bdden im Aufstellungsbereich der Trockner aus nicht brennbaren
Baustoffen bestehen.

In den meisten Féllen wird ein Umkreis von 2,5 m um den Trockner ausreichend sein.

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass FuRboden in der Nahe von betriebsmaRig zuganglichen Offnungen der
Trockner, die zur Vermeidung der Bildung geféhrlicher explosionsfahiger Atmosphare mit einer technischen
Luftung und mit zusatzlichen MalRnahmen zur Vermeidung von Zindquellen ausgeristet sind, elektrostatisch
ableitfahig sind, wenn das beschichtete Gut oder freiwerdende Ldsemitteldampfe durch Entladungen statischer
Elektrizitat entziindet werden kénnen.

Dies wird z.B. erreicht, wenn Ful3béden im Abstand von 1 m um die betriebsméRig zugénglichen
Offnungen elektrostatisch leitféhig sind.
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Siehe auch Abschnitt 3.6.2 der BG-Regel "Vermeidung von Ziindgefahren infolge elektrostatischer
Aufladungen” (BGR 132).

Raumliiftung

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass in Aufstellungsraumen von Trocknern gentigend Luftausgleich
sichergestellt ist.

Siehe auch Abschnitte 3.2.2 und 3.6 des Kapitels 2.29 "Verarbeiten von Beschichtungsstoffen" der
BG-Regel "Betreiben von Arbeitsmitteln” (BGR 500).

Die vom Trockner angesaugte Raumluft soll moglichst frei von Lésemittelddmpfen sein.

Besonders im Hinblick auf die Vortrocknung abgestellter beschichteter Giter soll der
Aufstellungsraum der Trockner ausreichend belliftet sein.

Kénnen Lésemittelddmpfe z.B. aus der vorgeschalteten Auftragseinrichtung durch den Trockner
angesaugt werden, so sind diese Ldsemittelmengen bei der Berechnung entsprechend den

Festlegungen des BG-Grundsatzes "Liiftungstechnische Berechnung von Kammertrocknern und
Durchlauftrocknern” (BGG 909) zu beriicksichtigen.

Betriebsanweisung, Beschickungsanweisung

Der Unternehmer hat unter Berucksichtigung der Betriebsanleitung und entsprechend den betrieblichen
Gegebenheiten fir jeden Trockner eine Betriebsanweisung in verstandlicher Form und in der Sprache der
Versicherten zu erstellen.

Die Betriebsanweisung muss insbesondere Hinweise enthalten, welche Malnahmen bei Betriebsstorungen
durchzufiihren sind.

Stérungen sind z.B. Uberschreiten der Grenzkonzentration, Transportstérung, Bahnriss.
Betriebsanweisungen enthalten z.B. Angaben (iber

= verwendete Lésemittel,

= héchstzulédssige Lésemittelmengen fiir jeden Betriebszustand,

= héchstzuldssige Durchlaufgeschwindigkeit,

= héchstzuldssiger Lésemitteldurchsatz Gmax-zul (kg/h), bei Durchlauftrocknern unter
Beriicksichtigung der Dosierspalteinstellung,

= Trocknungstemperatur (Umlufttemperatur),
= an Gaswarn- und Sauerstoffwarneinrichtungen einzustellende Alarmschwelle,

= Gefahren durch die eingesetzten Stoffe oder Zubereitungen und erforderliche
SchutzmalBnahmen,

= MalRnahmen bei Betriebsstérungen,

= SchutzmalBnahmen beim Begehen von Trocknern,
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= Angaben zur Instandhaltung.

Siehe auch Technische Regeln fiir Gefahrstoffe "Betriebsanweisung und Unterweisung nach
§ 20 GefStoffV" (TRGS 555), BG-Regel "Arbeiten in Behéltern und engen Rdumen" (BGR 117) und
BG-Information "Sicherheit durch Betriebsanweisungen" (BGIl 578).

Hinsichtlich zu beachtender Beschéftigungsbeschrdnkungen fiir Jugendliche und werdende oder
stillende Miitter siehe § 22 Jugendarbeitsschutzgesetz bzw. § 5 Mutterschutzrichtlinienverordnung.

3.22 Der Unternehmer hat flr jeden Trockner in Abhangigkeit vom Gut eine Anweisung Uber die hochstzuldssige
Beschickung (Beschickungsanweisung) aufzustellen.

Dies wird z.B. erreicht, wenn die Beschickungsanweisung die héchstzuldssige Ldsemittelmenge
Jjeweils unter Berticksichtigung von Gré3e und Anzahl der zu trocknenden Teile, der Taktfolge und
der beschichteten Oberfldche nennt.

3.2.3 Der Unternehmer hat die Betriebsanweisung und die Beschickungsanweisung in der Nahe des Trockners in
geeigneter Weise bekannt zu machen.

3.24 Die Versicherten haben die Betriebsanweisung und Beschickungsanweisung zu beachten.

3.3 Beschicken von Trocknern

3.3.1 Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass Trockner entsprechend der Betriebs- und Beschickungsanweisung
beschickt werden.

3.3.2 Der Unternehmer hat daflir zu sorgen, dass

= Trockner, die zur Vermeidung der Bildung gefahrlicher explosionsfahiger Atmosphare mit einer
technischen Liftung und soweit erforderlich mit zusatzlichen MaRnahmen zur Vermeidung von
Ziundquellen ausgeristet sind, nur beschickt werden, wenn die technische Liftung in Betrieb ist

und

= die technische Liftung solange in Betrieb bleibt, bis die Trocknung beendet ist.

Zuladssige Ldésemittelmengen sind entsprechend den Festlegungen des BG-
Grundsatzes  "Liiftungstechnische =~ Berechnung von  Kammertrocknern  und
Durchlauftrocknern" (BGG 909) zu berechnen.

1. 3.33
Der Unternehmer hat daflr zu sorgen, dass

= Trockner, die zur Verhinderung der Bildung geféhrlicher explosionsfahiger Atmosphére mit einer Inertisierungsanlage
ausgerustet sind nur beschickt werden, wenn die Trockner ausreichend inertisiert sind

und
= die Inertisierung solange aufrechterhalten wird, bis die Trocknung beendet ist.

2. 34
Elektrostatische Erdung
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3. 3.41
Der Unternehmer hat den Versicherten, die in explosionsgefahrdete Bereiche hineingreifen missen, elektrostatisch leitfahige
FuBbekleidung zur Verfligung zu stellen.

Die Pflicht des Unternehmers, die FulRbekleidung in ordnungsgemélem Zustand zu halten, und die Pflicht der
Versicherten, die Ful3bekleidung zu benutzen, ergibt sich aus den §§ 29 und 30 der Unfallverhiitungsvorschrift
"Grundsétze der Prévention" (BGV A1).

Siehe auch

= Abschnitt 3.11 des Kapitels 2.29 "Verarbeiten von Beschichtungsstoffen" der BG-Regel "Betreiben
von Arbeitsmitteln” (BGR 500),

= Abschnitt 3.5.1 der BG-Regel "Vermeidung von Ziindgefahren infolge elektrostatischer Aufladungen”
(BGR 132),

= BG-Regel "Benutzung von FuB3- und Beinschutz" (BGR 191).

4. 342
Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass FuBbdden nach Abschnitt 3.1.1.2 elektrostatisch ableitfahig bleiben.

5. 343
Der Unternehmer hat daflir zu sorgen, dass FuRbdden nach Abschnitt 3.1.1.2 nur mit elektrostatisch ableitfahigem Material
abgedeckt sind.

Siehe Abschnitt 3.6.2 der BG-Regeln "Vermeidung von Ziindgefahren infolge elektrostatischer Aufladungen”
(BGR 132).

6. 3.5
Warneinrichtungen
7. 3.51
Versicherte dirfen Trockner nicht weiter beschicken, wenn eine Warneinrichtung Gefahr signalisiert.
Gefahren kénnen z.B. sein
» Uberschreiten der héchstzulédssigen Lésemittelmenge,
= Ausfall der technischen Liiftung,
= Uberschreiten der Trocknungstemperatur.
8. 3.6
Trocknung von Nitrolacken
Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass die Trocknung von Nitrolacken nur in Trocknern durchgefiihrt wird, bei denen die
Oberflachentemperatur am Trocknungsgut auf 130 °C begrenzt ist. Abweichungen hiervon sind nur zulassig, wenn ein Gutachten
einer nach der Richtlinie 94/9/EG benannten Priifstelle eine héhere Oberflachentemperatur fur unbedenklich erklart.

9. 3.7
Kammertrockner

10. 3.7.1

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass wahrend der Hauptverdampfungszeit die Drosselklappen der Luftleitungen von
Kammertrocknern voll gedéffnet sind.

Die Hauptverdampfungszeit nach der Beschickung des angeheizten Kammertrockners betrdgt mindestens
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= 5 Minuten bei der Trocknung oberfldchenbeschichteter Gliter,
= 15 Minuten bei der Formlacktrocknung,
= 60 Minuten bei der Trdnkharztrocknung.

Wird der Trockner jedoch vor dem Anheizen beschickt, dann ist die Hauptverdampfungszeit gleich der Zeit bis zum
Erreichen der Trocknungstemperatur. Bei der Formlacktrocknung ist die Hauptverdampfungszeit gleich der Zeit bis
zum Erreichen der Trocknungstemperatur zuziiglich 5 Minuten. Bei der Trédnkharztrocknung ist die
Hauptverdampfungszeit gleich der Zeit bis zum Erreichen der Trocknungstemperatur zuziiglich 30 Minuten. Eine
kiirzere Hauptverdampfungszeit ist zuldssig, wenn sie von einer nach der Richtlinie 94/9/EG benannten Priifstelle
flir unbedenklich erklart wird.

3.7.2
Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass bei Ausfall der technischen Liiftung die Tliren von Kammertrocknern umgehend
geoffnet werden.

Der Ausfall der Liiftung wird durch eine Warneinrichtung akustisch oder optisch deutlich wahrnehmbar angezeigt,
wenn der Mindestvolumenstrom unterschritten oder die héchstzulédssige L6semittelkonzentration erreicht ist.

3.7.3
Werden Kammertrockner fiir Formlacktrocknung verwendet, darf der Unternehmer die Angaben des Herstellers des Trockners uber
die hochstzulassigen Lésemittelmengen fir die Oberflachentrocknung bis zum 10fachen erhéhen.

3.74
Werden Kammertrockner fur Trankharztrocknung verwendet, darf der Unternehmer die Angaben des Herstellers des Trockners
Uber die héchstzulassigen Losemittelmengen fiir die Oberflachentrocknung bis zum 20fachen erhéhen.

3.8
Wechselwirkung von Durchlauftrocknern mit Auftragseinrichtungen und Transporteinrichtungen

3.8.1

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass automatische Auftragseinrichtungen in Verbindung mit Durchlauftrocknern so
eingerichtet sind, dass an jeder Auftragseinrichtung ein plétzliches unkontrolliertes Erhéhen der Auftragsmenge verhindert ist und
Lésemitteldampfe, soweit dies nach dem Stand der Technik mdglich ist, nicht in den Aufstellungsraum austreten kénnen.

Ein plétzliches Erhéhen der Auftragsmenge kann z.B. nicht eintreten, wenn beim Walzenauftrag die
Dosierspalteinstellung mit Hilfe eines Schneckengetriebes erfolgt.

3.8.2

Der Unternehmer hat daflir zu sorgen, dass Transporteinrichtungen von Durchlauftrocknern nur eingeschaltet werden kénnen,
wenn die Mindestluftvolumenstréme nicht unterschritten sind. Dies gilt nicht fir das Einziehen unbeschichteten Gutes oder leerer
Transporteinrichtungen.

3.8.3

Wird ein Mindestluftvolumenstrom unterschritten, ist sicherzustellen, dass der Auftragsvorgang selbsttatig unterbrochen oder die
Transporteinrichtung selbsttatig abgeschaltet wird. Ein zunachst eingeleiteter Langsamgang ist zulassig, wenn dadurch keine
Gefahren auftreten kdnnen.

Das Betétigen einer Not- Befehlseinrichtung darf nicht zum Unterbrechen des Abluft- oder Umluftvolumenstromes
flihren, wenn durch das Unterbrechen die Bildung geféhrlicher explosionsféhiger Atmosphére zu erwarten ist.

3.9
Reinigung

3.9.1

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass die inneren Teile von Trocknern einschlieflich Tropfschalen, Tropfblechen und

Abluftleitungen sauber gehalten werden. Er hat dafiir zu sorgen, dass Riickstande von Beschichtungsstoffen in angemessenen
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Zeitabstanden beseitigt werden.

Unter "angemessenen Zeitabstdnden" ist ein von den Betriebsverhéltnissen abhéngiger Zeitraum zu verstehen.
Bei sténdigem Einsatz kann eine tégliche Reinigung oder Uberpriifung erforderlich sein.

3.9.2
Der Unternehmer hat daflir zu sorgen, dass Filter flir Zu- und Abluft in angemessenen Zeitabstanden gereinigt werden.

3.10
Brandschutz

3.10.1
Der Unternehmer hat daflir zu sorgen, dass Nutzraume nur bestimmungsgemal verwendet werden.

Dies gilt insbesondere fiir das Anwérmen von Beschichtungsstoffen in Behéltern.

3.10.2
Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass aus kombinierten Spritz- und Trocknungskabinen vor Beginn der Trocknung alle nicht
zur Trocknung erforderlichen Gegenstande entfernt sind.

Flir Beschichtungsarbeiten gilt Kapitel 2.29 der BG-Regel "Betreiben von Arbeitsmitteln” (BGR 500); die Lliiftung
von kombinierten Spritz- und Trocknungskabinen im Trocknungsbetrieb ist fiir Beschichtungsarbeiten nicht
ausreichend.

3.10.3
Der Unternehmer hat daflir zu sorgen, dass Trockner von brennbaren Gegenstanden und Stoffen freigehalten sind, wenn deren
Entziindungstemperatur erreicht wird.

Dies schlie3t ein, dass brennbare Gegenstdnde und Stoffe auch nicht auf Trocknern abgestellt werden dlirfen.

3.1
Anzeigepflicht

Der Unternehmer hat jeden Brand und jede Explosion von Trocknern der Berufsgenossenschaft und der fir den Arbeitsschutz
zustandigen Behdrde unverziglich anzuzeigen.

Dies gilt auch, wenn kein Personenschaden eingetreten ist, und dient der Unfallursachenforschung.

Zu den Explosionen gehéren auch so genannte "Verpuffungen".

3.12
Priifung

Nach § 3 Abs. 3 der Betriebssicherheitsverordnung hat der Arbeitgeber Art, Umfang und Fristen erforderlicher Priifungen der
Arbeitsmittel zu ermitteln. Bei diesen Priifungen sollen sicherheitstechnische Méngel systematisch erkannt und abgestellt werden.

Der Arbeitgeber legt ferner die Voraussetzungen fest, welche die von ihm beauftragten Personen zu erfiillen haben (beféhigte
Personen).

Nach derzeitiger Auffassung ist davon auszugehen, dass die Aufgaben der befdhigten Personen fiir die nachstehend aufgefiihrten
Priifungen durch die dort genannten Personen wahrgenommen werden. Art, Umfang und Fristen der Priifungen sind bisherige
Praxis und entsprechen den Regeln der Technik.

3.121
Der Unternehmer hat daflr zu sorgen, dass Trockner und ihre Sicherheitseinrichtungen in angemessenen Zeitabstanden,
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mindestens jedoch einmal jahrlich, durch einen Sachkundigen geprift werden.

Bei der Priifung sind die Priif- und Wartungsanleitungen der Hersteller zu beachten. Es ist besonders darauf zu
achten, dass Strémungswéchter durch Verschmutzung nicht unwirksam werden.

Es wird darauf hingewiesen, dass vor Begehen eines Trockners im Rahmen von Instandhaltungen oder Priifungen
wegen der méglichen Erstickungsgefahr gegebenenfalls die Sauerstoffkonzentration und der Kohlenmonoxid-
Gehalt zu priifen sind.

Siehe auch BG-Regeln "Arbeiten in Behéltern und engen Rdumen" (BGR 117).

Sachkundiger ist, wer auf Grund seiner fachlichen Ausbildung und Erfahrung ausreichende Kenntnisse auf dem
Gebiet der Trockner fiir Beschichtungsstoffe bzw. Gas- oder Sauerstoffwarneinrichtungen hat und mit den
einschlégigen staatlichen Arbeitsschutzvorschriften, BG-Vorschriften und allgemein anerkannten Regeln der
Technik (z.B. BG-Regeln, DIN-Normen, VDE-Bestimmungen, technische Regeln anderer Mitgliedstaaten der
Européischen Union oder der Tiirkei oder anderer Vertragsstaaten des Abkommens (iber den Européischen
Wirtschaftsraum) soweit vertraut ist, dass er den arbeitssicheren Zustand von Trocknern bzw. Gas- oder
Sauerstoffwarneinrichtungen beurteilen kann. Diese Anforderungen erfiillen z.B. die einschldgig erfahrenen
Monteure der Herstellerfirmen sowie entsprechend ausgebildetes betriebszugehériges Personal.

28. 3.12.2
Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass Gaswarneinrichtungen und Sauerstoffwarneinrichtungen nach den Angaben des
Herstellers und den Anforderungen der Prifbescheinigung von einem Sachkundigen auf Funktionsfahigkeit geprift werden.

Priifbescheinigungen sind z.B. sicherheitstechnische Gutachten der Bundesanstalt fiir Materialforschung und -
prifung (BAM) oder Berichte liber die Eignungsuntersuchung der Priifstelle fiir Grubenbewetterung.
Siehe auch BG-Informationen
= "Sichere Technik; Gaswarneinrichtungen fiir den Explosionsschutz - Einsatz und Betrieb" (BGI 518),
= "Gaswarneinrichtungen fiir toxische Ddmpfe/Nebel und Sauerstoff" (BGI 836).
Fir weitergehende Informationen siehe auch

= DIN EN 61779-1 "Elektrische Geréte fiir die Detektion und die Messung brennbarer Gase; Allgemeine
Anforderungen und Priifmethoden”,

= DIN EN 61779-4 "Elektrische Geréte fiir die Detektion und die Messung brennbarer Gase;
Anforderungen an das Betriebsverhalten von Geréten der Gruppe Il mit einem Messbereich bis zu
100 % der unteren Explosionsgrenze”,

= DIN EN 50073 "Leitfaden fiir Auswahl, Installation, Einsatz und Wartung von Geréten fiir die
Detektion und die Messung von brennbaren Gasen oder Sauerstoff",

= DIN EN 50104 "Elektrische Geréte fiir die Detektion und Messung von Sauerstoff; Anforderungen an
das Betriebsverhalten und Priifverfahren”.

29. 3.12.3
Der Unternehmer hat daflr zu sorgen, dass Uber die Prifungen nach den Absatzen 1 und 2 Nachweise gefihrt werden.

Nachweise kénnen in Form eines Priifbuches oder iiber eine Dokumentation mit Hilfe der elektronischen
Datenverarbeitung gefiihrt werden. Zusétzlich kann die Priifung durch Plaketten sichtbar gemacht werden.

© 2024 Wolters Kluwer Deutschland GmbH



