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Titel Technische Regeln fiir Gefahrstoffe Gefahrdung durch Hautkontakt Ermittlung - Beurteilung -
MaRnahmen TRGS 401

Amtliche Abkiirzung TRGS 401

Normtyp Technische Regel

Normgeber Bund

Gliederungs-Nr. Keine FN

Anhang 5 TRGS 401 - Beispiele fur technische und organisatorische
Schutzmaldnahmen zur Verhinderung oder Minimierung des
Hautkontaktes

Arbeitsverfahren Branche Technische/organisatorische Lésung

Reinigung Aligemein Arbeitsplatze und Arbeitsbereiche, in welchen mit einer
Freisetzung von oder Verunreinigung mit
hautgefahrdenden oder hautresorptiven Gefahrstoffen
gerechnet werden muss (z. B. Eingabe- und
Abfllistellen, Wiege- und Mischarbeitsplatze,
Lagerrdaume) sind so zu gestalten, dass sie leicht
gereinigt werden kdnnen. Es sind geeignete
Absorptionsmittel und/oder Industriestaubsauger
mindestens Staubklasse M vorzuhalten und zu
verwenden. Die Art der Reinigung, das/die
Reinigungsmittel sowie das Reinigungsverfahren sind
schriftlich festzulegen, z. B. in einer Arbeitsanweisung.

Druckindustrie: Verwendung automatischer Anlagen, z. B.
Offsetdruck, Tiefdruck, | Zylinderwascheinrichtungen, Teilewaschanlagen,
Siebdruck, Siebwasch- und Entschichtungsanlagen (Substitution:
Etikettendruck, geschlossene Verfahren)

Flexodruck

Verschiedene Reinigung von Sieben und Filtern durch
Industriebranchen automatisiertes Gegenspllen (anstatt manuelles

Siebziehen und Reinigen)

Abfillanlagen Fass- und Flaschenreinigungsanlagen in
vollautomatisierter, geschlossener Ausfiihrung
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Arbeitsverfahren Branche Technische/organisatorische Losung

Ein-/Ab-/ Aligemein Verwendung von Stoffen und Gemischen in
Umfllen, emissionsarmer Verwendungsform. Hierzu gehéren:
Mischen/ Lagern Pellets, Granulate, pastdse Massen, Losungen,

von Stoffen Portionsbeutel, Kunststoffummantelungen aber auch

die Abgabe in verlorenen Verpackungen, die
unmittelbar in den Verarbeitungsprozess eingebracht
werden kénnen. Zum Befillen von Behaltern mit
Flussigkeiten (Sauren, Laugen, Losemittel) oder
Feststoffen sollten moéglichst geschlossene und/oder
automatisierte Beflllsysteme verwendet werden
(Fasskippvorrichtungen statt Fasspumpen,
geschlossene Dosierschnecken, Zellenradschleusen,
pneumatische Férdereinrichtungen, Betreiben von
SackaufreiBmaschinen in einer Schleuse,
automatisierte Sackabfillung durch z. B.
automatisches Entnehmen von Kunststoffsacken von
einer Folienrolle, Befiillung, ZuschweilRen, Stapeln).
Bei Teilmengenentnahme sind wieder verschlieBbare
Behalter einzusetzen. Unmittelbar nach Gebrauch sind
die Behalter erneut dicht zu schlieRen. Das Entleeren
von Feststoffen aus Bigbags hat mit einem speziell
abgedichteten Andocksystem zu erfolgen.
Produktreste auf dem Gebinde sind zu vermeiden,
gegebenenfalls hat die Reinigung an der
Entnahmestelle zu erfolgen. In Lagerraumen sind
keine Abfill-, Umfull- und dhnliche Tatigkeiten zu
verrichten. Muss aus betrieblichen Griinden davon
abgewichen werden, sind SchutzmalRnahmen zu
treffen (siehe Beflllsysteme).
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Arbeitsverfahren

Branche

Technische/organisatorische Losung

Aligemein

Verdlinnung von Konzentraten bzw. Herstellung von
Anwendungslésungen unter Verwendung von
Dosiergeraten, produktintegrierte Dosierhilfen,
selbstauflésende Portionspackungen

Apotheken, Arzt-/
Tierarztpraxen

Verwendung sicherer Uberleitungssysteme mit
Druckausgleich bei der Zubereitung von Arzneimitteln

Gesundheitsdienst

Verwendung von Tablettenteilern, geschlossenen
Tablettenmorsern, Tablet-tenteilbeutel,
Tablettenformen, die keine Teilung erfordern, orale
Tropfenverabreichung

Gesundheitsdienst,
Gebaudereinigung

Bei der Flachendesinfektion: Verwendung von
Handgeraten (z. B. Wischgestell), Wischmopp-Pressen
und -abstreifer, Desinfektions-kammern (z. B. fiir
Betten), ausgeristeten Desinfektionstiichern

Gesundheitsdienst

Bei der Instrumentendesinfektion: Verwendung von
thermischen Verfahren, automatisierten Verfahren
(z. B. in abgesaugten Reinigungs- und
Desinfektionsgeraten), Greifzangen bzw.
Einlegekdrben in Tauchbecken/Nassablagen

Apotheken Verwendung von Rihrsystemen, bei denen das
Mischgefal® zugleich das Abgabegefal ist, fir die
Individualrezeptur von Salben

Friseurhandwerk Verwendung von Portionsspendern und geeigneten
Behaltnissen zur Verdinnung von Konzentraten

Baugewerbe, Bereitstellung von Mehrkomponenten-Beschichtungen

Elektroindustrie

und Klebstoffen in Kombinationsgebinden anstatt in
getrennten Gebinden, Verwendung von
Mehrkammerbeuteln
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Arbeitsverfahren Branche Technische/organisatorische Losung

Benutzung von Pipettierhilfen und "Dispensern"” fir

Labor Laborflaschen

Handhabung besonders gefahrlicher Stoffe in einer

Labor Glove Box

Labor Zur Vermeidung von Uberfiillungen GefaRe und
Behalter mit Flllstandsanzeigen benutzen.

Labor Aufbewahrung von chemischen Stoffen im Labor in
dicht schlielenden Gewindeflaschen (anstatt
Schiiffflaschen mit Glas-, Kork- oder Gummistopfen)

Labor Probenahmesysteme in geschlossener Bauweise
(anstatt offener Probenahmehahne, Schépfbecher
usw.), z. B. Verwendung von Probeflaschchen mit
Gummiseptum, Einspritzen der flissigen Probe mittels
Kanule, gegebenenfalls zusatzlich innerhalb eines
geschlossenen Kastens (gegebenenfalls mit
Absaugung)

Prozesssteuerung | Chemische Industrie Onlinemessungen zur Qualitdtsiberwachung statt
manuelle Probenahmen
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Arbeitsverfahren Branche Technische/organisatorische Losung

Spezielle Malen/Lackieren Automatisierte Farbmischanlage
Arbeitsverfahren

Druckindustrie

. Einsatz einer automatischen Farbversorgun
Rotationsdruckprozesse ! z el Y ' v gung

Druckindustrie Verwendung einer automatisierten
Offsetdruck Feuchtmitteldosierstation zur Anmischung und
Dosierung des Feuchtmittels

Druckindustrie Verwendung von geschlossenen

Buchbinderei Disenbeleimsystemen bei der Verarbeitung von PUR-
Klebstoffen

Druckindustrie Verwendung von beschichteten Klebstoffbecken und

Buchbinderei beschichteten Walzen bei Walzenleimwerken

Galvanik Einsatz von Netzmitteln bei Elektrolyten in der

Oberflachenbehandlung sowie Verwendung fertig
angesetzter Elektrolyte

Dentaltechnik Verwendung von flusssaurehaltigen Gelen anstatt von

Flusssaure

Leiterplattenfertigung Verwenden von Festklebern anstatt von pastésen
Klebern

Malen/Lackieren Beschichtungen mit Auftraggeraten/Kalandern (anstatt

manuellem Bestreichen)

Malen/Lackieren Elektrostatisches Pulverbeschichten (anstatt
manuellem Auftragen/Versprihen I6semittelhaltiger
Lacke)

Malen/Lackieren Lackierung in Spritzkabinen mit wirksamer Absaugung

Tauchbé&der mit automatischem Hebezeug und

Malen/Lackieren Abtropfmaglichkeit

Malen/Lackieren Verwendung von Adhasionsklebern mit Trennfolie

Malen/Lackieren Auftragen von Beschichtungen mit Rollen mit groRem
Durchmesser, um die Rollgeschwindigkeit und damit
die Gefahr des Verspritzens zu minimieren

Baugewerbe Verwendung industriell vorgefertigter Bauelemente
(anstatt konventionellem Mauern)

Abziehen von Silikonfugen mit Werkzeug statt mit dem

Baugewerbe Finger
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Metallbearbeitung Einsatz von gekapselten Maschinen bei der
Metallbearbeitung (anstatt offener Maschinen mit
moglichem direkten Kontakt zu Kiihlschmierstoffen)
Herstellung von GFK-Bauteilen mittels Resin Transfer
Moulding (RTM-Verfahren), anstatt manuellem

Laminieren
Metallverarbeitung Automatisierte Lotstationen (anstatt manuellem Loten)
Metallbearbeitung Sollwertliberwachung bei wassergemischten

Kuhlschmierstoffen (z. B. Konzentration, pH-Wert,
wahrnehmbare Veranderungen) und entsprechende
MaRnahmen

Minimalmengenschmierung anstelle von

Metallbearbeitung Kuhlschmierstoff-Umlaufsystemen

Automatisierte Klebeverfahren (Roboter) in der

Metallverarbeitung Automobilproduktion

Pathologie Verwendung automatisierter Farbestralen

Verwendung spezieller Objekttragerhalter bei der

Pathologie manuellen Farbung

Pathologie Automatisiertes Abpumpen und Befiillen von Geraten
(z. B. Entwasserungsautomaten)

Pathologie Verzicht auf Xylol bei der Entwasserung kleiner Proben

Pathologie Verwendung xylolfreier Produkte beim Eindecken

Sonstiges Inspektionssysteme mittels ferngesteuerter Sonden

(anstatt Einsteigen oder Demontage von Leitungen,
Kanalen und Behaltern)

Schadlingsbekampfung | Verwendung von Sachets (Pasten, Blocke in Papier),
Gelkartuschen und -pistolen, Kéderboxen (fur
Schadnager), Kdderdosen (fir Insekten) sowie
verzogert ziindende Gaskartuschen
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