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Titel Technische Regel fiir Rohrfernleitungsanlagen (TFRL)
Amtliche Abkiirzung TFRL

Normtyp Technische Regel

Normgeber Bund

Gliederungs-Nr. Keine FN

Abschnitt 2 TRFL - Werkstoff: Rohre und Rohrleitungsteile

2.1 Rohre
2.1.1 Normstahle

2.1.1.1 Die Anforderungen nach Teil 1 Abschnitt 6 gelten bei nichtkorrosiven Medien fir betriebsbedingte Temperaturen tber 0 °C
oder witterungsbedingte Temperaturen als erflllt, wenn Rohre nach DIN EN ISO 3183: 2013-03 Anhang M verwendet werden.
Anhang M ist fur alle Férdermedien nach TRFL anzuwenden; dies gilt im gesamten Verlauf der TRFL immer, wenn auf DIN EN ISO
3183: 2013-03 Anhang M verwiesen wird. Bei Stahlen mit einer Mindeststreckgrenze von mehr als 360 N/mm? sind gegebenenfalls
besondere Bedingungen im Einvernehmen mit der Prufstelle festzulegen.

2.1.1.2 Die Anforderungen nach Teil 1 Abschnitt 6 gelten flr betriebsbedingte Temperaturen Gber 0 °C oder witterungsbedingte
Temperaturen fir Rohrleitungen in Stationen sowie z. B. fir Mess- und Steuerleitungen auch als erfiillt, wenn Rohre aus den
Stahlen P 235 TC 2, P 265 TC 2 nach DIN EN 10216-1: 2009-11 oder DIN EN 10217-1: 2009-10 oder der Stahl P 355 N nach DIN
EN 10216-3: 2009-11 oder DIN EN 10217-3: 2009-10 verwendet werden und die Nennweite der Rohrleitung nicht mehr als DN 100
betragt.

2.1.2 Sonstige Stahle und Werkstoffe

Sonstige Stahle fiir nahtlose oder geschweildte Rohre und Rohrleitungsteile oder Rohre und Rohrleitungsteile, die nicht aus Stahl
bestehen, sind zuldssig, wenn ihre Eignung durch ein Gutachten einer Prifstelle nachgewiesen ist. Das Gutachten, in dem
insbesondere bestatigt werden muss, dass die Rohre und die vorgesehenen Rohrverbindungen hinsichtlich Festigkeit und
Zeitstandverhalten ausreichend bemessen sind oder Art und Umfang von wiederkehrenden Priifungen eine gesicherte Aussage
Uber ihren Zustand ermdglichen, muss auch Aussagen zu Art und Umfang der Prifungen wahrend der Verlegung und zur
Druckpriifung Teil 1 Abschnitt 10 enthalten. Bei nicht-metallischen Werkstoffen ist im Gutachten das Diffusionsverhalten der
Fordermedien durch die Wand von Anlagenteilen zu bewerten.

2.1.3 Herstellung

2.1.3.1 Das Formgebungsverfahren, das SchweilRverfahren, die Warmebehandlung, die MaRe und Maflabweichungen, die
Oberflachenbeschaffenheit und die Kennzeichnung sowie evtl. erforderliche Reparaturverfahren der Stahlrohre richten sich nach
DIN EN ISO 3183: 2013-03 Anhang M bzw. nach DIN EN 10216-1: 2009-11 bzw. -3: 2009-10 oder DIN EN 10217-1: 2009-10 bzw.
-3: 2009-10.

2.1.3.2 Die Herstellung der Rohre ist in Anlehnung an das AD 2000-Merkblatt WO0: 2006-07 und an die AD 2000-Merkblatter der
Reihe HP unter Beriicksichtigung der Werkstoffe sowie der Verarbeitung unter Baustellenbedingungen erstmalig zu begutachten.

2.1.4 Prifung der Rohre

2.1.4.1 Nahtlose und geschweifdte Rohre nach DIN EN ISO 3183: 2013-03 Anhang M sind nach den dort festgelegten Bedingungen
zu prufen. Dabei ist auch die chemische Zusammensetzung je Schmelze mit einer Schmelzanalyse und je Priflos mit einer
Stiickanalyse am fertigen Rohr zu ermitteln. Rohre nach DIN EN 10216-1: 2009-11 bzw. -3: 2009-10 oder DIN EN 10217-1:
2009-10 bzw. -3: 2009-10 sind nach den dort festgelegten Bedingungen zu prifen. Fir Rohre aus sonstigen Stahlen (siehe

Abschnitt 2.1.2) gelten die Prifungen nach DIN EN ISO 3183: 2013-03 Anhang M sinngemaR. Fir Rohre, die nicht aus Stahl
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bestehen (siehe Abschnitt 2.1.2) erfolgen die Priifungen entsprechend dem Gutachten der Prifstelle.

Liegt die betriebsbedingte Temperatur der Leitung unter 0 °C, so ist die Kerbschlagarbeit bei der tiefsten betriebsbedingten
Temperatur nachzuweisen.

2.1.4.2 Alle Stahlrohre sind im Herstellerwerk einer Innendruckpriifung mit Wasser zu unterziehen. Die Hoéhe des Prifdrucks richtet
sich nach DIN 2413: 2011-06. Der Prifdruck ist mindestens 10 Sekunden aufrechtzuerhalten und bei Rohren > DN 200 zu
registrieren. Bei Rohren nach DIN EN 10216-1: 2009-11 bzw. -3: 2009-10 oder DIN EN 10217-1: 2009-10 bzw. -3: 2009-10 richtet
sich der Prifdruck nach diesen Normen.

2.1.4.3 Fur die zerstérungsfreie Prifung von Stahlrohren gelten die Festlegungen in DIN EN ISO 3183: 2013-03 Anhang M bzw. in
DIN EN 10216-1: 2009-11 bzw. -3: 2009-10 oder DIN EN 10217-1: 2009-10 bzw. -3: 2009-10. Die Rohrenden sind in einer Breite
von 25 mm mittels Ultraschall nach DIN EN ISO 10893-8: 2007-11 auf Dopplungen zu priifen. Dopplungen in Umfangsrichtung von
mehr als 6 mm Lange sind nicht zugelassen.

Bei geschweiflten Rohren ist innerhalb einer 15 mm breiten Zone an beiden Léangskanten des Bandes oder Bleches bzw. der an die
Schweillnaht angrenzenden Bereiche und bei Spiralrohren an den Bandkanten bzw. den an die StoR-naht angrenzenden Bereichen
auf Dopplungen nach DIN EN ISO 10893-09: 2011-07 bzw. DIN EN ISO 10893-8: 2007-11 zu prufen. Einzelne Dopplungen oder
Ansammlungen von Dopplungen, die die U2-Grenzwerte Uberschreiten, sind nicht zugelassen. Die Toleranzen dirfen nicht zu
einem unzulassigen SchweilRkantenversatz (siehe Teil 1 Abschnitt 8.6.3.7) beim Zusammenschweifl’en der Rohre auf der Baustelle
fuhren. Erforderlichenfalls sind hierzu geeignete Malnahmen (z. B. Zusammenfassen und Farbkennzeichnung der
Toleranzgruppen) zu ergreifen.

2.1.4.4 Die Prufstelle ist berechtigt, an den werkseitigen Priifungen im Rahmen der laufenden Rohrfertigung teilzunehmen.
2.1.5 Nachweis der Giteeigenschaften

2.1.5.1 Die Prifung ist wie folgt zu bescheinigen:

a) bei Rohren < DN 100 aus L 245 ME/NE, L 290 ME/NE und L 360 ME/NE nach DIN EN ISO 3183: 2013-03
Anhang M, aus den Stadhlen P 235 TC 2, P 265 TC 2 nach DIN EN 10216-1: 2009-11 oder DIN EN 10217-1:
2009-10 oder der Stahl P 355N nach DIN EN 10216-3: 2009-10 oder DIN EN 10217-3: 2009-10 durch
Abnahmeprifzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204: 2005-01,

b) bei Rohren aus anderen Stahlsorten nach den Abschnitten 2.1.1 und 2.1.2 oder mit Nennweiten > DN 100 durch
Abnahmepriifzeugnis 3.2 nach DIN EN 10204: 2005-01,

c) bei Rohren, die nicht aus Stahl bestehen, richtet sich der Nachweis der Giteeigenschaften nach dem Gutachten
einer Prifstelle (siehe Abschnitt 2.1.2).

2.1.5.2 Der Nachweis der Schmelzenanalyse und der Stiickanalyse ist mit Abnahmeprufzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204: 2005-01
zu erbringen.

2.1.5.3 Die Durchfiihrung der zerstérungsfreien Prifung ist vom Hersteller mit Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204:
2005-01 zu bescheinigen.

2.1.5.4 Die Innendruckprifung mit Wasser ist vom Hersteller mit Abnahmeprufzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204: 2005-01 zu
bescheinigen. Die Hohe des Prifdrucks ist bei allen Rohren, die Prifdauer und der Nutzungsgrad Y* nach DIN 2413: 2011-06 sind
bei Rohren nach DIN EN ISO 3183: 2013-03 Anhang M anzugeben.

2.2 Formstiicke
2.2.1 Normstahle

Fir Rohre zur Herstellung von Formstlicken gilt Abschnitt 2.1. Fir Bleche, Stahlguss oder Schmiedeteile zur Herstellung von
Formsticken gelten die AD 2000-Merkblatter W1: 2006-07, W5: 2009-03 und W13: 2008-11. Es durfen nur beruhigte Stahle bzw.
Stahlguss, jeweils mit gewahrleisteter Kerbschlagarbeit, verwendet werden. Die Kerbschlagarbeit ist, soweit mdglich, an
Querproben nachzuweisen.

2.2.2 Sonstige Stahle und sonstige Werkstoffe
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Sonstige Stahle und sonstige Werkstoffe sind zuldssig, wenn die Anforderungen nach Abschnitt 2.1.2 sinngemaR eingehalten
werden.

2.2.3 Herstellung

Fir die Herstellung der Formstiicke miissen die AD- und VdTUV-Merkblatter entsprechend ihrem Geltungsbereich beriicksichtigt
werden. Andernfalls ist das Gutachten einer Prifstelle gemaf Abschnitt 2.1.2 zu beachten.

2.2.4 Kennzeichnung

2.2.4.1 Die Formstiicke sind am Stick selbst oder auf einem Fabrikschild dauerhaft und zuganglich mit folgenden Angaben zu
kennzeichnen:

a) Hersteller (Lieferer) oder Herstellerzeichen,

b) Fabrik- oder Kennnummer,

c) Werkstoffbezeichnung,

d) zulassige Betriebstemperatur,

e) zulassiger Betriebstberdruck (nicht bei Rohrbogen und Reduzierstiicken),

f) Inhalt des Druckraums (nur bei behalterahnlichen Formstlicken, z. B. Filtern, Molchschleusen),
g) Zeichen des Prifers.

2.2.4.2 Bei Formstiicken, die aus mehreren losbaren Bauteilen bestehen, missen die einzelnen Bauteile als zusammengehdrig
gekennzeichnet werden.

2.2.5 Prifung der Formstlcke

2.2.5.1 Die Konstruktions- und Berechnungsunterlagen sind mit allen erforderlichen Angaben Uber die vorgesehenen Werkstoffe,
die Herstellung (u. a. Schweillverfahren und -nahtwertigkeit), die Kennzeichnung, Prifung und Prifungsnachweise der Priifstelle
vor der Herstellung zur Prifung vorzulegen.

2.2.5.2 Die Formstucke sind anhand der gepriften Zeichnungen einer Bauprifung zu unterziehen. Der Hersteller hat hierzu u. a. die
erforderlichen Werkstoffnachweise nach den einschlagigen Merkblattern oder dem Gutachten einer Prifstelle gemal
Abschnitt 2.1.2 vorzulegen.

2.2.5.3 Bei Formstiicken aus Stahl sind samtliche zum Schweif3en vorgesehenen Kanten auf einer Breite von mindestens 25 mm
mittels Ultraschall nach DIN EN ISO 10893-08: 2011-07 auf Doppelungen zu prifen.

2.2.5.4 In Abhangigkeit von der Beanspruchung, vom Werkstoff und vom Herstellungsverfahren kénnen zusatzlich zerstérungsfreie
Prifungen an weiteren Stellen erforderlich sein. Art und Umfang dieser Prifungen sind mit einer Prifstelle festzulegen.

2.2.5.5 Die mechanisch-technologische Prifung, die MaRprifung und die Wasserdruckprifung sind nach dem einschlagigen
Merkblatt oder nach dem Gutachten einer Prifstelle gemaR Abschnitt 2.1.3 vorzunehmen.

2.2.6 Nachweis der Giiteeigenschaften

2.2.6.1 Die Prufung der fertigen Formstlicke ist mit Abnahmeprifzeugnis 3.2 nach DIN EN 10204: 2005-01 zu bescheinigen. Bei
Formstlicken < DN 100 geniigt ein Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204: 2005-01.

2.2.6.2 Der Nachweis der Schmelzanalyse und gegebenenfalls der Stiickanalyse sowie der sachgemaRRen Warmebehandlung ist
mit einem Abnahmeprifzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204: 2005-01 zu erbringen.
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2.2.6.3 Wird eine Wasserdruckpriifung durchgefiihrt, ist sie mit Angabe von Druckhéhe und Prifdauer durch Abnahmepriifzeugnis
3.1 nach DIN EN 10204: 2005-01 zu bescheinigen.
2.2.6.4 Uber die zerstérungsfreie Priifung ist ein Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204: 2005-01 auszustellen.
2.3 Armaturen, Forderpumpen und Verdichter
2.3.1 Armaturen
2.3.1.1 Als Gehausewerkstoffe sind zulassig:
a) fur Armaturen, die in Flussigkeitsleitungen eingesetzt werden, ohne Einschrankung des Durchmessers oder ihrer

Verlegung Werkstoffe nach DIN 3230-6: 1987-09, Tabelle 1, Gruppe llI; zusatzlich fir nicht eingeerdete Armaturen
< DN 200 auch Werkstoffe nach DIN 3230-6: 1987-09, Tabelle 1, Gruppe Il, ausgenommen Werkstoff GGG 40.3,

b) fur Armaturen, die in Gasleitungen eingesetzt werden, Werkstoffe nach DIN 3230-5: 1984-08 (Norm-Entwurf) und
DIN EN 14141: 2011-08, Werkstoffgruppe WG 4.

Armaturen aus anderen Werkstoffen diirfen verwendet werden, wenn deren Eignung durch ein Gutachten einer Prifstelle geman
Abschnitt 2.1.2 nachgewiesen wird.
2.3.1.2 Fur Armaturen,

a) die in FlUssigkeitsleitungen eingesetzt werden, gilt fir Herstellung, Bemessung sowie Anforderungen DIN 3230-6:

1987-09. DIN EN 12266-1: 2012-06 ist fur die Dichtheits- und Festigkeitsprifungen anzuwenden. Folgende
Prifungen nach DIN EN 12266-1: 2012-06 sind durchzufiihren:

= Dichtheit des Gehauses (vor der Festigkeitsprufung): Prifung P11,
= Festigkeit des Gehauses: Prifung P10,

= Dichtheit des Abschlusses: Prufung P12, die zuldssigen Leckraten sind nach DIN EN 12266-1:
2012-06 Abschnitt A.4.3 unter Bertcksichtigung der Einsatzbedingungen festzulegen.

Bei Stoffen, die zur Inkrustation neigen, geniigt es fir die Dichtheitsprifung im Abschluss, wenn die
Leckrate C nach DIN EN 12266-1: 2012-06 erreicht oder unterschritten wird. Folgende Prifungen nach DIN EN
12266-1: 2012-06 sind durchzufiihren:

= Prifung P12 mit Wasser, Priifdruck mit 1,1 x maximalem Differenzdruck bei 20 °C oder
= Prifung P12 mit Luft (Gas), Prifdruck maximal 6 bar Luft (Gas).
b) die in Gasleitungen eingesetzt werden, gilt fir Herstellung, Bemessung sowie Anforderungen DIN 3230-5: 1984-08
(Norm-Entwurf 2008-04). DIN EN 12266-1: 2012-06 ist fir die Dichtheits- und Festigkeitspriifungen anzuwenden.

Folgende Priifungen nach DIN EN 12266-1: 2012-06 sind durchzufiihren:

= Dichtheit des Gehauses (vor der Festigkeitsprifung): Prifung P11 sowie Prifung mit Prifdruck 0,5
bar Luft (Gas),

= Festigkeit des Gehauses: Prifung P10,
= Dichtheit des Abschlusses: Prifung P12 und Prifung mit Prifdruck 0,5 bar, Prifmedium Luft (Gas),

die zulassigen Leckraten sind nach DIN EN 12266-1: 2012-06, Abschnitt A.4.3 unter
Berlicksichtigung der Einsatzbedingungen festzulegen.

2.3.1.3 Die Ablieferungspriifung

a) fur Armaturen, die in FlUssigkeitsleitungen eingesetzt werden, ist bei Nennweiten > DN 200 mit
© 2024 Wolters Kluwer Deutschland GmbH
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Abnahmepriifzeugnis 3.2 nach DIN EN 10204: 2005-01 zu bescheinigen, sofern keine Bauteilpriifung nach
VdTUV-Merkblatt 1065: 1980-06 "Bauteilpriifung" vorliegt. Fir Armaturen < DN 200 oder bauteilgepriifte
Armaturen (sieche VdTUV-Merkblatt 1065: 1980-06) reicht ein Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204:
2005-01 aus.

b) fur Armaturen, die in Gasleitungen eingesetzt werden, ist nach DIN 3230-5: 1984-08 und DIN EN 14141: 2011-08
zu bescheinigen.
2.3.1.4 Die Kennzeichnung der Armaturen erfolgt nach DIN EN 19: 2002-07.
2.3.2 Forderpumpen und Verdichter

Drucktragende Teile von Forderpumpen und Verdichtern missen aus zahen Werkstoffen bestehen. Diese Bedingung ist z. B.
erfullt, wenn Werkstoffe verwendet werden, die fir Armaturen zuldssig sind. Herstellung, Kennzeichnung und Prifung der
Forderpumpen und Verdichter sind in Anlehnung an die flr Armaturen guiltigen Anforderungen vorzunehmen.

2.4 Flanschverbindungen
2.4.1 Werkstoffe

2.4.1.1 Es sind genormte Stahlflansche aus beruhigten Stahlen oder genormte Stahlgussflansche, jeweils mit gewahrleisteter
Kerbschlagarbeit, zu verwenden, die nach AD 2000-Merkblatt W5: 2009-03, W9: 2010-11 und W13: 2008-11 zugelassen sind.

Bei Verwendung anderer Werkstoffe ist sinngemafl nach Abschnitt 2.1.2 zu verfahren.

2.4.1.2 Fur Dichtungen sind Werkstoffe zu verwenden, die gegeniiber den zu transportierenden Stoffen ausreichend besténdig sind.
Die Bestandigkeit ist vom Hersteller nachzuweisen.

2.4.1.3 Fur Schrauben und Muttern sind nur Werkstoffe zu verwenden, die nach AD 2000-Merkblatt W2: 2008-02 und W7: 2008-05
zugelassen sind.

2.4.2 Herstellung

2.4.2 1 Fur die Herstellung der Flansche, Schrauben und Muttern sind die AD 2000-Merkbléatter der Reihe W und der Reihe HP zu
beachten.

2.4.2.2 Die Flanschverbindungen missen so ausgefiihrt sein, dass die Dichtungen nicht aus ihrem Sitz gedriickt werden kénnen.
Diese Forderung wird beispielsweise erfiillt durch die Verwendung von Flanschen mit Nut und Feder oder Vor- und Riicksprung
oder durch die Verwendung besonderer Dichtungen wie metallarmierte oder Metalldichtungen.

2.4.2.3 Die Herstellung der Flansche, Schrauben und Muttern muss nach AD 2000-Merkblatt WO0: 2006-07 bzw. HP 0: 2011-05
Uberprift sein.

2.4.3 Prifung der Flansche, Schrauben und Muttern

2.4.3.1 Die Flansche sind nach AD 2000-Merkblatt W2: 2008-02, W5: 2009-03, W9: 2010-11 bzw. W13: 2008-11, die Schrauben
und Muttern nach AD 2000-Merkblatt W 7: 2008-05 zu prifen.

2.4.3.2 Die AnschweilRenden von Vorschweildflanschen sind auf einer Breite von 25 mm mit Ultraschall nach DIN EN ISO 10893-08:
2011-07 zu prifen.

2.4.4 Nachweis der Giiteeigenschaften

Der Nachweis der Glteeigenschaften der Flansche richtet sich nach AD 2000-Merkblatt W5: 2009-03, W9: 2010-11 bzw. W13:
2008-11, der Schrauben und Muttern nach AD 2000-Merkblatt W7: 2008-05, bei Flanschen aus anderen Werkstoffen nach dem
Gutachten der Priifstelle nach Abschnitt 2.1.2.

2.4.5 Kennzeichnung

2.4.5.1 Flansche sind durch Stahlstempel bzw. durch Gusszeichen wie folgt zu kennzeichnen:

a) Kurzname oder Werkstoffnummer der Stahlsorte,
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b) Herstellerzeichen,
c) Nennweite und RohrauRendurchmesser,
d) Nenndruck.

Bei Lieferung mit Abnahmepriifzeugnis nach DIN EN 10204: 2005-01 zusatzlich mit:

a) Schmelzen-Nummer oder Kurzzeichen,

b) Priflos-Nummer, wobei der Probentrager besonders zu kennzeichnen ist,
c) Prufstempel der Prifstelle oder Werkssachverstandigen,

d) Stempel fur die zerstérungsfreie Prifung, soweit gefordert.

2.4.5.2 Schrauben und Muttern sind nach AD 2000-Merkblatt W2: 2008-02 und W7: 2008-05 zu kennzeichnen.

2.5 Isolierverbindungen

2.5.1 Aligemeines

Als Isolierverbindungen im Sinne dieser technischen Regeln gelten im Herstellerwerk gefertigte, einbaufertige Isolierstiicke
(Isolierkupplung) und einbaufertige isolierende Flanschverbindungen sowie isolierende Flanschverbindungen, die auf der Baustelle

hergestellt werden.

Die lIsolierverbindungen missen den zu erwartenden mechanischen, thermischen und chemischen Beanspruchungen sicher
widerstehen.

2.5.2 Werkstoffe

Hinsichtlich der zu verwendenden metallischen Werkstoffe und der Nachweise der Giteeigenschaften gelten die Abschnitte 2.1 bis
2.4 sowie Teil 1 Abschnitt 6 entsprechend.

2.5.3 Werkstoffe der Isolierung

Die Werkstoffe der Isolierung miissen gegen die Fordermedien bestandig und undurchlassig sein. Diese Eigenschaften sind vom
Hersteller nachzuweisen.

2.5.4 Einbaufertige Isolierstiicke

2.5.4.1 Einbaufertige Isolierstiicke (Isolierkupplungen) miissen einer Bauteilpriifung durch die Priifstelle unterzogen sein. Hierfir gilt
das VdTUV-Bauteilpriifolatt "Richtlinie fir die Bauteilprifung von Isolierstiicken im Geltungsbereich der Richtlinie 97/23/EG",
Ausgabe 2006-07.

2.5.4.2 Fir die Berechnung gilt Abschnitt 1 und Teil 1 Abschnitt 5.4.

2.5.4.3 Fur die Herstellung und Prifung gelten die AD 2000-Merkblatter der Reihe HP.
2.5.4.4 Jedes Isolierstiick ist anhand vorgeprufter detaillierter Unterlagen einer Baupriifung zu unterziehen.

2.5.4.5 Jedes Isolierstiick ist in trockenem Zustand mit einer Prifspannung von mindesten 5 kV uber die Dauer von mindestens
einer Minute zu prifen. Hierbei durfen Spriherscheinungen und Durchschlage nicht auftreten.

2.5.4.6 Jedes Isolierstiick ist einer Druckprifung mit entspanntem Wasser mit mindestens dem 1,5-fachen des zuldssigen
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Betriebsiiberdrucks zu unterziehen. Das Isolierstiick ist dreimal einer Innendruckbe- und -entlastung zwischen 10 bar und 85 % des
Prifdrucks zu unterziehen. Danach ist der maximale Prifdruck zehn Minuten aufrechtzuerhalten. Hierbei dirfen keine
Undichtheiten und unzulassigen Formanderungen auftreten. Bei der Innendruckpriifung ist das Isolierstiick mit der vollen Axialkraft
aus dem Innendruck zu belasten.

2.5.4.7 Nach der Wasserdruckpriifung ist nachzuweisen, dass der Ohmsche Widerstand bei einer Gleichspannungspriifung mit 500
Volt den Wert 100 kO nicht unterschreitet.

2.5.5 Isolierende Flanschverbindungen.

2.5.5.1 Hinsichtlich der zu verwendenden Werkstoffe und der Nachweise der Glteeigenschaften gelten die Abschnitte 2.1 bis 2.4
sowie Teil 1 Abschnitt 6 entsprechend. Fir die elektrischen Eigenschaften und deren Prifung gilt DIN EN 13636: 2004-10
entsprechend.

2.5.5.2 Fur die Berechnung gilt Abschnitt 1 und Teil 1 Abschnitt 5.4.

2.5.5.3 Fir die Prifung gelten die Abschnitte 2.5.4.3 bis 2.5.4.7 entsprechend.

2.5.5.4 Die Flansche miissen so ausgebildet sein, dass isolierende Ringe nicht aus ihrem Sitz gedriickt werden kénnen.

2.5.6 Nachweis der Glteeigenschaften

Der Nachweis der Giteeigenschaften der einbaufertigen Isolierstiicke und der einbaufertigen isolierenden Flanschverbindungen ist
mit Abnahmeprifzeugnis 3.2 nach DIN EN 10204: 2005-01 zu erbringen. Fir bauteilgepriifte einbaufertige Isolierstiicke mit = DN

200 und = PN 40 (sieche VdTUV-Bauteilpriifblatt "Richtlinie fiir die Bauteilpriifung von lIsolierstiicken im Geltungsbereich der
Richtlinie 97/23/EG", Ausgabe 2006-07) reicht ein Abnahmeprifzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204: 2005-01 aus.
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