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Anlage 6 TRBS 1151 - Gefahrdung durch Manipulation von technischen
Schutzeinrichtungen - Ermittlung der Manipulationsanreize

Manipulation von Schutzeinrichtungen ist nicht zulassig. Der Arbeitgeber tragt die Verantwortung fiir die Aufrechterhaltung aller
entsprechend der Gefahrdungsbeurteilung vorgesehenen Schutzmalnahmen. Durch die Manipulation von Schutzeinrichtungen
wird das Unfallrisiko bei Tatigkeiten mit dem betroffenen Arbeitsmittel wissentlich erhdht.

Anreize zur Manipulation von Schutzeinrichtungen werden vermieden, wenn z. B.
= Schutzeinrichtungen nicht stéranfallig sind und den Arbeitsablauf subjektiv nicht behindern,

= Schutzeinrichtungen, die bestimmungsgemal auslésen, andere Arbeitsplatze, die von dem betroffenen Arbeitsmittel
unabhangig sind, nicht beeintrachtigen (sozialer Druck),

= Schutzeinrichtungen bei der vorgesehenen Tatigkeit mit einem Arbeitsmittel nicht mehr als unvermeidbar hinderlich
sind (einfache Handhabung, ergonomische Gestaltung),

= alle Tatigkeiten (z.B. Einrichten, Einstellen, Einmessen, Beobachten, Beheben von Stérungen) durch
Schutzeinrichtungen nicht behindert werden und

= alle notwendigen Betriebsarten vorgesehen sind.

Bei der Auswahl von Schutzeinrichtungen und Arbeitsmitteln sowie bei der Festlegung von Arbeitsablaufen sind die oben
genannten MaRnahmen zu beriicksichtigen. Wenn im laufenden Betrieb die Manipulation von Schutzeinrichtungen festgestellt wird,
ist das Arbeitsmittel aul3er Betrieb zu nehmen. Vor Wiederinbetriebnahme ist die Gefahrdungsbeurteilung neu durchzufiihren.

Bei Anderung der Betriebsweise oder Anderung am Arbeitsmittel ist eine Abstimmung mit dem Hersteller/Inverkehrbringer
anzuraten. Es empfiehlt sich, die nachfolgende Tabelle gemeinsam mit dem Hersteller/Inverkehrbringer zu erértern, um Lésungen
herbeizufiihren:

1. Samtliche vorgesehenen Betriebsarten der Maschine sind zu identifizieren, z. B. Automatik, Einrichten, Manuell
usw.
2. Alle einzelnen Tatigkeiten, die an der Maschine durchgefiihrt werden, sind in den Tabellenzeilen zu erfassen und

in der Spalte der entsprechenden Betriebsart mit einem "x" zu kennzeichnen.
Hinweis: Auch selten durchgeflihrte Tatigkeiten sind zu berlcksichtigen, da die Manipulation von

Schutzeinrichtungen haufig nicht wieder riickgangig gemacht wird.

3. In den folgenden beiden Spalten ist mittels "ja" bzw. "nein" zu beantworten, ob die Durchfiihrung der

© 2024 Wolters Kluwer Deutschland GmbH


https://www.arbeitssicherheit.de//document/a6f8bb68-20b0-3c30-8077-333a6c5cb2cf

-' Wolters Kluwer

Tab. A6.1

gespeichert: 28.04.2024, 22:49 Uhr

beabsichtigten Aufgabe in dieser Betriebsart zuldssig und auch mdglich ist, ohne eine Schutzeinrichtung zu
manipulieren. Ein "nein" weist auf eine unsichere Maschine hin. Die Konstruktion der Maschine muss dann
unbedingt verbessert werden.

Hinweis: Praxisgerechte Betriebsarten stellen ein wichtiges
Schutzeinrichtungen unnétig oder uninteressant zu machen.

Mittel dar, um die Manipulation von

In den weiteren Spalten werden mdogliche Vorteile des Arbeitens ohne Schutzeinrichtung eingetragen und
bewertet: die entsprechende Zelle ist mit "0" (keine Vorteile), "+" (leichte Vorteile) bzw. "++" (deutliche Vorteile) zu
kennzeichnen. Die Eintrage "++" und "+" weisen auf Betriebsbedingungen hin, unter denen der Arbeitsablauf durch
die Schutzeinrichtung behindert wird. Der Arbeitgeber hat dann u.a. zu prifen, ob eine verbesserte
praxisgerechtere Schutzeinrichtung mdglich ist, ob Bedienhandlungen oder Arbeitsablaufe verbessert werden
kénnen.

Manipulationsanreiz einer Schutzeinrichtung bestimmen - Vorlage
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Tabelle A6.2 zeigt ein beispielhaftes Ergebnis fur die Anwendung von Tabelle A6.1 an der Schutztir einer Werkzeugmaschine.

Lasst sich der Manipulationsanreiz nicht vollstdndig beseitigen, verfugt der Konstrukteur als letztes Mittel nur noch Uber die
Méglichkeit, die Manipulation einer Schutzeinrichtung zu erschweren oder gar unmdglich zu machen.

Tab. A6.2

Manipulationsanreiz einer Schutzeinrichtung bestimmen - Beispiel
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Anmerkung 1:
Zur Durchfiihrung des Verfahrens ist unter der Internetadresse

www.dquv.de/ifa/Praxishilfen/Bewertungsschema-flir-Manipulationsanreize/index.jsp

eine ausfihrliche Erlauterung und eine EXCEL-Tabelle erhaltlich.

Anmerkung 2:

Weitere Informationen zur Manipulation von Schutzeinrichtungen an Maschinen sind unter der Internetadresse

www.stopp-manipulation.org

erhaltlich.

© 2024 Wolters Kluwer Deutschland GmbH


http://www.dguv.de/ifa/Praxishilfen/Bewertungsschema-fÃ¼r-Manipulationsanreize/index.jsp
http://www.stopp-manipulation.org

