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Titel Technische Regeln Druckgase Richtlinie fiir das Prifen von Druckgasbehaltern durch den
Sachverstandigen Priifen im Bauartzulassungsverfahren, erstmaliges Priifen und Prifen nach
Anderung und Instandsetzung (TRG 760)

Amtliche Abkiirzung TRG 760

Normtyp Technische Regel

Normgeber Bund

Gliederungs-Nr. keine FN

Anlage 4 TRG 760 - Technische Regeln Druckgase
TRG 760 Anlage 4 - Prufen im Bauartzulassungsverfahren von
Einwegflaschen und Druckgasbehaltern ortsbeweglicher Feuerldscher (1)

Ausgabe Januar 1987 (BArbBI. 1/1987 S. 73)
1 Geltungsbereich

Diese Anlage gilt fiir das Prifen im Bauartzulassungsverfahren und das erstmalige Prifen durch den Sachverstéandigen von

1. Einwegflaschen (TRG 303)

2. Druckgasbehéltern ortsbeweglicher Feuerléscher (TRG 500) aus Stahl und aus Aluminium bzw.
Aluminiumlegierungen.
2 Priifen im Bauartzulassungsverfahren
2.1 Ordnungspriifung
Bei der Ordnungspriifung nach TRG 760 Nummer 3.1 wird festgestellt, ob die zu der Einwegflasche oder die zum Druckgasbehalter

ortsbeweglicher Feuerldéscher gehdrenden Unterlagen vollstandig sind. Zu den Unterlagen gehért auch die Beschreibung des
Herstellungsverfahrens.

2.2 Technische Priifung
2.2.1 Priifen der Antragsunterlagen

Die Priifung der Antragsunterlagen erfolgt nach TRG 760 Nummer 3.2.1.

2.2.2 Priifen der Baumuster

Aus einem Fertigungslos von mindestens 50 Behéltern werden 10 Baumuster ausgewahlt. Bei der Prifung mehrerer Grofien
(Baugruppe) einer Behalterbauart wird die Anzahl der zu priifenden BehaltergrofRen vom Sachverstandigen mit dem Hersteller so
festgelegt, daf die Beurteilung der gesamten Baugruppe moglich ist.

Der Sachversténdige flhrt an den Baumustern im fertigen Zustand folgende Prifungen durch:

2.2.2.1 Prifungen an allen Baumustern
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= Bauprifung nach Nummer 4.1
= Druckprufung nach Nummer 4.3
= Priifung von Leergewicht bzw. Taragewicht und Fassungsraum nach Nummer 4.2

= Prifung der Ausristung auf Erfillen der Anforderungen nach TRG 303 bzw. 500 Nummer 5 in Verbindung mit TRG
250 bis 256
Liegt fur die Ausrustungsteile, z. B. Absperreinrichtungen, Sicherheitsventile und Berstscheibeneinrichtungen, eine
gesonderte Bauartzulassung vor, beschrénkt sich die Priifung auf die Feststellung der Ubereinstimmung der
Ausristungsteile mit dieser Bauartzulassung.

2.2.2.2 Zusatzliche Prufungen an einzelnen Baumustern
= Berstversuch mit Wasser nach Nummer 4.5 an 2 Baumustern
= Berstversuch mit Luft/Wasser nach Nummer 4.6 an 2 Baumustern
= Quetschversuch nach Nummer 4.7 an 2 Baumustern
= Fallversuch nach Nummer 4.8 an 2 Baumustern

» Lastwechselversuch nach Nummer 4.9 bei wiederbeflillbaren Behéltern an einem Baumuster, soweit es sich um
Behalter mit nach innen gewélbten Bdden handelt bzw. die Bodengeometrie keine Aussage dariiber zulaldt, ob die
Bdden den Anforderungen auf Dauer gentigen (TRG 500 Nummer 4.22)

= zuséatzlich bei geschweilten Behaltern aus Stahl an einem Behélter:
je ein technologischer Biegeversuch nach Nummer 4.4 (Faltversuch) aus Langs- und Rundnahten ber die Decklage
zu biegen, je ein technologischer Biegeversuch (Faltversuch) aus Langs- und Rundnaht Gber die Wurzel zu biegen,
je 1 Makroschliff aus Langs- und Rundnéhten.
Werden Behalter mittels anderer Flgeverfahren, wie z. B. Loéten, gefertigt, wird sinngemaR gepriift.

= zusatzlich bei nahtlosen und bei geschweillten Behaltern aus Aluminium bzw. Aluminiumlegierungen aus einem
Behalter:
je 1 technologischer Biegeversuch nach Nummer 4.4 (Faltversuch) aus Langs- und Rundnahten Uber die Decklage zu
biegen, je 1 technologischer Biegeversuch (Faltversuch) aus Langs- und Rundnahten Gber die Wurzel zu biegen, je 1
Zugversuch quer zu den Schweillndhten nach Nummer 4.4, Gefligeuntersuchungen aus den Schwei3ndhten,
Gefligeuntersuchungen aus anderen Bereichen, z. B. Kimpelbereichen, soweit der Sachverstindige dies fur
erforderlich halt.

3 Erstmaliges Priifen bauartzugelassener Behalter
3.1 Ordnungspriifung

Die Ordnungsprufung erfolgt nach TRG 760 Nummer 4.1.

3.2 Technische Priifung

Zur technischen Prifung werden die Behélter in Priflose eingeteilt. Ein Priiflos besteht aus hochstens 1000 fortlaufend in einer
Schicht gefertigten gleichen Behaltern.

3.2.1 Prifungen an allen Behaltern des Priifloses
= Prifung der AuRenwand durch Besichtigen
= Druckpriifung nach Nummer 4.3

3.2.2 Zusatzliche Prufungen an einzelnen Behaltern des Prifloses

An zwei wahllos dem Priflos zu entnehmenden Behaltern werden durchgefiihrt:
= Nachprifung der Abmessungen, insbesondere Wanddicke

= Berstversuch mit Wasser nach Nummer 4.5
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3.2.3 Zusatzliche Prifungen durch den Hersteller
Der Hersteller hat im Fertigungsablauf folgende Priifungen durchzufiihren:
An 1 % der Behalter des Fertigungsloses

= Priifung des Leergewichts bzw. Taragewichts,

= Prufung des Rauminhalts,

= Priifung der Kennzeichnung,

Prifung der Ausristung und der Betriebsfertigkeit. Werden die Behalter beim Hersteller nicht betriebsfertig
ausgerustet, ist die Prifung der Ausristung und der Betriebsfertigkeit durch den Ausruster durchzufihren.

= Priifung der Innenwand durch Besichtigen bei nahtlosen Behaltern und bei Behaltern mit Sickennahten.
Abweichend hiervon ist an

= 10 % der Behalter des Fertigungsloses mit maschinell geschwei3ten Nahten ohne Sicken und

= 100 % der Behélter des Fertigungsloses mit handgeschweil3ten Nahten

eine Priufung der Innenwand durch Besichtigen durchzufiihren. Der Hersteller/Ausriister hat Gber alle Prifungen Aufzeichnungen zu
fihren, die dem Sachverstandigen auf Verlangen vorzulegen sind.

3.3 MaBnahmen bei ungeniigenden Proben

3.3.1 Genugt einer der nach Nummer 3.2 gepriften Behalter nicht den Anforderungen, sind an zehn weiteren dem Priflos zu
entnehmenden Behaltern die Prifungen zu wiederholen. Genlgt dabei einer dieser Behalter den Anforderungen nicht, ist das
gesamte Priflos zurlickzuweisen.

3.3.2 Sollen Behalter aus einem zuriickgewiesenen Priflos einer weiteren Verwendung zugefiihrt werden, so sind die dann
erforderlichen MalRnahmen im Einvernehmen mit dem Sachverstandigep festzulegen.

3.4 Einwegflaschen und Druckgasbehalter ortsbeweglicher Feuerléscher, die der Priifung durch Sachverstindige nicht
unterliegen

3.4.1 Soweit bei Einwegflaschen oder bei Druckgasbehéltern ortsbeweglicher Feuerléscher die Zulassungsbehorde in der
Bauartzulassung bestimmt, daf} diese der Prifung durch den Sachverstandigen nicht unterliegen (§ 22 Abs. 3 DruckbehV), werden
alle in Nummer 3.1 bis 3.3.1 genannten Prifungen vom Hersteller durchgefiihrt. An die Stelle des Prifzeichens des
Sachversténdigen tritt in diesem Fall das Zeichen des Herstellers.

3.4.2 Uber die durch den Hersteller bzw. Ausriister durchgefiihrten Priifungen sind Aufzeichnungen zu fiihren. Die Aufzeichnungen
sind mindestens zwei Jahre aufzubewahren und der Aufsichtsbehérde und dem Sachverstandigen auf Verlangen vorzulegen.

4 Beschreibung der Priifungen
4.1 Baupriifung

Bei der Baupriifung wird geprift, ob die Behalter den vorgepriften Unterlagen bzw. der Bauartzulassung entsprechen und die
Anforderungen der zutreffenden TRG erfllt sind. Im einzelnen werden gepruft

4.1.1 die sicherheitstechnisch wichtigen Abmessungen,

4.1.2 die Wandungen innen und auf3en auf Fehler durch Besichtigung,

4.1.3 bei geschweillten Behaltern die Schweillnahte durch zerstérungsfreie Prifung,
4.1.4 die Kennzeichnung nach TRG 303 bzw. 500.

4.2 Nachpriifung von Leergewicht bzw. Taragewicht und Rauminhalt

4.2.1 Das Leergewicht bzw. Taragewicht wird auf einer geeigneten und geeichten Waage festgestellit.
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4.2.2 Durch geeignete MeRverfahren mit einer Mef3genauigkeit von 0,5 % wird der Rauminhalt ermittelt.
4.3 Druckprifung

Die Druckprufung erfolgt mit dem auf dem Behalter angebenen Priifliberdruck. Bei der Druckprifung wird geprift, ob der Behalter
gegen das Prifmittel dicht ist und keine unzulassigen Verformungen auftreten. Die Druckprifung wird in der Regel mit Wasser bei
Raumtemperatur durchgefihrt. Der Prufliberdruck muf® durch ein ausreichend genaues Manometer mit geeignetem Mel3bereich
festgestellt werden. Wahrend der Druckprifung missen die AulRenwandungen des Behalters trocken sein. Der Druck muf fir eine
sichere Beurteilung ausreichend lange, mindestens jedoch 30 Sekunden, gehalten werden. Soll die Druckprifung mit einem
anderen Priufmedium als Wasser (z.B. mit Luft oder inertem Gas) durchgefihrt werden, ist dies mit dem Sachverstandigen
abzustimmen. MafRnahmen fir den Arbeitsschutz bleiben unberthrt.

4.4 Zug- und technologische Biegeversuche

4.4.1 Der Zugversuch quer zur SchweiRnaht wird nach DIN 50120 bei Stahl und nach DIN 50123 bei Aluminium durchgefuhrt, mit
Flachproben nach DIN 50120 Teil 1 Bild 1 bei Stahl und nach DIN 50123 Bild 1 bei Aluminium. Abweichend davon ist die
Versuchsléange gleich Schweiflnahtbreite plus 80 mm. Der Versuch dient zur Ermittlung von Zugfestigkeit, Streckgrenze,
Bruchdehnung, Bruchlage, Bruchart und Bruchaussehen der SchweilRverbindung.

4.4.2 Der technologische Biegeversuch (Faltversuch) an der Schwei3naht ist nach DIN 50121 durchzufiihren mit Querbiegeproben
nach DIN 50121 Teil 1 Bild 2. Er dient zur Bestimmung des bis zum ersten Anril erreichten Biegewinkels und der Biegedehnung
quer zur Naht.

4.5 Berstversuch mit Wasser

Der Berstversuch mit Wasser ist ein Versuch, bei dem der Behélter einem inneren Uberdruck ausgesetzt wird, der ihn zum Bersten
bringt.

Der Versuch wird bei Raumtemperatur mit Wasser durchgefiihrt. Anstelle von Wasser ist auch eine andere geeignete Fliissigkeit
zuléssig.

Es ist sicherzustellen, dak der Behalter sorgfaltig entllftet ist. Die Drucksteigerung muf® mit gleichmagiger Geschwindigkeit von im
Mittel 2 bar/s erfolgen. Druckstof3e sind zu vermeiden. Die Volumenzunahme beim Berstversuch ist festzustellen.

Der Versuch gilt als bestanden, wenn

= der Behaltermantel Giberwiegend in Langsrichtung aufreift,

= der Behalter sich nicht in mehrere Teile zerlegt,

= das RiRaussehen ein zédhes Bruchverhalten zeigt,

= der Berstdruck mindestens das 2fache des Prifiiberdruckes betragt.
4.6 Berstversuch mit Luft/Wasser

Der Versuch dient zum Nachweis einer ausreichenden Sprodbruchsicherheit. Als Druckmedien kénnen Luft oder inertes Gas mit
Wasser verwendet werden. Der Versuch wird bei Raumtemperatur durchgefiihrt. Die Druckaufgabe erfolgt in zwei Stufen:

In der ersten Stufe wird Luft oder inertes Gas bis zu einem Druck aufgegeben, der 2/3 des Prifiiberdruckes entspricht.
In der zweiten Stufe wird mit gleichbleibender Geschwindigkeit Wasser bis zum Bersten des Behalters zugepumpt.
Der Versuch gilt als bestanden, wenn
= der Behalter ein zdhes Bruchverhalten zeigt und sich in nicht mehr als drei Teile zerlegt,
= der Berstdruck mindestens das 2fache des Prifliberdruckes betragt.
4.7 Quetschversuch
Beim Quetschversuch wird der Behalter quer zur Achse und etwa mittig zur zylindrischen Mantellange durch einen zylindrischen

Dorn mit einem Durchmesser gleich dem Behalterdurchmesser £+ 20 mm bis auf einen Rest kleiner 10 x Behalterwanddicke
zusammengequetscht. Bei langsnahtgeschweilten Behaltern mulR die Schweifinaht um 900 versetzt zur Auflagelinie des Behalters
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liegen.

Der Versuch gilt als bestanden, wenn der verformte Behalter im anschlieRenden Berstversuch mit Wasser beim Prifliberdruck
keine Undichtigkeiten zeigt.

4.8 Fallversuch

Beim Fallversuch féllt der vollstandig ausgeristete, zu 95 % seines Fassungsraumes mit Wasser gefiillte und unter seinem
Prufiberdruck stehende Behalter auf einen glatten Beton- oder Steinboden. Die Fallhéhe betragt bei Druckgasbehaltern
ortsbeweglicher Feuerléscher 1,5m, bei Einwegflaschen mit einem Fassungsraum von nicht mehr als 51 2,50 m. Bei
Einwegbehaltern mit gréRerem Fassungsraum verringert sich die Fallhdhe bis auf 1,20 m bei 50 |. Zwischenwerte sind linear zu
interpolieren. Der Versuch erfolgt bei Raumtemperatur. Er wird mit demselben Behalter viermal hintereinander durchgefiihrt, und
zwar in folgender Reihenfolge:

1. der Behalter fallt auf seine Langsseite,

2. der Behalter fallt auf seinen unteren Boden,

3. der Behalter fallt unter etwa 45° zu seiner Langsachse geneigt,
4. der Behalter fallt auf seinen oberen Boden.

Nach allen vier Versuchen dirfen am Behalter keine Undichtigkeiten auftreten.

4.9 Lastwechselversuch

Beim Lastwechselversuch wird der mit Wasser oder einer anderen, den Werkstoff nicht angreifenden Flissigkeit gefillte Behalter
Lastwechseln zwischen seinem Priflberdruck und Atmospharendruck ausgesetzt. Die Lastwechselfrequenz mufd zwischen 10 und

15 Lastwechseln je Minute liegen. Wahrend des Versuchs darf die Aullentemperatur des Behalters nicht Gber 50 °C ansteigen.

Der Versuch gilt als bestanden, wenn der Behalter nach 10.000 Lastwechseln weder Anrisse noch Formanderungen zeigt.

Fulinoten
() Red. AMM.2 A per Kraft am 1. Januar 2013 durch die Bek. vom 17. Oktober 2012 (GMBI S. 902)
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