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Titel Technische Regeln fir Dampfkessel Werkstoffe Nahtlose und elektrisch preRgeschweillte
Rohre aus Stahl (TRD 102)

Amtliche Abkiirzung TRD 102

Normtyp Technische Regel

Normgeber Bund

Gliederungs-Nr. Keine FN

Abschnitt 2 TRD 102 - Zulassige Werkstoffe (1)

Unter Beachtung der jeweiligen Anwendungsgrenzen diirfen verwendet werden:
2.1 Nahtlose Rohre

2.1.1 Rohre aus warmfesten Stahlen nach DIN 17175, Rohre aus Stahl 35.8 und St 45.8 bis zu den in Tafel 1 fir die einzelnen
Gutestufen genannten Betriebsuberdriicken und Betriebstemperaturen. Fallen Druck und Temperatur nicht in die gleiche Gutestufe,
so ist die hdhere malRgebend. Fir Rohre aus legierten Stdhlen und fir Sammler ist unabhangig von Tafel 1 Gltestufe Ill zu
verwenden.

Sofern der Uberdruck 32 bar oder die Temperatur des durchstrémenden Stoffes 450 °C nicht Ubersteigt, kann fir Sammler der
Stahlsorten St 35.8, St 45.8, 17 Mn 4 und 19 Mn 5 die Gutestufe 1 verwendet werden. Hinsichtlich der Prifung der
Ausschnittbereiche ist jedoch TRD 201 Abschnitt 4.8 zu beachten.

2.1.2 Rohre aus hochwarmfesten austenitischen Stahlen nach DIN 17459; die Stahlsorte mit der Werkstoff-Nr. 1.4949 in
Verbindung mit dem VdTUV-Werkstoffblatt 383.

2.1.3 Rohre aus sonstigen Stahlen, die in den Abschnitten 2.1.1 und 2.1.2 nicht aufgefiihrt sind. Die Eignung fiir den vorgesehenen
Verwendungszweck und die Guteeigenschaften sind durch Gutachten des Sachverstandigen erstmalig nachzuweisen.

2.1.3.1 Rohre aus ferritischen Stahlen missen bei der erstmaligen Begutachtung folgende allgemeine Bedingungen erfillen:

(1) Die Bruchdehnung (A) muB in Quer-/Tangentialrichtung den die Stahlsorte kennzeichnenden, im Gutachten des
Sachverstandigen festgelegten Mindestwert aufweisen, jedoch soll sie nicht kleiner als 17 % sein. Der Mindestwert in Langsrichtung
soll um zwei Einheiten gréRer sein.

(2) Die Kerbschlagarbeit muf? den die Stahlsorte kennzeichnenden, im Gutachten des Sachverstandigen festgelegten Mindestwert
aufweisen, jedoch soll sie an der DVM-Probe 1) in Quer-/Tangentialrichtung nicht kleiner sein als 34 J (Kerbschlagzahigkeit: 49 J/
cm?) bei Raumtemperatur. Der Mindestwert in Langsrichtung soll 14 J (20 J/cm?) groRer sein. Diese Werte gelten als Mittelwerte
aus drei Einzelversuchen, wobei kein Einzelwert mehr als 30 % unter dem Mindestwert liegen soll.

(3) Fir Rohre, aus denen Sammler und Trenngefédle hergestellt werden, aus Stahlen nach Abschnitt 2.1.3 mit einer
Mindeststreckgrenze von >= 315 N/mm?2 bei Wanddicken >= 50 mm, sowie aus der Stahlsorte 14 MoV 6 3 nach DIN 17175 und bei
Wanddicken >= 80 mm aus der Stahlsorte X 20 CrMoV 12 1 nach DIN 17175 soll die Kerbschlagarbeit an der 1SO-V-Probe
mindestens 31 J bei £ 0 °C Pruftemperatur in Tangentialrichtung betragen. Der Wert gilt als Mittelwert aus drei Einzelversuchen,
wobei kein Einzelwert mehr als 15 % unter diesem Wert liegen darf.

(4) Bei den Festlegungen nach (1) und (2) wird ein zdhes Bruchverhalten vorausgesetzt. Die Ergebnisse zusatzlicher
Sprédbruchuntersuchungen im Rahmen der Begutachtung kdnnen andere Mindestwerte rechtfertigen.

(5) Fir Rohre aus legierten Stahlen und fir Sammler ist die Gitestufe Ill anzuwenden.

(6) Der Nachweis der Schweil3eignung ist durch den Hersteller zu fiihren. Die Bedingungen der Warmefiihrung wahrend des
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Schweilens und der Warmebehandlung nach dem SchweilRen sind vom Hersteller anzugeben.

(7) Die Mindestwerte der Warmstreckgrenze und gegebenenfalls die zeitabhangigen Festigkeitskennwerte sind durch den Hersteller
unter Festlegung der Richtwerte fiir die chemische Zusammensetzung, der Festigkeitseigenschaften bei Raumtemperatur und der
Warmebehandlung nachzuweisen.

2.1.3.2 Bei Rohren aus austenitischen Stahlen werden die Mindestanforderungen im Einvernehmen mit dem Sachverstandigen
festgelegt.

2.2 Elektrisch preRgeschweillte Rohre
Elektrisch pregeschweifite Rohre nach Abschnitt 2.2.1, wenn eine Verfahrensprifung durchgefiihrt ist.

Der Umfang der Verfahrensprifung und nach ihrem AbschluR die Art der Nachweise nach Abschnitten 5.3 und 5.4 sind zwischen
dem Hersteller und dem Sachverstandigen zu vereinbaren.

2.2.1 Elektrisch preRgescbweillte Rohre aus warmfesten Stahlen nach DIN 17177 mit einer Schweiltnahtwertigkeit v = 1,0. Die
Rohre aus St 37.8 und St 42.8 dirfen bis zu den in Tafel 1 fir die einzelnen Gltestufen genannten Betriebsliberdriicken und
Betriebstemperaturen verwendet werden. Fallen Druck und Temperatur nicht in die gleiche Giitestufe, so ist die hohere Gitestufe
mafgebend. Fir Rohre aus legierten Stahlen ist unabhangig von Tafel 1 die Gitestufe Il zu verwenden.

2.2.2 Elektrisch pref3geschweildte Rohre aus sonstigen Stahlen, wenn ihre Eignung fiir den vorgesehenen Verwendungszweck und
ihre Guteeigenschaften durch Gutachten des Sachverstdndigen erstmalig bestatigt sind. In dem Gutachten sind auch die
Anwendungsgrenzen anzugeben.

Die SchweiRnahtwertigkeit soll v = 1,0 betragen.

Die Rohre sind nach dem Schweil3en Giber die ganze Rohrlange und den ganzen Umfang entsprechend der Stahlsorte sachgeman
warmezubehandeln. Diese Forderung gilt als erfullt, wenn durch die Warmverarbeitung ein einwandfreier Gefiigezustand mit
hinreichender GleichmaRigkeit erzielt wird.

Im Ubrigen gelten die Anforderungen des Abschnitts 2.1.3.1.

2.3 Rohre fiir Flammrohre

Fir Rohre, die zu Flammrohren verarbeitet werden, dirfen nur solche Stahle verwendet werden, die einen Mindestwert der
Bruchdehnung (A) in Querrichtung von mindestens 20% oder in Langsrichtung von mindestens 22 % aufweisen.

2.4 Erschmelzungsverfahren
Soweit die Stahle nicht nach dem Siemens-Martin-Verfahren, Elektrolichtbogenverfahren oder Sauerstoffblasverfahren erschmolzen
werden, missen dem Sachverstandigen vom Hersteller alle in seinem Besitz befindlichen Unterlagen vorgelegt werden, die fiir die

Beurteilung der Gleichwertigkeit des Erschmelzungsverfahrens von Bedeutung sein kénnen.

Tafel 1. Anwendungsgrenzen von Rohren aus unlegierten Stahlen der Gitestufen | und Ill nach DIN 17175 und DIN 17177

Glutestufe || AulRendurchmesser der Rohre

<=63,5mm > 63,5 mm
Temperatur des . Temperatur des .
R Zulgssiger R Zulassiger
durchstromenden . . durchstromenden . .
Betriebstiberdruck Betriebstiberdruck
Stoffes bar Stoffes bar
OC OC
<=450 <=80 <=450 <=32
1 > 450 >80 > 450 > 32
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Fulinoten
(1) Red. AM: AuRer Kraft am 1. Januar 2013 durch die Bek. vom 17. Oktober 2012 (GMBI S. 902)
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