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Titel Technische Regeln Druckgase Richtlinie fiir das Prifen von Druckgasbehaltern durch den
Sachverstandigen Priifen im Bauartzulassungsverfahren, erstmaliges Priifen und Prifen nach
Anderung und Instandsetzung (TRG 760)

Amtliche Abkiirzung TRG 760

Normtyp Technische Regel

Normgeber Bund

Gliederungs-Nr. keine FN

Anlage 8 TRG 760 - Technische Regeln Druckgase

TRG 760 Anlage 8 - Prufen im Bauartzulassungsverfahren und
erstmaliges Prufen Druckgasbehalter

nach TRG 360 fur flussige tiefkalte Druckgase (1)

Ausgabe Oktober 1995 (BArbBI. 10/1995 S. 63)
1. Geltungsbereich

Diese Anlage gilt fiir das Priifen im Bauartzulassungsverfahren von Druckgasbehaltern mit einem Rauminhalt von nicht mehr als
1000 Litern fur flissige tiefkalte Druckgase nach TRG 360 Nummer 1.1 Satz 1. Sie gilt auch fir das erstmalige Prifen
bauartzugelassener in Satz 1 genannter Druckgasbehalter. Druckgasbehélter nach Satz 1 werden nachfolgend "Behalter" (2)
genannt.

Fur Behalter nach TRG 360, Nr. 1.1, Satz 2 ist eine Bauartzulassung nicht erforderlich, sie bedirfen aber dann, wenn sie auf
offentlichen Verkehrswegen in verschlossenem Zustand beférdert werden sollen, einer erstmaligen Prifung durch den
Sachversténdigen; Abschnitt 4 ist sinngemal anzuwenden. Soweit diese Behalter im offenen Zustand beférdert werden, unterliegen
sie den Prufungen nach den TRB.

2, Allgemeines

2.1 Die Prufung im Bauartzulassungsverfahren (TRG 760 Nummer 2.1) bezieht sich auf den Behalter nach TRG 360 und seine
Ausristung. Ausristungsteile, die fir die Behalter gesondert der Bauart nach zugelassen oder vom Sachverstandigen einzeln
gepruft worden sind, sind nur in die Prifung des betriebsfertig ausgertsteten Behalters einzubeziehen.

2.2 Der Sachverstandige prift bei der erstmaligen Prifung bauartzugelassener Behalter, ob die Behalter, ihre Ausristung, ihre
Herstellung, ihre Eigenschaften und ihre Kennzeichnung der Bauartzulassung entsprechen.

2.3 Die nach Nummer 3 und 4 erforderlichen Prifungen sind dann durchzuflihren, wenn der jeweils erreichte Fertigungsstand die
ordnungsgemalde Prifung zulaft.

3. Priifen im Bauartzulassungsverfahren
3.1 Ordnungspriifung

Bei der Ordnungsprifung nach TRG 760 Nummer 3.1 wird festgestellt, ob die zu dem Behalter gehérenden Unterlagen vollstéandig
sind.

3.2 Technische Priifung
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3.2.1 Priifen der Antragsunterlagen

Die Prifung der Antragsunterlagen erfolgt nach TRG 760 Nummer 3.2.1. Hierzu gehdéren auch Unterlagen Uber die
Verfahrensprifungen fir die Flgeverfahren.

3.2.2 Priifen des Baumusters
Aus dem ersten Fertigungslos wird ein Behalter als Baumuster ausgewahlt und folgenden Prifungen bzw. Versuchen unterzogen:
Am Baumuster:

= Bauprifung nach Nummer 5.1

= Druckprifung nach Nummer 5.2

= Prifung des Leergewichtes und des Fassungsraumes sowie bei brennbaren Gasen des Tara- und des Netto-
Gewichtes nach Nummer 5.3

= Priifung der Einrichtungen zum Schutz der Armaturen nach Nummer 5.4
= Prifung der Einrichtungen zur Handhabung nach Nummer 5.5

= bei vakuumisolierten oder doppelmantelisolierten Behaltern: Prifung der Aufhdngung des Innenbehalters nach
Nummer 5.6

= Priifung der Betriebsfertigkeit nach Nummer 5.7 (Abnahmepriifung)
An einem Prufstuick:
= Werkstoffpriifungen nach Nummer 4.2.4.
Das Prufstiick mufd in Verlangerung der Langsnaht des Innenbehélters geschweil3t worden sein (Arbeitsprifung).
4. Erstmaliges Priifen bauartzugelassener Behilter
4.1 Ordnungspriifung

Die Ordnungspriifung erfolgt nach TRG 760 Nummer 4.1.

4.2 Technische Priifung

Zur technischen Priifung nach TRG 760 Nummer 4.2 sind folgende Nachweise vorzulegen:

= Nachweis der Giiteeigenschaften der verwendeten Werkstoffe (Mantelbleche, Béden, Flansche, usw.) gema TRG
360 Nummer 4.1.

= Nachweis einer gegebenenfalls durchgefiihrten Warmebehandlung.
4.2.1 Die Bauprufung nach Nummer 5.1 wird an allen Behaltern durchgeftihrt.
4.2.2 Die Druckprifung nach Nummer 5.2 wird an allen Behaltern durchgefihrt.

4.2.3 Die Prifung des Tara- und Netto-Gewichtes nach Nummer 5.3 erfolgt an etwa 10 % der Behalter, mindestens jedoch an
einem Behalter aus jedem Fertigungslos.

4.2.4 Fir die Arbeitsprifungen und die zerstérungsfreien Priifungen gelten die Festlegungen der AD-Merkblatter der Reihe HP.

4.2.5 Behalter, die auch fiir den Transport auf 6ffentlichen Verkehrswegen vorgesehen sind, missen nach GGVS Rn 2216/ GGVE
Rn 216 geprift werden. Die Anforderungen nach GGVS /GGVE miussen erfilllt sein.

4.3 MaBRnahmen bei ungeniigenden Proben

Wenn eine nach Nummer 4.2.4 geprifte Zugprobe und technologische Biegeprobe nicht den Anforderungen genuigt. so sind zwei

weitere Proben aus demselben Prifstiick zu entnehmen und zu prifen. Falls das Ergebnis eines Kerbschlagbiegeversuches den

Anforderungen nicht entspricht, kdbnnen drei weitere Proben entnommen und geprift werden. Der Mittelwert aus den sechs
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Einzelversuchen mufl dann den Anforderungen entsprechen. Dabei darf kein Einzelwert unter 70 %. des fir den Werkstoff
festgelegten Mindestwertes liegen. Genuigen auch die weiteren Proben nicht den Anforderungen. so kénnen die betroffenen
Behalter im Einvernehmen mit dem Sachverstandigen nach Klarung der Ursachen nachgebessert und erneut geprift werden.

4.4 Prufung der Betriebsfertigkeit nach 5.7 (Abnahmeprifung)

5. Beschreibung der Priifungen

5.1 Baupriifung

Bei der Baupriifung im Bauartzulassungsverfahren wird festgestellt, ob die Behalter den nach Nummer 3.2.1 gepriiften Unterlagen
entsprechen und ob die Anforderungen der TRG 360 erfiillt sind.

Bei der Baupriifung beim erstmaligen Priifen wird festgestellt, ob die Behalter der Bauartzulassung entsprechen.
Im einzelnen wird gepriift:

5.1.1 die Mal- und Formhaltigkeit,

5.1.2 die Beschaffenheit der duf3eren Oberflache (erfolgt durch Besichtigen),

5.1.3 die Beschaffenheit der inneren Oberflache (erfolgt durch Besichtigen),

5.1.4 die Kennzeichnung der Schwei3nahte nach TRG 241 Nummer 5.5,

5.1.5 die Werkstoffkennzeichnungen des Innenbehalters durch Vergleich mit den Werkstoffnachweisen. Fir den AuRenbehalter
geniigt es, daRk der Hersteller den Werkstoffnachweis im Rahmen seiner Qualitatssicherung in Ubereinstimmung mit AD-Merkblatt
HPO flhrt.

5.1.6 die Kennzeichnung nach TRG 360 Nummer 6.

5.2 Druckpriifung

Die Druckprifung erfolgt mit dem auf dem Behalter oder auf dem Behalterschild angegebenen Priifiiberdruck. Bei der Druckpriifung
wird geprift, ob der Behalter beim Priifliberdruck dicht ist und ob keine unzuldssigen Verformungen auftreten. Druckpriifungen sind
in der Regel mit Wasser bei Raumtemperatur durchzufthren.

Ist eine Prufung mit Wasser nicht mdglich oder nicht zweckmafRig. kann die Druckprifung unter Beachtung besonderer
Schutzmalinahmen auch als Gasdruckprifung erfolgen. (Auf AD-Merkblatt HP 30 wird hingewiesen.)

Der Druck wahrend des Prufens mufd durch ein ausreichend genaues Manometer mit geeignetem MefRbereich angezeigt werden.
Der Druck muR fir eine sichere Beurteilung ausreichend lange, mindestens jedoch 30 Sekunden gehalten werden.

5.3 Priifung des Leergewichtes und des Fassungsraumes sowie bei brennbaren Gasen des Tara- und Netto-Gewichtes.

5.3.1 Bei Behaltern, die auch fir brennbare Druckgase vorgesehen sind, werden das Tara- und Netto-Gewicht auf einer geeigneten
und geeichten Waage festgelegt (Kennzeichen 17 und 18 nach TRG 270, Tafel 1).

5.3.2 Durch geeignete MeRverfahren mit einer MeRgenauigkeit von < 1 % wird der Fassungsraum des Behalters festgestellt.
5.4 Priifung der Einrichtungen zum Schutz der Armaturen

Die Einrichtungen zum Schutz der Armaturen sind entweder rechnerisch oder durch Versuch unter Simulation betriebsnaher
Bedingungen zu prifen.

= Bei rechnerischer Prifung darf bei einer Lastannahme des 1-fachen Gesamtgewichtes des fertig ausgeristeten
geflllten Behalters in horizontaler und vertikaler Richtung die Streckgrenze nicht tberschritten werden.

= Bei Prifung durch Versuch ist der fertig ausgeristete gefiilite Behalter so umzukippen, dal die Einrichtung zum
Schutz der Armaturen auf einem Gegenstand (z. B. Bordsteinkante) auftrifft, der die Standflache um 15 cm Uberragt.
Die Prifung ist bestanden, wenn der Behalter durch den Versuch nicht undicht wird.

= Bei Behaltern, bei denen die Armaturen einen Abstand von mehr als 15 cm zur Auf3enkante haben, ist der Schutz so
zu bemessen.
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dafd unter Einwirkung einer unter ungunstigstem Winkel angreifenden Kraft, die dem 1-fachen Gesamtgewicht des Behélters
entspricht, der Werkstoff gegen Zugfestigkeit mit mindestens 1,1-facher Sicherheit beansprucht wird.

5.5 Priifung der Einrichtungen zur Handhabung

Die Einrichtungen nach TRG 360 Nummer 5.7 (z.B. Krandsen, Gabeltaschen), die eine sichere Verladung bzw. einen sicheren
Transport ermdglichen, sind daraufhin zu priifen, ob sie fir das 2-fache Gesamtgewicht des fertig ausgerusteten gefiillten Behalters
bemessen sind. Hierbei sind diejenigen Belastungsrichtungen anzunehmen, die bei bestimmungsgemafler Anwendung dieser
Einrichtungen auftreten kénnen.

5.6 Priifung der Aufhdngung des Innenbehilters

Die Aufhangung des Innenbehalters im Auenbehalter ist daraufhin zu priifen, ob sie fir das 2-fache Gesamtgewicht (als statische
Ersatzlast zur Beriicksichtigung der dynamischen Belastungen) des gefiillten Innenbehalters bemessen ist. Hierbei sind diejenigen
Belastungsrichtungen anzunehmen, die bei bestimmungsgemafRer Benutzung des Behélters auftreten kénnen.

5.7 Priifung der Betriebsfertigkeit des Behalters (Abnahmeprifung)

Bei der Prifung im Bauartzulassungsverfahren wird festgestellt, ob der betriebsfertig hergerichtete Behalter den vorgepriften
Unterlagen entspricht und die Anforderungen der zutreffenden TRG erfiillt sind. Bei der erstmaligen Prifung bauartzugelassener
Behalter wird festgestellt, ob der betriebsfertig hergerichtete Behalter der Bauartzulassung entspricht.

Im einzelnen werden gepriift:

= die bauliche Ausristung; zur baulichen Ausriistung gehdren z. B. die Elemente fiir den Schutz der Ausristungsteile
und die Einrichtungen zur Handhabung,

= die Vollstandigkeit, Eignung und richtige Anordnung der Armaturen,
die Kennzeichnung auf dem Behalterschild,

die Verbindung zwischen Behalter und evtl. vorhandenem Rahmen, Fahrgestell/Fahrwerk. Bei Behaltern aus Aluminiumwerkstoffen
ist auf einen ausreichenden Schutz gegen Lokalelementbildung an den Trennstellen zu anderen Werkstoffen zu achten,

= die Einrichtungen zum Auf- und Absetzen der Behalter, sofern diese daflir vorgesehen sind,

= die Dichtheit der Verbindung der Ausristungsteile zum Behalter unter dem zuldssigen inneren Uberdruck (Priifung mit
Luft oder Inertgas),

= die Dichtheit der Ausriistungsteile, einschlieBlich ihrer Verbindung zum Behalter (Prifung mit Luft oder Inertgas),

= die Einstellung der Sicherheitsventile auf den vorgeschriebenen Ansprechdruck und die Plombierung durch den
Sachversténdigen,

= die Kennzeichnung und der richtige Einbau von Berstsicherungen,
= die Funktion der Ausrlstungsteile. Bereits durchgefiihrte Priifungen brauchen nicht wiederholt zu werden.
Ubergangsregeln

Mit der Anwendung der TRG 760 Anlage 8 ist die TRG 603 fir das erstmalige Priifen von Behéltern nach TRG 360 nicht mehr
anzuwenden.

FuRnoten
(1) Red. Anm.: AyRer Kraft am 1. Januar 2013 durch die Bek. vom 17. Oktober 2012 (GMBI S. 902)

2)AmtL AT 1 den verkehrsrechtlichen Vorschriften tber die Beforderung gefahrlicher Guter als "GefaR" bezeichnet
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