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Abschnitt 6 TRD 411 - Heizolleitungen und -fordereinrichtungen (1)

L Die Heizdlleitungen und -férdereinrichtungen sind unter Beachtung der TRbF 231 Teil 1 auszufihren. Die Anforderungen dieser
TRbF gelten bei Beachtung der Abschnitte 6.1, 6.2 und 6.3 dieser TRD als erfuillt.

6.1 Ausfiihrung der Heizélleitungen

LS 6.1.1 Heizolleitungen einschlieBlich ihrer Dichtungen und Armaturen missen so verlegt und ausgefihrt sein, dall sie den im
Betrieb auftretenden mechanischen, chemischen und thermischen Beanspruchungen standhalten. In schwingungsgefahrdeten
Anlagen muR durch entsprechende MafRnahmen die Auswirkung der Schwingungen auf Olleitungen soweit vermindert sein, dal
Undichtheiten nicht zu befurchten sind.

Es sind nur Rohrleitungen aus Eisenwerkstoffen oder Kupfer zulassig:

Rohrleitungen aus Eisenwerkstoffen mussen beziglich des Betriebstberdruckes in Abhangigkeit von der Betriebstemperatur DIN
2401 Teil 2 entsprechen. Die Werkstoffe missen DIN 1626, DIN 1628, DIN 1629, DIN 1630, DIN 17175 oder DIN 17177 geniigen.
Kupferrohre sind nur fir kaltgehende Leitungen bis zu einer Nennweite von DN 25 zuldssig und miissen DIN 17671 entsprechen.

LS6.1.2 Die Leitungen missen fest verlegt und odldicht sein. Sie mussen entweder verschweil}t, hart gelétet oder mit Schraub-
Verbindungen bzw. Flansch-Verbindungen ausgefiihrt sein.

Verbindungen durch Hartléten sind in Olleitungen zuléssig:
Bei Verwendung von Kupferrohren nach DIN 1786 und von Fittings nach DIN 2856 bis 2863 bis DN 25 sowie bis Nenndruck PN 10.

Bei Verwendung von Prazisionsstahlrohren nach DIN 2391 oder DIN 2393 sowie entsprechender Kapillarlétfittings aus Stahl bis DN
14.

Die Qualifikation der Léter und die Gute des Zusatzwerkstoffes sind nachzuweisen (zum Beispiel durch Bescheinigung einer
Fachfirma).

Bei Olleitungen aus Stahl mit Nennweite DN > 14 sind nur SchweiRverbindungen zulassig. Bei durchfiihrenden Olleitungen sind die
Schweillverbindungen durch Schweilder herzustellen, die ein Priifzeugnis nach DIN 8560, mindestens der Gruppe R Il, besitzen.

Flanschverbindungen an Apparaten, Aggregaten und Armaturen sind fir alle Durchmesser zulassig.

Schraubverbindungen sind nur bis DN 32 an Armaturen, Pumpen, Filtern, MeRleitungen und Anschluf3stellen von MefRgeraten
zuldssig. Die Schraubverbindungen missen metallisch abdichten. Eingedichtete Gewinde-Muffenverbindungen dirfen nicht
verwendet werden.

Rohrverschraubungen mit Schneidring missen DIN 2353, DIN 3859 und DIN 3861 entsprechen und dirfen nur als Bestandteil
einer Brennereinheit - sofern sie nicht zur Wartung gelést werden missen - verwendet werden. Sie durfen nur fir Leitungen bis zu
einer Nennweite von DN 25 eingesetzt werden.

Fir Armaturengehduse in druckfiihrenden Olleitungen diirfen nur Werkstoffe gemaR TRD 110 oder DIN 2401 Teil 2 mit
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Kennzeichnung verwendet werden. Darliber hinaus kénnen andere metallische Werkstoffe verwendet werden, wenn diese eine
ausreichende Zahigkeit aufweisen. Diese Anforderungen werden erfillt, wenn zum Beispiel Werkstoffe nach DIN 17660 oder die
nachfolgend genannten Werkstoffe verwendet werden:

GK-CuzZn37Pb (Werkstoff-Nr. 2.0340)
G-CuSn5ZnPb (Werkstoff-Nr. 2.1096)
G-CuSn10 (Werkstoff-Nr. 2.1050)
CuZn40Mn (Werkstoff-Nr. 2.0572)

Hierbei sind fur Cu-Werkstoffe die nachstehenden Einsatzgrenzen zu beachten:

Nennweite, DN <=65 <=40 <=25 <=15
Betriebstberdruck, <= 10 <=20 <=3 <= 40
bar

Oltemperatur, °C <=120 <=120 <=140 <=140

Armaturen missen eine einwandfreie Spindelabdichtung aufweisen. Von Hand nachstellbare Spindelabdichtungen dirfen bei
Sicherheitsabsperrarmaturen nicht verwendet werden.

LS 6.1.3 Flexible Leitungen fiir nicht vorzuwarmendes Heizdl missen entweder DIN 4798 Teil 1 entsprechen, oder es muf} ein
gleichwertiger Nachweis erbracht werden. Bei vorzuwarmendem Heiz6l sind nur Metallschlduche mit Ummantelung zul&ssig; sie
mussen fiir den 1,5fachen zulassigen Betriebsdruck ausgelegt sein. Schraubverbindungen sind nur bis DN 50 zul3ssig.

L Bewegliche flexible Leitungen dirfen unmittelbar am Brenner als Verbindungen zwischen ihm und der festen Leitung verwendet
werden. Ferner dirfen an geschutzter Stelle flexible Leitungen als Kompensatoren benutzt werden, wenn eine Schutzeinrichtung -
z.B. Olauffangschale mit Olmeldeeinrichtung - vorhanden ist. Die Schutzeinrichtung muR bei Olaustritt die Férderpumpe abschalten.
Auf diese Schutzeinrichtung kann verzichtet werden, wenn Metallschlauche mit Ummantelung verwendet werden.

S Fir Schiffsdampfkesselanlagen durfen flexible Leitungen nur unmittelbar am Brenner zwischen ihm und der festen Leitung
verwendet werden.

LS Sie mussen mdglichst kurz, gut sichtbar und mit ausreichenden Biegeradien versehen sein. Auf allen flexiblen Leitungen und
ihren Anschlissen missen das Zeichen des Herstellers und der Nenndruck angegeben sein. Sie missen gegen unzulassige
Erwarmung von aufien geschiitzt sein.

LS 6.1.4 Ein Uberschreiten des zuldssigen Betriebsiiberdruckes der Leitungen und Pumpen muR durch geeignete Einrichtungen,
zum Beispiel Uberstréomventil, verhindert werden. Hierbei ist auch der Druckanstieg zwischen geschlossenen Absperreinrichtungen
durch Aufheizung zu berticksichtigen.

6.2 Heizolbetriebspumpen, Filter und Vorwéarmer

S Bei Schiffsdampfkesselanlagen mit Antriebskesseln miissen von Heizélbetriebspumpen, Filtern und Vorwarmern zwei Einheiten
von genigender GréfRe vorhanden sein, sofern die Aufrechterhaltung des Fahrbetriebes dies erfordert. Sie sind so auszufiihren,
daR sie im Betrieb umgeschaltet werden kénnen.

6.3 Reinigung, Druck- und Dichtheitspriifung nach dem Einbau

LS Die fertig verlegten Olleitungen einschlieRlich der Armaturen und sonstiger Bauteile miissen sorgfltig gereinigt und nach den
Regeln der Technik auf Dichtheit und Festigkeit gepriift werden. Die Dichtheitspriifung ist zuerst durchzufiihren. Falls zweckmaRig,
kann die Dichtheitspriifung zusammen mit der Festigkeitsprifung vorgenommen werden.

Nach SchweiRarbeiten und Austauscharbeiten an den Olleitungen sind die genannten MaRnahmen in gleicher Weise
durchzufiihren.

6.3.1 Reinigung
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LS Die Reinigung ist so durchzufiihren, da® alle Fremdteile, z.B. SchweiRperlen, Korrosionsprodukte, bis zu den Brennerdiisen aus
dem System entfernt werden.

6.3.2 Dichtheitspriifung

LS Die Dichtheitspriifung kann mit Luft, inertem Gas oder auch einer Flissigkeit (Abschnitt 6.3.3) durchgefiihrt werden. Der
Prifdruck darf den zulassigen Betriebslberdruck nicht Gberschreiten.
Jede einzelne Sicherheitsabsperreinrichtung ist einer inneren Dichtheitspriifung zu unterziehen.

6.3.3. Festigkeitspriifung

LS Die Festigkeitsprifung ist mit einer Flissigkeit, evtl. mit Heizdl EL durchzufiihren. Der Prifiiberdruck muR das 1 ,3fache des
zulassigen Betriebstiberdruckes mindestens aber 5 bar - betragen.

6.3.4 Nachweis der Priifung

LS Uber die Priifungen sind Bescheinigungen vorzulegen, aus denen das Priifverfahren, das Druckmittel, die Hohe des
Prifiiberdruckes und das Ergebnis der Priifungen hervorgehen. Die Prifungen hat derjenige zu bescheinigen, der die Priifungen
durchgefiihrt hat, z.B. der Hersteller.

Die Art und der Erfolg der Reinigung und der Dichtheitspriifung sind ebenfalls zu dokumentieren.

Fulinoten
()Red. M2 A per Kraft am 1. Januar 2013 durch die Bek. vom 17. Oktober 2012 (GMBI S. 902)
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