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Titel Technische Regeln zur Druckbehalterverordnung - Rohrleitungen - Bauvorschriften -
Rohrleitungen aus metallischen Werkstoffen (TRR 100)

Amtliche Abkiirzung TRR 100

Normtyp Technische Regel

Normgeber Bund

Gliederungs-Nr. keine FN

Abschnitt 7 TRR 100 - Herstellung und Verlegung (1)

7.1 Alilgemeines

7.1.1 Beim Zusammenfiigen einer Rohrleitung dirfen die einzelnen Rohre nicht unzuldssig beansprucht oder verformt werden.
Montageanweisungen sind zu beachten.

7.1.2 Abschnitt 7.1.1 gilt als erfillt, wenn durch Kalt- oder Warmumformung z.B. Richtarbeiten oder durch das Biegen der Rohre die
Guteeigenschaften des Werkstoffes nicht unzulassig beeintrachtigt und die einzelnen Rohre so zusammengefligt worden sind, dal®
Spannungen und Verformungen, die die Sicherheit der Rohrleitung beeintrachtigen kdnnen, ausgeschlossen sind.

7.1.3 Verbindungselemente zwischen einzelnen Rohren missen so beschaffen sein, dal} eine sichere Verbindung und technische
Dichtheit gewahrleistet sind. Die Anzahl der Flanschverbindungen ist moglichst gering zu halten. Bei Rohrleitungen fir Stoffe mit
besonderem Gefahrenpotential z.B. verflissigten brennbaren Gasen, sind diese Forderungen erflllt, wenn z.B. Flansche mit Nut
und Feder oder Vor- und Rucksprung oder besonderer Dichtungen, wie metallarmierte oder Metalldichtungen, verwendet werden.

7.2 Grundsatze fiir SchweiBarbeiten

7.2.1 Die Schweillnahte an Rohrleitungen miissen unter Verwendung geeigneter Arbeitsmittel und Zusatzwerkstoffe ausgefiihrt und
so hergestellt sein, dal} eine einwandfreie Verschweillung gewahrleistet ist und Eigenspannungen begrenzt bleiben. Auf DIN EN
12732 wird hingewiesen.

7.2.2 Bei der Herstellung von geschweilRten Rohrleitungen sind Verfahren anzuwenden, die vom Hersteller nachweislich beherrscht
werden und die die GleichmaRigkeit der Schweillnahte gewahrleisten.

7.2.3 Die Hersteller dirfen nur geprifte Schweiller einsetzen. Die Hersteller missen Uber sachkundiges Aufsichtspersonal
verfiigen. Die Aufgaben und die Verantwortung der Schweiaufsicht ergeben sich aus DIN EN 719. Die SchweilRaufsicht hat dafiir
zu sorgen, daf} die iblicherweise angewandten, dem Stand der Technik entsprechenden Regelungen eingehalten werden.

7.2.3.1 Die Prifung der Schweiler erfolgt bei Stahl, Aluminium, Nickel und deren Legierungen nach AD-Merkblatt HP 3. Die
Kehlnahtpriifstiicke kdbnnen auch aus Blechen angefertigt werden. Andere Werkstoffe sind entsprechend ihren Eigenschaften
sinngemafd zuzuordnen.

7.2.3.2 Der Nachweis Uber die Erflllung der Voraussetzungen nach Abschnitt 7.2.2 ist fiir Rohrleitungen nach § 30a (2) und (3)
DruckbehV dem Sachverstandigen durch eine entsprechende Verfahrensprifung unter sinngemafer Anwendung von AD-Merkblatt
HP 2/1 zu erbringen.

7.2.3.3 Bei Rohrleitungen nach § 30a (1) DruckbehV hat sich der Hersteller oder Errichter in einer auf den Werkstoff und das
Verbindungsverfahren abgestimmten Weise zu vergewissern, daf er die Anforderungen nach Abschnitt 7.2.2 einhalt.

7.2.3.4 Abweichend von den Abschnitten 7.2.3.7 und 7.2.3.8 bei Rohrleitungen mit einer Nennweite bis DN 150 aus Werkstoffen
nach den Abschnitten 5.2.1.1 bis 5.2.1.4 genugt die Entnahme objektgebundener Arbeitsprifungen.

7.2.4 SchweiBzusatze und SchweiBhilfsstoffe
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7.2.41 Die Schweillzusatze, ggf. in Kombination mit Schweilhilfsstoffen, missen fiir die Herstellung von Rohrleitungen geeignet
sein, d.h. das SchweiRgut mul auf die Grundwerkstoffe abgestimmt und die hierfir erforderlichen Glteeigenschaften missen z.B.
in einer Schweilzusatzspezifikation festgelegt sein.

7.2.4.2 Fir Rohrleitungen, die durch den Sachverstandigen zu prifen sind, muf} die Eignung der Schweil’zusatze und
SchweiBhilfsstoffe festgestellt sein. Siehe hierzu auch VdTUV-Merkblatt 1153. Fir die im VdTUV-Kennblatt 1000 genannten
Schweilzusdtze und Schweilhilfsstoffe ist die Eignung innerhalb der dort genannten Anwendungsgrenzen festgestellt. Liegt eine
Eignungsfeststellung nicht vor, kann die Eignung flr einen bestimmten bzw. gleichartigen Anwendungsfall im Rahmen einer
erweiterten Verfahrenspriifung erfolgen.

7.2.4.3 Fir Rohrleitungen, die durch Sachkundige zu prifen sind, erfolgt die Feststellung der Eignung durch den Hersteller Er kann
sich dabei auf die Eignungsfeststellung nach Abschnitt 7.2.42 stiitzen, soweit eine solche vorliegt.

Fir SchweilRzusatze und Schweilhilfsstoffe, fiir die Betriebsbewahrung vorliegt, gilt fir einen vergleichbaren Anwendungsfall die
Eignung als festgestellt.

7.2.5 Stumpf- und Kehinahte als Schwei3nahte an drucktragenden Teilen sind so auszufihren, dal} sie hinsichtlich ihres aulReren
Befundes der Bewertungsgruppe B nach DIN EN 25817 (Stahl) und DIN EN 30042 (Aluminium) entsprechen. Abweichend hiervon
genliigt die Bewertungsgruppe C nach DIN EN 25817 fir die UnregelmaRigkeiten

Nr. 11 Einbrandkerbe (Durchlaufend nicht zulassig! Dies gilt auch fiir Kehinahte.),

Nr. 13 Zu groRe Nahtuberhéhung (Kehinéhte),

Nr. 16 Zu groRe Wurzeliiberh6hung,

Nr. 18 Kantenversatz h bei beidseitig geschweiften Rundnahten, Bild B,

Nr. 19 Decklagenunterwdlbung, Nr. 20 UberméRige Ungleichschenkligkeit bei Kehlnahten, Nr. 21 Wurzelriickfall,

und nach DIN EN 30042 fir die Unregelmafigkeiten

Nr. 7 Oberflachenpore,
Nr. 15 Zu groRe Nahtliberh6hung,
Nr. 19 Zu groRe Wurzelliberhéhung.

Hinsichtlich des inneren Befundes gelten die Gblicherweise angewandten, dem Stand der Technik entsprechenden Regelungen.

7.2.6 Rohrleitungen sind nach Tafel 1 zerstorungsfrei zu priifen. Die Auswahl der zu prifenden Nahte (Stichproben) erfolgt in
Abhangigkeit vom Schwierigkeitsgrad beim Schweillen und in Abhangigkeit vom Schweillverfahren. Art der zerstérungsfreien
Prifung und die Beurteilung der Befunde werden in Anlehnung an das AD-Merkblatt HP 5.3 geregelt.

Werden die Ausfihrungen der Schweillarbeiten sowie die Schweiller besonders Uberwacht, z.B. im Rahmen einer
werkstattmaRigen Vorfertigung, kann im Einvernehmen mit dem Sachverstéandigen ein Teil der Prifungen nach Tafel 1 nicht
objektgebunden durchgefuhrt werden. Bei Rohrleitungen, deren Nahte nach dem Gas- oder MSG-Schweillverfahren hergestellt
sind, ist zusatzlich eine Arbeitspriifung zu entnehmen, die durch Fall- bzw. Bruch-Proben je Schweiler und Werkstoffgruppe im
Umfang nach AD-Merkblatt HP 0 zu untersuchen ist.

Bei Ausnutzung der Festigkeitskennwerte von 50-85 % sind die Werte zu halbieren, bei weniger als 50 % zu vierteln, jedoch nicht
weniger als 2 %.

Der Ausnutzungsgrad ergibt sich bei der Beurteilung nach Abschnitt 6.2 aus der Betrachtung gegen Innendruck. bei der Beurteilung
nach Abschnitt 6.1 aus der Vergleichsspannung.

Bei Werkstoffen, die in dieser Tafel nicht enthalten, aber einer dieser Werkstoffgruppen zuordenbar sind, kann der Prifumfang
entsprechend festgelegt werden.

Tafel 1 Umfang der zerstérungsfreien Prifung - Réntgen - oder US-Prifung - fir Rohrleitungen in % der Anzahl der Rundnahte

Werkstoffe nach AD-HP 0 Tafel 1 und 2

Gruooe Gr. 1/5.1/ Gruppe 2/4.1/ Gr. 3/4.2/
PP 6/Al 1 5.2/5.4/7/AI 2 5.3/Cu
DruckbehV § 30a (1) 2 10 25
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§ 30a (2) + (3) 10 25 100
7.3 Loten

7.3.1 Loétverbindungen an Rohrleitungen mussen unter Verwendung geeigneter Arbeitsmittel als Hartlétverbindungen durch
Spaltlétung (Kapillarlétung) so ausgefiihrt und hergestellt werden, dal} eine einwandfreie L6tung gewahrleistet ist. Létverbindungen
sind zulassig bis DN 32.

Hartlétverbindungen durch Spaltlétung sind nur unter Verwendung von Installationsrohren aus Kupfer mit MalRen nach DIN EN
1057 (siehe Abschnitt 5.2.1.3 und DVGW-Arbeitsblatt GW 392) sowie Formstlicken nach DIN 2856 (siehe Abschnitt 5.3.1.1 Abs. 4)
zuléssig.

Bei abweichenden Malen ist der Nachweis zu erbringen, dal® die Létverbindungen geeignet sind.

7.3.2 Die Forderungen nach Abschnitt 7.3.1 fur Hartléten gelten als erfullt, wenn die Bestimmungen des DVGW-Arbeitsblattes GW
2 fur das Hartléten eingehalten sind.

Der Umfang der zerstérungsfreien Prifung (Rontgen- oder Ultraschallpriifung) betragt bei
= Rohrleitungen nach § 30a (2) + (3) 10 %
= Rohrleitungen nach § 30a (1) 2 %

der Létverbindungen. Die 2 %ige Prufung an Rohrleitungen nach § 30a (1) kann nicht objektgebunden erfolgen. Es ist jedoch
darauf zu achten, dal} alle Léter erfal3t werden. Flachenhafte Fehler sind mittels zweier um 90° versetzter Aufnahmen am fertigen
Bauteil feststellbar, so dal® der Spaltfilligrad (Benetzungsgrad) beurteilbar ist. Alternativ zu diesen zerstérungsfreien Prifungen
kénnen auch Arbeitsprifungen im vergleichbaren Umfang objektgebunden im Labor zerstdrend oder zerstérungsfrei geprift
werden.

Art der zerstorungsfreien Prifung und Beurteilung der Prifbefunde erfolgt in Anlehnung an AD-Merkblatt HP 5/3. Der
Benetzungsgrad muf mindestens 80 % der Mindest-Uberlappungslénge, die Mindest-Uberlappungsldnge mul das 3fache der
Wanddicke, mindestens aber 5 mm betragen.

7.3.3 Der Nachweis der Anforderungen nach Abschnitt 7.3.1 gilt als erbracht, wenn bei Rohrleitungen nach § 30a (2) und (3)
DruckbehV

= fir die Létungen eine Verfahrensprifung vorliegt. Die Verfahrensprifung ist in Anlehnung an VdTUV-Merkblatt 1160
durchzufiihren, wobei Anzahl und GréRe der Priifstiicke nach Abschnitt 6 des VdTUV-Merkblattes 1160 so zu wahlen
sind, dal alle erforderlichen Proben entnommen werden kdnnen. Auf den Warmausziehversuch nach Abschnitt 8.4
des VdTUV-Merkblattes 1160 kann verzichtet werden, wenn die Durchstrahlungsprifung nach 8.12 des VdTUV-
Merkblattes 1160 entsprechend DKI-Werkstoffblatt Nr. 811 durchgefihrt wird und

= nur Loter eingesetzt werden, die im Rahmen einer Verfahrenspriifung in Anlehnung an VdTUV-Merkblatt 1160 ihre
Qualifikation nachgewiesen oder diesen Nachweis in Anlehnung an DIN 65228 (an den Prifstiicken 3, 4 oder 5)
erbracht haben.

Eine Wiederholungsprifung ist nach mehr als 6-monatiger Unterbrechung der Tatigkeit als Loter erforderlich, oder wenn im
Rahmen der erstmaligen Prifung an den Létverbindungen systematische Fehler festgestellt werden.

7.3.4 Der Nachweis der Anforderungen nach 7.3.1 gilt als erbracht, wenn bei Rohrleitungen nach § 30a (1) DruckbehV sich
Hersteller oder Errichter durch Prifungen vergewissert haben, daf die Qualifikation von Verfahren und der Léter vorhanden ist.

7.4 Verlegung der Rohrleitungen

7.4.1 Rohrleitungen sind grundséatzlich oberirdisch, aulRerhalb der Verkehrsbereiche zu verlegen und mussen leicht zuganglich sein.
Es sollen mdglichst wenige I6sbare Verbindungen verwendet werden.

Verbindungsstellen in Rohrleitungen werden in der Regel als Schweil3-, Hartlét-, Muffen-, Schraub- oder Flanschverbindungen
ausgefihrt. Schneidringverschraubungen durfen nur bis DN 32 und nur zur Verbindung von Prazisionsstahlrohren mit
Abmessungen nach DIN 2391 und DIN 2393, Edelstahlrohren mit Abmessungen nach DIN EN ISO 1127 in den Toleranzklassen D
4 und T 4 sowie Kupferrohren mit Abmessungen nach DIN EN 1057 verwendet werden.

Die Eignung von Klemmring- und anderen Schneidringverschraubungen ist bei Rohrleitungen nach § 30a (2) und (3) entweder
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durch ausreichende Erfahrungen des Betreibers oder durch eine Bauteilpriifung in Anlehnung an VdTUV-Merkblatt 1065
nachzuweisen.

Bei Rohrleitungen nach § 30a (1) hat sich der Hersteller oder Errichter von der Eignung der Verbindungen zu Uberzeugen.
Lésbare Verbindungen sind so anzuordnen, daf} sie gut iberpriifbar sind.

Insbesondere bei Schneid- und Klemmringverschraubungen ist darauf zu achten, dal sie. z.B. durch geeignete Anordnung der
Rohrhalterungen. in Bereichen geringer Beanspruchung eingesetzt werden.

7.4.2 Werden Rohrleitungen erdgedeckt verlegt, missen sie hinsichtlich ihres technischen Aufbaus einer der folgenden
Anforderungen entsprechen:

= sie mussen doppelwandig sein; Undichtheiten der Rohrwande missen durch ein zugelassenes Leckanzeigegerat
angezeigt werden;

= sie missen als Saugleitungen ausgebildet sein, in denen die Flussigkeitssaule bei Undichtheiten abreilt;

= sie mussen mit einem Schutzrohr versehen oder in einem Kanal verlegt sein; auslaufende Stoffe missen in einer
Kontrolleinrichtung sichtbar werden; in diesem Fall dirfen die Rohrleitungen keine brennbaren Flissigkeiten im Sinne
der Verordnung Uber brennbare Flussigkeiten mit einem Flammpunkt bis 55 °C fiihren.

Bei nicht korrodierend wirkenden Stoffen, die allgemein nicht wassergefdhrdend sind (WGK 0) sind auch Umbhillungen z.B. nach
DIN 30670, DIN 30671 und DIN 30673 in Verbindung mit TRB 601 zulassig.

Kann aus Sicherheitsgriinden keine dieser Anforderungen erfullt werden, darf nur ein gleichwertiger technischer Aufbau verwendet
werden.

Lésbare Verbindungen sind in erdgedeckten Abschnitten von Rohrleitungen nicht zulassig.

7.4.3 Erdgedeckte Rohrleitungen muissen so verlegt sein, daR® die Wirkung von Korrosionsschutzmafnahmen nicht beeintrachtigt
wird.

Dies gilt in der Regel als erflllt, wenn fiir die Vorbereitung der Sohle und zum Verfillen der Rohrgraben oder -kanale Sand
(Korngrofte <=2 mm) oder andere Bodenstoffe verwendet worden sind, die frei von scharfkantigen Gegenstanden, Steinen, Asche,
Schlacke und anderen bodenfremden und aggressiven Stoffen sind. Sie mussen damit allseitig mit einer Schichtdicke von
mindestens 10 cm umgeben sein.

7.4.4 Unter Erdgleiche aulerhalb von Gebauden verlegte Rohrleitungen fiir brennbare Stoffe missen vollstandig vom
Verfillmaterial umgeben sein. Es dirfen keine Hohlrdume vorhanden sein.

Dies gilt auch fir einwandige Rohrleitungen in nicht begehbaren Rohrkanalen.

Abweichend von Absatz 2 brauchen Rohrleitungen in flachen Kanalen, die oben offen sind oder mit Gitterrosten abgedeckt sind.
nicht vom Verfillmaterial umgeben sein.

7.4.5 Rohrleitungen mussen so verlegt sein, daR sie ihre Lage nicht unzulassig verandern.

Dies gilt als erfiillt, wenn

1. temperaturbedingte Dehnungen bei der Verlegung berlcksichtigt und langere Rohrleitungen mit elastischen
Zwischenstlcken ausgeristet sind, soweit nicht die Rohrfiihrung ausreichende Dehnung ermdglicht;

2. oberirdische Rohrleitungen auf Stiitzen in ausreichender Anzahl aufliegen, so dal eine unzulassige Durchbiegung
vermieden wird, und sie so befestigt sind, dal gefahrliche Lageveranderungen nicht eintreten kénnen, und

3. erdgedeckte Rohrleitungen in Rohrgraben so verlegt sind, dal sie gleichmaRig aufliegen.
7.4.6 Erdgedeckte Rohrleitungen missen so verlegt sein, dall ein Abstand von mindestens 1m zu offentlichen

Versorgungsleitungen vorhanden oder die Sicherheit auf andere Weise gewahrleistet ist, um eine gegenseitige sicherheitstechnisch
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bedenkliche Beeinflussung zu verhindern.

7.4.7 Zu den o6ffentlichen Versorgungsleitungen nach Abschnitt 7.4.6 gehéren insbesondere Gas-, Wasser- und Abwasserleitungen,
elektrische Leitungen und Leitungen von Fernmeldeanlagen.

7.4.8 Sicherheitsrelevante Absperreinrichtungen sollen leicht zu bedienen sein.

Fulinoten
() Red. AM: AuRer Kraft am 1. Januar 2013 durch die Bek. vom 17. Oktober 2012 (GMBI S. 902)
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