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Abschnitt 9 TRFL - Uberwachung und Prifungen wahrend der Verlegung

9.1 Umfang der Uberwachung

Bau-, Schweil- und Verlegearbeiten sind durch sachkundiges Aufsichtspersonal auf Ubereinstimmung zwischen Bauausfiihrung
und Planunterlagen sowie auf sachgemaRe Ausfilhrung zu (iberwachen. Die Uberwachung erstreckt sich insbesondere auf den
Rohrtransport, die SchweiRarbeiten, die Rohrumhiillung, die Gestaltung des Rohrgrabens, das Absenken des Rohrstranges sowie
auf das Verfiillen und Verdichten des Rohrgrabens. Einzelheiten der Uberwachung und ihrer Dokumentation sind vor Aufnahme der
Arbeiten im Einvernehmen mit der Priifstelle in einem Uberwachungsplan festzulegen.

9.2 Rohrtransport und -lagerung

Der Rohrtransport und die Rohrlagerung sind auf Einhaltung der in Abschnitt 8.3 gestellten Anforderungen zu tGberwachen. Rohre
und Rohrleitungsteile sind vor dem Verschweilen hinsichtlich Beschadigungen zu kontrollieren. Es ist sicherzustellen, dass Rohre
und Rohrleitungsteile mit unzulassigen Beschadigungen nicht verwendet werden.

9.3 Schweillen
9.3.1 Uberwachung der Durchfiihrung

Die sachgemafRe Durchfiihrung der Schweilarbeiten einschlieBlich Nahtvorbereitung sowie die Einhaltung der in der
Verfahrenspriifung festgelegten Bedingungen sind zu Uberwachen. Insbesondere sind dabei Schweilielektroden nach Art,
Eignungspriifung und Aufbewahrung, die auf der Baustelle hergestellten Brennschnitte, die SchweilRnahtvorbereitung, das Freisein
von schadlichen Schutzanstrichen und Verunreinigungen im StoRbereich, die Schweil3- und Arbeitsbedingungen, eventuell
Vorwarmtemperaturen und die Schweil3arbeiten selbst einschlieRlich der Reparaturschweilungen zu tGberwachen.

9.3.2 Besichtigung der Schweifinahte

Die fertigen Schweilndhte sind zu besichtigen. Dabei ist insbesondere auf Nahtiiberh6hung, Kantenversatz, Schweilfehler und
Ziundstellen zu achten.

9.3.3 Prifung auf Doppelungen

Hinsichtlich der Prifungen auf Doppelungen beim Kiirzen der Rohre auf der Baustelle oder beim Erneuern der Rundnahte wird auf
Abschnitt 8.6.3.11 verwiesen.

9.3.4 Zerstorungsfreie Prifung

Alle Schweilnahte sind zerstorungsfrei zu prifen. Die Art der zerstérungsfreien Prifung richtet sich nach Werkstoff, Wanddicke,
Schweildverfahren, Gefahrdungsgrad (Umgebungsverhaltnisse) und den Verlegeverhaltnissen. Die Einzelheiten der
zerstorungsfreien Prifung und der Beurteilungsmalstab fir die zu fordernde Nahtqualitat (sieche DIN EN ISO 5817: 2014-06)
mussen im Einvernehmen mit der Prifstelle festgelegt werden. Die Prufer missen der Prufstelle ihre nach dem fir die Prifung
angewendetem Regelwerk erforderliche Qualifikation nachweisen. Schweilndhte, die nach der Druckprifung erstellt wurden
(Garantienahte), sind durch zwei auf unterschiedlichen physikalischen Prinzipien basierende Prifverfahren zerstérungsfrei zu
prufen.
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9.3.5 Zerstorungsfreie Priifung bei bestimmten Werkstoffen

Bei Verwendung von Stahlen mit einer gewahrleisteten Mindeststreckgrenze = 360 N/mm2 und mit Wanddicken von mehr als
6,3 mm sind die Durchstrahlungsprifung und die Ultraschallprifung entsprechend ihrer Aussagefahigkeit in Kombination
anzuwenden. Gegebenenfalls kann dies auch bei Verwendung von Stahlen niedrigerer Streckgrenze erforderlich sein, z. B. bei
gréReren Wanddicken oder schwierigen Verlegeverhaltnissen.

9.3.6 Ausbesserung und Priifung verworfener Schweil3nahte

Schweillnahte, die nicht dem vereinbarten Beurteilungsmafistab entsprechen, sind auszubessern oder zu erneuern. Ausgebesserte
Schweillnahte sind erneut zerstérungsfrei zu prifen. Werden bei dieser Prifung an der ausgebesserten Stelle wiederum Fehler
festgestellt, ist die Naht zu erneuern.

9.3.7 Testnahte

Zur Beurteilung der mechanisch-technologischen Gutewerte der Schweiflndhte sind Testndhte zur Prifung zu entnehmen,
insbesondere bei Werkstoff- und Wanddickenwechsel, bei schlechter Nahtqualitdt und bei ungiinstigen SchweilRbedingungen. Die
Zahl der Testnahte richtet sich nach der Lange der Rohrfernleitung und den Erfordernissen des Einzelfalls. Die Testnahte sind nach
VdTUV-Merkblatt 1052: 2009-04 zu prifen.

Die Priifung der Testnahte darf bei Anderung der Verfahrensbedingungen oder vereinzelt auftretenden Sonderbedingungen auch
als Erganzung der Verfahrenspriifung gewertet werden.

9.4 Andere Rohrverbindungen

Die sachgemafe Ausfiihrung der Rohrverbindungsarbeiten ist zu lUberwachen. Die Mafligaben des Gutachtens nach Teil 2
Abschnitt 2.1.2 dieser Regel hinsichtlich Art und Umfang der Priifungen wahrend der Verlegung sind zu beachten.

9.5 Rohrumhdllung und -beschichtung

Die Nachumhdiillung bzw. -beschichtung der RundnahtstofRe sowie die Ausbesserung von Beschadigungen sind auf sachgemale
Ausflihrung zu Gberwachen (siehe Abschnitt 8.9).

9.6 Verlegen

Die Herstellung des Rohrgrabens ist zu liberwachen. Insbesondere ist dabei zu priifen, ob die Sohle des Rohrgrabens und das
Rohrgrabenprofil gemaR Abschnitt 8.4 ausgeflhrt sind. Das Aufsichtspersonal hat das Absenken der Rohrstrange, die Einhaltung
der zulassigen elastischen Biegeradien, die Verfillung und gegebenenfalls das Anbringen von Sicherungen gegen Absinken,
Auftrieb, Dranwirkung und Abrutschen zu tGberwachen. Die Ausfihrung von Kreuzungen und Sonderbauwerken ist zu Gberwachen.
Bei Durchpressungen und Durchbohrung (siehe Abschnitt 8.12.2) mit einer Rohrfernleitung ist diese auf Unrundheiten und
Beschadigungen zu prifen (siehe auch Abschnitt 8.12.2.2).
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