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Anlage 1 TROS IOS Teil 3 - Beispiele zur Auswahl und Anwendung von
Schutzmal}-nahmen

In dieser Anlage wird anhand von vier Beispielen gezeigt, welche Schutzmaf3nahmen im Rahmen der Gefahrdungsbeurteilung bei
verschiedenen Tatigkeiten mit inkoharenter optischer Strahlung ausgewahlt werden kénnen.

1
LichtbogenhandschweilRen

Die Strahlung ist beim Lichtbogenhandschweilen sehr intensiv und kann je nach SchweilRverfahren im Sekundenbereich zur
Uberschreitung von Expositionsgrenzwerten fiihren. Neben der stark blendenden sichtbaren Strahlung sind hohe nicht sichtbare
Strahlungsanteile aus den ultravioletten und infraroten Spektralbereichen enthalten. Die Haut und die Augen sind vor dieser
Strahlung zu schitzen. Fir die verschiedenen Schweillverfahren werden fiir SchweilRerschutzfilter in Abhangigkeit von der
Stromstarke entsprechende Schutzstufen empfohlen. Neben dem Augenschutz ist auch die Haut, z. B. durch
Lederstulpenhandschuhe, geschlossene Kleidung, Lederschirze und Nackenleder, zu schiitzen. Auch fiir den SchweilRerhelfer ist
vergleichbarer Schutz erforderlich. Der Arbeitgeber hat dafiir zu sorgen, dass je nach Verfahren und Arbeitsbedingungen dem
Beschaftigten geeignete personliche Schutzausriistungen zur Verfligung stehen. Da die Strahlung lber relativ grofe Entfernungen
wirksam ist, sind durch Abschirmungen auch weitere Personen, die in die Nahe von Schweillarbeitsplatzen gelangen kdnnen, zu
schitzen. Dazu gehéren unter anderem Kranfiihrer, Gabelstaplerfahrer oder Personen auf Verkehrswegen. Gegebenenfalls
missen SchutzmaflRnahmen gegen Brand- und Explosionsgefahr sowie gesundheitsgefahrdende Gase getroffen werden. Der
Arbeitgeber legt ergadnzende Sicherheitsmalinahmen in der Schweilierlaubnis oder bei regelmaRig wiederkehrenden, gleichartigen
schweiltechnischen Arbeiten in einer Betriebsanweisung schriftlich fest.

2
GasschweiRen und verwandte Verfahren

Beim Gasschweillen und verwandten Verfahren, wie dem Brennschneiden, Flammioten, Flammrichten und Flammwarmen, ftritt
inkoharente optische Strahlung auf, die bei weitem nicht so stark ist wie beim Lichtbogenschweil’en. Sie enthalt sichtbare
Strahlungsanteile mit voribergehender Blendwirkung, aber auch Strahlungsanteile aus dem ultravioletten und infraroten
Spektralbereich, die Augenschutz erfordern. Die Haut ist vor intensiver Strahlung zu schitzen. Der Arbeitgeber legt die
notwendigen Sicherheitsmallnahmen in der Schweilerlaubnis oder bei regelmaRig wiederkehrenden, gleichartigen
schweiltechnischen Arbeiten in einer Betriebsanweisung schriftlich fest.

Insbesondere beim Brennschneiden sind zusatzliche Schutzmaflnahmen gegen Verbrennungen der Haut durch Funken, Spritzer,
Schlacke und glihende Metallteilchen sowie gegebenenfalls gegen Brand- und Explosionsgefahr und gesundheitsgefahrdende
Gase zu treffen.

3
Hitzearbeit

Zum Schutz von Beschéftigten vor intensiver inkoharenter optischer Strahlung im Infrarotbereich an hitzebelasteten Arbeitsplatzen
kénnen als technische Schutzmalnahmen die Luftfihrung, Luftkiihlung, Wasserkiihlung, Abschirmung bzw. Verminderung der
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Strahlung zur Anwendung kommen. Eine organisatorische MaRRnahme ist die Reduzierung der Arbeitsschwere. In Fallen starker
Hitzebelastung, in denen eine Reduzierung der Arbeitsschwere nicht mehr mdglich ist, haben sich Entwdrmungsphasen
(Abkuhlungsphasen) bewahrt. Personliche Schutzausriistungen missen auch vor Verbrennungen an heilen Oberflachen,
Hitzeeinwirkungen und feuerflissigen Spritzern schitzen.

4
Betrachtungsplatze fiir die fluoreszierende Priifung mit dem Magnetpulver- oder Eindringverfahren ("Fluxarbeitsplatze")

Fur die zerstérungsfreie Qualitdtskontrolle von mechanisch hoch belasteten Werkstiicken wie Kurbelwellen, Turbinen usw. kann
eine fluoreszierende Rissprifung mit dem Magnetpulver- oder Eindringverfahren zur Anwendung kommen. Zur Anregung des
fluoreszierenden Prifmittels wird UV-Strahlung bendtigt. Die Anregungswellenlangen liegen im Bereich von 330 nm bis 400 nm
[20].

Die Strahlungsemission der Strahler ist im Rahmen der technischen MalRnahmen auf die Anregungswellenlangen zu beschranken.
Zudem darf der Strahler nicht oberhalb der Augen angebracht werden. Die Strahlungsleistung ist auf das notwendige Mal} zu
reduzieren. Die UV-Strahler werden dazu vom Hersteller in Abhangigkeit von der maximalen Bestrahlungsstérke finf Risikoklassen
zugeordnet.

In Abhangigkeit von den Risikoklassen sind die erforderlichen Schutzmafnahmen festzulegen.
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