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Anlage 4 TRBS 1151 - Beispiele fur Gefahrdungen durch
Wechselwirkungen zwischen Arbeitsmittel und Arbeitsgegenstanden

A4.1
Mechanische Gefdahrdung beim Zerspanen von Werkstoffen

Ad41.1
Ermittlung

Beim Zerspanen insbesondere von metallischen Werkstoffen entstehen je nach Rahmenbedingung (Material,
Schnittgeschwindigkeit etc.) unterschiedlich ausgepragte Spéne, die scharfkantig oder hei} sein kénnen und unkontrolliert
wedfliegen.

Ad4.1.2
Beurteilung

Die scharfkantigen oder heiflen Spane kdnnen den Bediener wahrend der Bearbeitung treffen und zu Verletzungen oder
Verbrennungen fiihren.

A4.1.3
MaBnahmen

Maschinen an geeigneter Stelle ganz oder teilweise einhausen sowie eine schiitzende Sichtscheibe installieren.

A4.2
Mechanische Gefahrdung durch ein unkontrolliert bewegtes Werkstiick

A4.21
Ermittlung

Beim Bearbeiten eines Werkstlickes kann sich das befestigte Werkstlick I6sen und sich unkontrolliert bewegen.

A4.2.2
Beurteilung

Die bedienende Person kann von dem unkontrolliert bewegten Werkstlick getroffen und dadurch verletzt werden.

A4.2.3
MaBnahmen

Werkstlick formschlissig befestigen.

A4.3
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Elektrische Gefdahrdung durch elektrisch leitende Arbeitsgegenstinde und nicht ausreichende Schutzart (Isolierung) des
elektrischen Arbeitsmittels

A4.3.1
Ermittlung

Schleifstaub, der beim Bearbeiten von Blechen mit einem Winkelschleifer entsteht, wird mit der zur Kihlung dienenden Luft
angesaugt und lagert sich im Winkelschleifer ab. Es entsteht so eine elektrisch leitfahige Schicht, die von unter Spannung
stehenden Teilen bis zu Liftungséffnungen des Winkelschleifers reicht.

A4.3.2
Beurteilung

Beim Berlhren der Liuftungsoffnungen kann es zu einer Kérperdurchstromung kommen.

A4.3.3
MaBnahmen

Zur Verfugung stellen und Verwenden von druckluftbetriebenen Werkzeugen oder von Werkzeugen mit ausreichender Schutzart.

Ad.4
Gefahrdung durch explosionsartiges Verdampfen ("physikalische Explosion")

Ad4.41
Ermittlung

In Anlagen mit sehr heilen und kalten Flissigkeiten (flissiges Roheisen/Wasser) kann es bei Kontakt dieser Flissigkeiten zur
explosionsartigen Verdampfung der kalten Flussigkeit kommen. Dabei wird ein Teil der heiflen Flussigkeit unkontrolliert
weggeschleudert und kann brennbare Materialien entziinden.

Ad4.4.2
Beurteilung

Durch den entstehenden Brand kénnen Beschéftigte Verbrennungen erleiden. Ferner kénnen Beschéftigte von der heil3en flissigen
Masse getroffen werden und erleiden schwere Verbrennungen.

A4.4.3
MaBnahmen

Trennung kalter und heif3er Flissigkeit.

A4.5
Thermische Gefahrdung bei Beschadigung von Anlagenteilen durch Erosion

A4.5.1
Ermittlung

Anlagenteile (Arbeitsmittel) kénnen z.B. durch Erosion geschwacht werden. Bei Tatigkeiten mit derartig geschwachten
Arbeitsmitteln kdnnen diese versagen. Dies kann zu einem Leck oder Abriss flihren, wobei Medien freigesetzt werden.

A4.5.2
Beurteilung

Werden dabei kalte oder heilRe Arbeitsstoffe freigesetzt, tritt eine thermische Gefahrdung der Beschéftigten auf.

A4.5.3
MaBnahmen

Verstarkte Ausfiihrung der Anlagenteile, angepasste Instandhaltungsintervalle, Prifung der Anlagenteile, Verwenden von
personlicher Schutzausrustung.

A4.6
Gefahrdung durch physikalische Einwirkung durch Larmimmissionserhohung beim Bearbeiten von Werkstiicken aus
anderem Werkstoff
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A4.6.1
Ermittlung

Der Schallleistungspegel von Zerkleinerungsmaschinen fiir Kunststoffe ist von der Harte des Einsatzstoffes abhangig. Beim
Beschicken der Maschine mit harteren Einsatzstoffen ergeben sich erheblich hdhere Larmpegel.

A4.6.2
Beurteilung

Beschéftigte kdnnen durch den erhdhten Schallleistungspegel gefahrdet werden.

A4.6.3
MaBnahmen

Aufstellung der Maschine in einem separaten Raum oder Schallisolierung der Maschine.

A4.7
Gefahrdung durch Einwirkung von Chlor und Austritt von Chlorgas aufgrund von Korrosion

A4.71
Ermittlung

In einer Chlorungsanlage einer Wasseraufbereitungsanlage kann das Riickstrémen von Wasser in Chlorgas fuhrende Leitungen zur
beschleunigten Korrosion und infolgedessen zu einer Chlorgasfreisetzung fiihren.

A4.7.2
Beurteilung

Gefahrdung der Beschaftigten durch das Austreten von giftigem Chlorgas.

A4.7.3
MaBnahmen

Verhinderung des Rickstromens von Wasser durch Druckdifferenziiberwachung, Rickstromsicherungen oder durch Einsatz einer
Vakuum-Chlordosieranlage, Installation von Chlorgaswarneinrichtungen, Prifung der Anlagenteile.

A4.8
Gefdahrdung durch Beschiddigung mechanischer Positionsschalter durch Abrieb und damit einhergehende chemische
Einwirkung

A4.8.1
Ermittlung

Staubentwicklung kann zum Abrieb der Antriebsrolle aus Kunststoff an mechanischen Positionsschaltern fiihren. In der Folge kann
die Verriegelung der trennenden Schutzeinrichtungen versagen.

A4.8.2
Beurteilung

Durch Versagen der Schutzeinrichtung werden Beschéaftigte gefahrdet.

A4.8.3
MaBnahmen

Einsatz von bertihrungslos wirkenden Positionsschaltern.
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