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Amtliche Abkiirzung
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Normgeber

Gliederungs-Nr.

Technische Regeln fiir Gefahrstoffe Tatigkeiten mit Hochtemperaturwolle (TRGS 558)
TRGS 558

Technische Regel

Bund

[keine Angabe]

Anlage 1 TRGS 558 - Tatigkeitsbezogene Mallihahmen zur Minderung
der Faserstaubexposition

Anlage
zur TRGS 558

der nassen Teile

Tatigkeit Zusitzliche tatigkeitsbezogene MaBnahmen zur Minderung der Faserstaub-
Exposition, die liber die in den Expositionskategorien beschriebenen MaBnahmen
hinausgehen
Vakuumformen
1. Einflllen in den Mischer - Sacke staubarm entsorgen ("Sack-in-Sack-Prinzip").
2. Vakuumformen und Ablegen - Produktspritzer im Nasszustand beseitigen.

abnehmen und ablegen

3. Trocknerbetrieb - Trocknerabluft gemaR TA Luft nach auf3en fiihren.
- Reinigung auf die Arbeitsablaufe im Trocknerbetrieb abstimmen.
4. Formteile vom Trockenrost - Trockenbleche, Trockenroste und Gestelle regelmaRig feucht reinigen.

- Luftdurchlassige Trennpapiere auf den Trockenrosten kdnnen die Verschmutzung
reduzieren.

5. Mechanische Bearbeitung:
Drehen, Bohren, Frasen,
Sagen

- Bei maschineller Bearbeitung lokale Absaugung an den Bearbeitungsvorgang
anpassen. Kapselungen dieser Vorgange kdnnen unterstitzend wirken.

- Bei Handbearbeitung Absaugtische bzw. andere Absaugvorrichtungen verwenden.

- Nach Mdglichkeit Wasserschneidverfahren einsetzen.
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Tatigkeit Zusitzliche tatigkeitsbezogene MaBnahmen zur Minderung der Faserstaub-
Exposition, die liber die in den Expositionskategorien beschriebenen MaBnahmen
hinausgehen
Verpackung - Verpackung an die GréRRe der Formteile anpassen, um gré3eren Abrieb zu

vermeiden.

- Verpackungen auswahlen, die eine Entstehung von Faserstauben bei
Transportvorgangen verhindert.

- Nachbearbeitung der Formteile bei der Verpackung vermeiden.

- Falls technisch moéglich Verpackungsplatz absaugen.

Modulfertigung

Zuschnitt der Matten

- Lokale Absaugung an den Bearbeitungsvorgang anpassen.

Pressen der Modulstreifen

- Lokale Absaugung individuell an die Presse anpassen.

Handling (Ablegen)

- Vorsichtige Handhabung (z. B. nicht werfen).

- Zugluft vermeiden.

- Falls technisch mdéglich Arbeitsplatz absaugen.

Besaumen der Module

- Staubmindernde Arbeitsverfahren verwenden, z. B. abgesaugte Bandmesser mit
Wellenschliff.

Verpacken der Module

- Verpackung an die ModulgréRe anpassen, um grofReren Abrieb zu vermeiden.

Stanzen

Auflegen und Zufiihrung der
Materialien zur Stanze

- Sorgfaltiges Auflegen der Materialien.

- Lokale Absaugung einsetzen.

Stanzen und Abnehmen der
fertigen Teile und der
Stanzreste

- Lokale Absaugung individuell an die Stanze anpassen.

Verpacken der fertigen
Stanzteile und der Stanzreste

- Stanzteile und Stanzreste staubarm ablegen.

- Bei weiterer Handhabung (z. B. Zwischenablage) Absaugtische bzw. andere
Absaugvorrichtungen verwenden.

- Verpackung an die GroRRe der Stanzteile anpassen, um grofReren Abrieb zu
vermeiden.

Katalysator- und DieselruBpartikelfilter
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Tatigkeit

Zusitzliche tatigkeitsbezogene MaBnahmen zur Minderung der Faserstaub-
Exposition, die liber die in den Expositionskategorien beschriebenen MaBnahmen
hinausgehen

Manuelle Montage
(Stanzteile, Blech, Monolith)

- Montage auf Gitterrostabsaugtischen oder anderen geeigneten
Absaugeinrichtungen.

- Absaugtisch bzw. -einrichtungen im eingeschalteten Zustand regelmaRig reinigen.

Recycling

- Separation der Komponenten unter Kapselung mit Absaugung.

- Aufschneiden des gebrauchten Katalysators mit gekapselter Bandsage.

- Teile aus HTW-Wolle innerhalb der Kapselung (z. B. Lagerungsmatte) sorgfaltig
entfernen und sofort in staubdichte Behalter bis zur sachgerechten Entsorgung
verbringen.

Reparatur von Ofenwagen

Demontage

- Kontrollierter Ausbau der Feuerfestmaterialien.

- Vor und wahrend der Demontage Feuerfestmaterialien mdglichst mit
Wasserspriithnebel oder Wasserstrahl anfeuchten.

- Lokale Absaugung an den Bearbeitungsvorgang anpassen.

Montage

- Méglichst vorgefertigte Produkte verwenden.

2.1

Mechanische Bearbeitung der
Produkte (Schneiden, Bohren)

- Lokale Absaugung an den Bearbeitungsvorgang anpassen.

22

Einbau neuer Produkte

- Lokale Absaugung an den Bearbeitungsvorgang anpassen.

Produkte aus Aluminiumsilikatwollen in Industrie6fen

Zustellung/Installation

- Montage und Ausbau von Ofenteilen und Montage im Freien bzw. gut bellfteten
Raumen.

- Fugenpflege im Ofeninneren unter lokaler Absaugung

- Austausch von einzelnen Matten, Modulen oder Platten im Ofeninneren unter
lokaler Absaugung

Demontage

- Demontage unter Absaugung.

- Anwendung von Nassverfahren (bei vollstandiger Durchnassung - wenn technisch
moglich).

- Anwendung von Wasser-Spriihnebel, wenn Nassverfahren nicht moglich.
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