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Titel Technische Regeln fir Dampfkessel Herstellung Schweien von Bauteilen aus Stahl
Schweilaufsicht, Schweiler (TRD 201 Anlage 2)

Amtliche Abkiirzung TRD 201 Anlage 2

Normtyp Technische Regel

Normgeber Bund

Gliederungs-Nr. Keine FN

Abschnitt 3 TRD 201 Anlage 2 - Schweilder (1)

3.1 Priifgrundlage

3.1.1 Die Prufung der SchweilRer erfolgt bei Stahl nach DIN EN 287-1. Eine fachkundliche Prifung der Schweier nach DIN EN
287-1 Anhang D ist erforderlich.

3.1.2 Ergédnzend zu DIN EN 287 Teil 1 Abschnitt 7.5 ist fir die Gruppe W 02 - warmfester Stahl X 20 CrMoV 12 1 - die
Kerbschlagarbeit aus dem in SchweilRposition PF geschweilten Rohr mit einer Rohrwanddicke >= 7 mm (vorzugsweise aus den
Schweilpositionen (PF) und (PE), drei Proben aus SchweilRnahtmitte, Kerblage senkrecht zur Oberflache, Probenform DVM) zu
ermitteln. Bei Wiederholungsprifungen entfallt diese Priifung.

3.1.3 Der in der DIN EN 287-1 Tabelle 4 genannte Geltungsbereich fir den Grundwerkstoff kann mit folgenden Ausnahmen
angewendet werden:

(1) Eine Prifung an Werkstoffen der Gruppe W 03 schlieRt nicht die Gruppe W 02 ein.

(2) Eine Prifung an Werkstoffen der Gruppe W 02 schlie3t die Gruppe W 03 ein.

(3) Eine Prifung an Werkstoffen der Gruppe W 04 schlie3t nicht die Gruppen W 01 und W 02 ein.
(4) Eine Prifung an Werkstoffen der Gruppe W 11 schlie3t keine der anderen Gruppen ein.

3.1.4 Der in DIN EN 287-1 Tabelle 6 genannte Geltungsbereich fiir die Art der Stabelektrodenumhillung kann mit folgender
Ausnahme angewendet werden:

Eine Schweilerpriifung, bei der die einseitig geschweilte Wurzel mit einer Stabelektrode des Typs B geschweil’t wurde, schliefl3t
keine gleichartigen Wurzelschweiungen ein, die mit Stabelektroden der Typen A, RA, O, R, RR oder RB nach DIN EN 499
hergestellt werden sollen.

Bei den SchweilRverfahren 135 (MAGM-Schweien) und 136 (MAG-Schweien mit Filldrahtelektroden), bei denen die Prifstiicke
mit dem Schutzgas Gruppe C geschweilt wurden, ist bei einem Ubergang auf Mischgase keine neue Priifung erforderlich. Ebenso
bei einem Wechsel von einem Mischgas in das andere. Bei Flilldrahten in Abhangigkeit von der Fillung gelten die Festlegungen fir
Stabelektroden sinngemal. Fir die Gruppe W 11 schliel3en sich die Schweilverfahren 135 (MIG-SchweilRen) und 135 gegenseitig
ein, wenn die Draht-Gaskombinationen eignungsgeprift sind.

3.1.5 Abweichend von DIN EN 287-1 Abschnitt 7.4 Tabelle 8 sind bei

= Schweilerpriifungen mit den Verfahren 131, 135 und 311 (Gasschweilen) Durchstrahlungsprifungen und
Bruchprifungen erforderlich,

= Verwendung von Schweillzusatzen mit Deltaferritanteilen im Schweillgut unter 3 % Mikroschliffe (ein Schliff je
Schweilposition) anzufertigen und zu prifen.
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3.2 Ausbildung

Die SchweilRer missen durch Stellen ausgebildet werden, die sich planmaig mit der Ausbildung von Schweilern befassen und die
alle Voraussetzungen fir eine den Prifanforderungen entsprechende Schulung der Schweiler erfiillen.

3.3 Erstmalige SchweiBerpriifung
3.3.1 Die Priifung kann durchgefiihrt werden
3.3.1.1 durch den Sachverstandigen,
3.3.1.2 im Einvernehmen mit dem Sachverstandigen durch
= die SchweilRaufsicht des Herstellerwerkes nach Abschnitt 2.2.1,

= Schweiltechnische Lehr- und Versuchsanstalten (SLV) und Schweilitechnische Lehranstalten (SL) im Deutschen
Verband flr Schweif3technik (DVS),

= Schweildtechnische Lehranstalten der Deutschen Bahn AG.

Die Voraussetzung fir die Durchfuhrung von Prufungen ist, dal} eine Ausbildung nach Abschnitt 3.2 stattgefunden hat und zur
Priifung befahigtes Personal und geeignete Einrichtungen zur Verfligung stehen.

Die Ergebnisse der Prifungen sind schriftlich festzuhalten und zur Verfliigung zu halten. Die Prifbescheinigung erhalt den Zusatz:
"Die Priifung erfolgte im Einvernehmen mit dem Sachverstiandigen des (Name der Technischen Uberwachungsorganisationen)".
Der Sachverstandige Gberzeugt sich von Zeit zu Zeit von der ordnungsgemafRen Durchflihrung der Prifungen.

3.3.2 Das Bedienungspersonal mechanisierter SchweifRanlagen wird im Rahmen der Verfahrenspriifung oder im Einvernehmen mit
dem Sachverstandigen durch das Herstellerwerk an probeschweifungen tberpriift.

3.4 Wiederholungspriifung
3.4.1 Wiederholungspriifungen werden durch die in Abschnitt 3.3 genannten Stellen durchgefiihrt.
3.4.2 Eine Ausbildung nach Abschnitt 3.2 ist bei Wiederholungsprifungen nicht erforderlich.

3.4.3 Eine Wiederholungsprifung ist in zweijahrigen Fristen oder nach mehr als sechsmonatiger Unterbrechung der Tatigkeit als
Schweiler erforderlich.

3.4.4 Bestandene Verfahrens- und Arbeitsprifungen werden fiir die beteiligten Schweifer nur im Umfang der von ihnen
durchgefiihrten SchweilRarbeiten als Wiederholungspriifungen anerkannt.

3.4.5 Bei laufender Fertigung gelten die Ergebnisse von objektgebundenen zerstérungsfreien Prifungen im Rahmen der
Bauprifung als Wiederholungspriifung. Ausgenommen sind Priifungen nach den Verfahren 131, 135 und 311.

3.5 Priifbescheinigungen

Die Prufbescheinigungen bzw. eine Liste nach Abschnitt 4 sind am Einsatzort des SchweilRers zur Verfligung zu halten.

Fufinoten
() Red. AMM.2 Ay Rer Kraft am 1. Januar 2013 durch die Bek. vom 17. Oktober 2012 (GMBI S. 902)
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