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Titel Technische Regeln fir Dampfkessel Werkstoffe Nahtlose und elektrisch preRgeschweillte
Rohre aus Stahl (TRD 102)

Amtliche Abkiirzung TRD 102

Normtyp Technische Regel

Normgeber Bund

Gliederungs-Nr. Keine FN

Abschnitt 3 TRD 102 - Prufungen (1)

3.1 Nahtlose Rohre nach Abschnitt 2.1.1 missen entsprechend DIN 17175 geprift sein.

3.2 Bei Rohren mit einem Innendurchmesser >= 600 mm und mit Walzlangen < 4 m missen die mechanisch-technologischen
Prifungen an einem Rohrende, bei Rohren mit einem Innendurchmesser >= 600 mm und mit Walzlangen >= 4 m an beiden
Rohrenden durchgefiihrt sein. Die Probeentnahmeorte jeder Walzlange miissen um 180° gegeneinander versetzt angeordnet sein.

Weiterhin miissen die Rohre mit einem Innendurchmesser >= 600 mm auch auf Querfehler geprift sein.

3.3 Rohre nach Abschnitt 2.1.2 sind nach DIN 17459 zu prifen. Fir Rohre aus dem Stahl mit der Werkstoff-Nr. 1.4949 gilt das
VdTUV-Werkstoffblatt 383.

3.4 Nahtlose Rohre nach Abschnitt 2.1.1 aus denen Trenngefale hergestellt werden, sind unabhangig vom Innendurchmesser
entsprechend Abschnitt 3.2 zu prifen.

3.5 Bei Rohren mit einem Innendurchmesser >= 800 mm fir Sammler und Trenngefalie sind die Anforderungen und die Priifung
zwischen Komponentenhersteller und Sachverstandigen zu vereinbaren.

3.6 Elektrisch preRgeschweil3te Rohre nach Abschnitt 2.2.1 mussen nach DIN 17177 geprift sein. Bei Rohren der Gutestufe | sind
die Schweillndhte einer Ultraschallprifung nach Stahl-Eisen-Prufblatt 1917 (2) zu unterziehen, soweit nicht ein anderes
gleichwertiges Verfahren vom Sachverstandigen anerkannt wird.

3.7 Nahtlose oder elektrisch pref3geschweifte Rohre nach Abschnitt 2.1.3 bzw. 2.2.2 missen entsprechend dem Gutachten des
Sachverstandigen geprift sein.

Als Mindestanforderungen gelten je nach Einstufung in die Rohrsorten und den Anwendungsbereich die Abschnitte 2.1.1, 2.1.2,
2.2.1 und die Abschnitte 3.1, 3.3 und 3.5.

3.8 Rohre aus legierten Stahlen missen vom Hersteller auf Werkstoffverwechslung geprift sein.

3.9 Wenn die Rohre nach den in dieser TRD aufgefiihrten technischen Lieferbedingungen einer zerstérungsfreien Prifung nach
SEP 1915 zu unterziehen sind, sind die Rohre Uber ihre gesamte Lange zu prifen (3).

Wenn - anlagenbedingt - bei der Prifung ungepriifte Rohrenden verbleiben, mul® deren Fehlerfreiheit auf andere Weise
nachgewiesen werden. Dies kann durch ergdnzende zerstérungsfreie Prifung oder durch Priifung von Ringproben erfolgen. Ein
Abschneiden der ungepriften Rohrenden ist ebenfalls zulassig.

© 2024 Wolters Kluwer Deutschland GmbH


https://www.arbeitssicherheit.de//document/3165bab9-d98f-3958-8a80-e17dba903dc4
https://www.arbeitssicherheit.de//browse/document/cite/0f2b647b-85fa-3e05-a1b6-a2e2465a0185
https://www.arbeitssicherheit.de//browse/document/cite/0f2b647b-85fa-3e05-a1b6-a2e2465a0185
https://www.arbeitssicherheit.de//browse/document/cite/0f2b647b-85fa-3e05-a1b6-a2e2465a0185
https://www.arbeitssicherheit.de//browse/document/cite/0f2b647b-85fa-3e05-a1b6-a2e2465a0185
https://www.arbeitssicherheit.de//browse/document/cite/0f2b647b-85fa-3e05-a1b6-a2e2465a0185
https://www.arbeitssicherheit.de//browse/document/cite/0f2b647b-85fa-3e05-a1b6-a2e2465a0185
https://www.arbeitssicherheit.de//browse/document/cite/0f2b647b-85fa-3e05-a1b6-a2e2465a0185
https://www.arbeitssicherheit.de//browse/document/cite/0f2b647b-85fa-3e05-a1b6-a2e2465a0185
https://www.arbeitssicherheit.de//browse/document/cite/0f2b647b-85fa-3e05-a1b6-a2e2465a0185

:‘-_i Wolters Kluwer gespeichert: 14.05.2024, 12:17 Uhr

FulRnoten

(1) Red. Anm.: AyRer Kraft am 1. Januar 2013 durch die Bek. vom 17. Oktober 2012 (GMBI S. 902)
(2) Amtl. A A yysgabe 10.80

BLAMI AN 1y Forderung gilt auch als erfiillt, wenn die Rohre Stol3 an StoR gepruft werden.
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