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Titel Technische Regeln Druckgase Richtlinie fiir das Prifen von Druckgasbehaltern durch den
Sachverstandigen Priifen im Bauartzulassungsverfahren, erstmaliges Priifen und Prifen nach
Anderung und Instandsetzung (TRG 760)

Amtliche Abkiirzung TRG 760

Normtyp Technische Regel

Normgeber Bund

Gliederungs-Nr. keine FN

Anlage 1 TRG 760 - Technische Regeln Druckgase

TRG 760 Anlage 1 - Prufen im Bauartzulassungsverfahren und
erstmaliges Prufen

- Nahtlose Flaschen aus Stahl - (1)

Ausgabe Januar 1985 (BArbBI. 1/1985 S. 47)
Geandert: (BArbBI. 1/1987 S. 72)

1. Geltungsbereich

Diese Anlage gilt fiir das Priifen von nahtlosen Flaschen aus Stahl im Bauartzulassungsverfahren.
Sie gilt auch fir das erstmalige Prifen bauartzugelassener nahtloser Flaschen aus Stahl.

2. Allgemeines

2.1 Voraussetzung fir die Zulassung einer Druckgasflasche nach § 22 DruckbehV (TRG 760 Nummer 2.1) durch die zustandige
Behorde ist die Priifung mehrerer serienmaRig hergestellter Flaschen (Prifung im Bauartzulassungsverfahren).

Die Prifung ist an den Flaschen einschlieRlich der unlésbar verbundenen Ausristung und des vorgesehenen Ventilschutzes
durchzufiihren.

Die Absperreinrichtung (Flaschenventil) braucht unter der Voraussetzung, dal fir den jeweiligen Zweck gesondert
bauartzugelassene oder vom Sachverstandigen einzeln gepriifte Ventile verwendet werden (§ 15 Abs. 1 Satz 2 DruckbehV) nicht in
die Prifung einbezogen zu werden.

2.2 Der Sachverstandige pruft bei bauartzugelassenen Flaschen, ob die Flaschen, ihre Herstellung, ihre Eigenschaften und ihre
Kennzeichnung der Bauartzulassung entsprechen.

Die Prufung kann sich auf Flaschen mit oder ohne Ausristung beziehen.

Bezieht sich die Prifung auf Flaschen, auf denen die Angaben (ber die Fillung fehlen, so gilt die Prifung erst dann als
abgeschlossen, wenn auch die nachtragliche vervollstandigte Kennzeichnung von einem Sachverstandigen geprift worden ist.

3 Priifen im Bauartzulassungsverfahren
3.1 Ordnungspriifung

Bei der Ordnungspriifung nach TRG 760 Nummer 3.1 wird festgestellt, ob die zu der Druckgasflasche gehérenden Unterlagen
vollstandig sind. Zu den Unterlagen gehort auch die Beschreibung des Herstellungsverfahrens.
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3.2 Technische Priifung
3.2.1 Priifen der Antragsunterlagen

Die Prufung der Antragsunterlagen erfolgt nach TRG 760 Nummer 3.2.1.

3.2.2 Priifen der Baumuster

Aus einem Fertigungslos von mindestens 50 Flaschen werden 7 Flaschen als Baumuster ausgewahlt und folgenden Prifungen
bzw. Versuchen unterzogen:

3.2.2.1 Prifung an allen Baumustern

= Bauprifung nach Nummer 5.1

= Druckprufung nach Nummer 5.2

= Priifung von Leergewicht und Fassungsraum nach Nummer 5.3
3.2.2.2 Zusatzliche Prifungen an einzelnen Baumustern

= Sofern nach TRG 310 erforderlich, Lastwechselversuche nach Nummer 5.4 an zwei Baumustern, die hinsichtlich
Zugfestigkeit und Wanddicke an der unteren Grenze liegen.

= Wasser-Berstversuch nach Nummer 5.5.1 an zwei Baumustern, wovon ggf. ein Baumuster den Lastwechselversuch
bestanden hat.

= Luft-Wasser-Berstversuch nach Nummer5.5.2 an zwei Baumustern, wovon ggf. ein Baumuster den
Lastwechselversuch bestanden hat.

= Fallversuch nach Nummer 5.6 an einem Baumuster, es sei denn, es wird ein Ventilschutz nach Nummer 5.2.1 der
TRG 256 verwendet.

= Werkstoffprifungen nach Nummer 5.7 an zwei Baumustern.

= Prufung des Flaschenprofils nach Nummer 5.8 an den fir die Werkstoffprifung bestimmten Baumustern.
4 Erstmaliges Priifen bauartzugelassener Flaschen
4.1 Ordnungspriifung

Die Ordnungsprifung erfolgt nach TRG 760 Nummer 4.1.

4.2 Technische Priifung

Zur technischen Prufung nach TRG 760 Nummer 4.2 sind folgende Nachweise vorzulegen:

= Bescheinigung nach TRG 202 Nummer 5

= Nachweis zur durchgefiihrten Warmebehandlung
= Ergebnisse der durchgefihrten Hartepriifung bei Flaschen aus verglteten Stahlen
4.2.1 Die Bauprifung nach Nummer 5.1 erfolgt in folgendem Umfang:
= Prufungen nach Nummer 5.1.1, 5.1.3 und 5.1.5 an allen Flaschen
= Prifungen nach Nummer 5.1.2 und 5.1.4 an etwa 10 % aller Flaschen
4.2.2 Die Druckprifung nach Nummer 5.2 wird an allen Flaschen durchgefiihrt.
4.2.3 Die Prifung des Leergewichtes und des Fassungsraumes nach Nummer 5.3 erfolgt an etwa 10 % aller Flaschen.
4.2.4 Die Berstversuche und die Werkstoffpriifung erfolgen an Losen aus fertigen Flaschen.
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Ein Los umfaRt bei normalgeglihten Flaschen maximal 402 Stiick, bei verglteten Flaschen maximal 202 Stiick, wobei
vorausgesetzt ist, daR die Flaschen innerhalb eines Loses aus derselben Schmelze stammen und der gleichen Warmebehandlung
unterzogen wurden.

Aus jedem Los wird je eine Flasche fur den Berstversuch nach Nummer 5.5.1 und die Werkstoffprifung nach Nummer 5.7
ausgewahlt.

Bei Losen von weniger als 201 Stiick bei normalgeglihten bzw. 101 Stlck bei verglteten Flaschen entfallt der Berstversuch bei
jedem zweiten Los.

4.2.5 Die Prifung des Flaschenprofils nach Nummer 5.8 erfolgt an der fir die Werkstoffpriifung nach Nummer 4.2.4 vorgesehenen
Flasche.

4.3 MaBnahmen bei ungeniigenden Proben

Wenn eine gemal® Nummer 4.2.4 flir den Zugversuch nach Nummer 5.7.1, den Faltversuch nach Nummer 5.7.2, den
Kerbschlagbiegeversuch nach 5.7.3 und den Bodenbruchversuch nach 5.7.4 entnommene Probe nicht den Anforderungen genugt,
so kann der Sachversténdige eine Gegenprobe aus derselben Flasche entnehmen. Im Zweifelsfalle ist er aber befugt, eine zweite
Flasche aus demselben Los fur eine erneute Prifung auszuwahlen.

Genugt die fur den Berstversuch nach Nummer 5.5.1 entnommene Flasche nicht den Anforderungen, so kann der Sachverstandige
ebenfalls eine zweite Flasche aus demselben Los fiir einen weiteren Berstversuch entnehmen.

Genulgen auch die Gegenproben und die fiur den Berstversuch entnommene Flasche nicht den Anforderungen, so ist dem
Herstellerwerk anheimzugeben, das Los nach erneuter Warmebehandlung, die unter Aufsicht des Sachverstédndigen zu erfolgen
hat, in verbessertem Zustand wieder vorzulegen. Versagen die Proben bzw. die Probeflasche danach wiederum, so hat der
Sachverstandige das Los endgiiltig zurlickzuweisen. und vom Werk die Erkldrung zu verlangen, daf} kein Behalter dieses Loses
wieder vorgelegt wird. Die gleiche Erklérung ist zu verlangen, wenn das Werk es ablehnt, von der Méglichkeit des Verbesserns
Gebrauch zu machen.

5 Beschreibung der Priifungen
5.1 Baupriifung

Bei der Bauprifung wird festgestellt, ob die Flaschen den vorgepriften Unterlagen entsprechen und die Anforderungen der
zutreffenden TRG erfillt sind (bei Bauartzulassungen) bzw. ob die Flaschen der Bauartzulassung entsprechen.

Im einzelnen wird gepruift:

5.1.1 die Chargenkennzeichnung in Verbindung mit den vorgelegten Werkstoffnachweisen,

5.1.2 die Mal- und Formhaltigkeit,

5.1.3 die Beschaffenheit der auReren Oberflache, die Prifung erfolgt durch Besichtigung,

5.1.4 die Beschaffenheit der inneren Oberflache, die Prifung erfolgt durch Besichtigung,

5.1.5 die Kennzeichnung nach TRG 270.

5.2 Druckpriifung

Die Druckprifung erfolgt mit dem eingepragten Prifuberdruck. Bei der Druckpriufung wird gepruft, ob die Flasche unter
Prufuberdruck gegen das Druckmittel dicht ist und keine unzulassigen Verformungen auftreten. Druckpriifungen sind in der Regel

mit Wasser bei Raumtemperatur durchzufiihren.

Der Priifiberdruck muf® durch ein ausreichend genaues Manometer mit geeignetem MeRbereich gepriift werden. Wahrend der
Druckpriifung missen die Aulenwandungen der Stahlflasche trocken sein.

Der Druck muf Gber eine sichere Beurteilung ausreichend lange, mindestens jedoch 30 Sekunden, gehalten werden.
5.3 Priifung des Leergewichtes und des Fassungsraumes

5.3.1 Es wird auf einer geeigneten und geeichten Waage das Leergewicht der Flasche einschliefllich der unlésbar verbundenen
Ausrustungsteile (Leergewicht nach TRG 270 Nummer 5) festgestellt.
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5.3.2 Durch geeignete MeRverfahren mit einer MeRgenauigkeit von < *+ 0,5% wird der Fassungsraum der Flasche festgestellt.
5.4 Lastwechselversuch
Der Versuch wird durchgefiihrt
= mit einer Flissigkeit, die den Werkstoff nicht in gefahrlicher Weise angreift,
» durch Lastwechsel zwischen einem unteren Uberdruck und :einem oberen Uberdruck, wobei der obere Uberdruck 2/3
des Prifliberdruckes der Flasche betragt und der untere Uberdruck nicht gréRer ist als das 0,1fache des oberen

Uberdruckes,

= alternativ mit einem oberen Uberdruck, der dem Prifiiberdruck der Flasche entspricht, und einem unteren Uberdruck,
der nicht gréBer ist als das 0,1fache des Priifiberdruckes,

= mit einer Lastwechselfrequenz, die nicht gréRer sein darf als 15 je Minute bei 80.000 Zyklen und 10 je Minute bei
12000 Zyklen.

Wahrend des Versuches darf die AuBentemperatur des Flaschenkdrpers auf nicht mehr als +50 °C ansteigen. Der Versuch gilt als
bestanden, wenn die Flasche bei 80.000 Lastwechseln bei Beanspruchung mit 2/3 Prifliberdruck bzw. 12000 Lastwechseln bei
Beanspruchung mit Prifiberdruck Anrisse und Formanderungen nicht aufzeigt.

5.5 Berstversuche

5.5.1 Berstversuch mit Wasser

Der Berstversuch mit Wasser ist ein Versuch, bei dem die Flasche einem inneren Uberdruck ausgesetzt wird, der zum Bersten
fuhrt.

Der Versuch ist bei Raumtemperatur mit Wasser durchzufiihren. Anstelle von Wasser ist auch eine andere geeignete Flissigkeit
zulassig.

Es ist sicherzustellen, daf} die Flasche sorgfaltig entliftet ist. Die Drucksteigerung mufd mit gleichmafiger Geschwindigkeit erfolgen.
Druckst6éRe sind zu vermeiden. Die Volumenzunahme beim Berstversuch ist festzustellen. Der Versuch gilt als bestanden, wenn

= der Behalter iberwiegend in Langsrichtung aufreilt,
= der Behalter sich nicht in mehrere Teile zerlegt,
= das RiRaussehen ein zéhes Bruchverhalten zeigt,
= der Berstiberdruck pg in bar der Anforderung
pg = (1,05 x 20 x s x Ryy,) / (Dg - s) genugt.
s = Mindestwanddicke in mm
Rm = Mindestzugfestigkeit in N/mm?
D4 = Aultendurchmesser in mm
5.5.2 Berstversuch mit Luft und Wasser

Der Versuch dient zum Nachweis einer ausreichenden Sprddbruchsicherheit.

Als Druckmedien sind Luft und Wasser zu verwenden. Der Versuch ist bei Raumtemperatur durchzufiihren. Die Druckaufgabe
erfolgt in zwei Stufen:

In der ersten Stufe wird die Flasche mit Luft auf 2/3 des Prufuberdruckes gefiillt.

In der zweiten Stufe wird mit gleichbleibender Geschwindigkeit Wasser bis zum Bersten der Flasche zugepumpt. Die Priifung gilt
als bestanden, wenn

= das RiRaussehen ein zédhes Bruchverhalten zeigt,
= die Flasche sich in nicht mehr als zwei Teile zerlegt,

= der Berstiberdruck pg in bar mindestens
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pg = (1,05 x 20 x s x Ryy) / (Dg - s) betrégt.
5.6 Fallversuch
Der Fallversuch ist ein Versuch, bei dem die vollstdndig hergerichtete, zu 95 % ihres Fassungsraumes mit Wasser gefillte und
unter ihrem Prifliberdruck stehende Flasche von einer 1,20 m hohen Rampe auf Beton- oder Steinboden fallt. Die Flasche muf}
dabei schrag auf den Ventilschutz fallen.
Der Versuch gilt als bestanden, wenn die Flasche nicht undicht wird.
5.7 Werkstoffpriifung

5.7.1 Zugversuch

Der Zugversuch wird durchgefiihrt nach DIN 50145 an Flachproben nach DIN 50125 mit einer MeRlange von L =5,65 (F)°° Bei
Wanddicken < 3 mm sind Flachproben nach DIN 50114 zu verwenden.

Beim Zugversuch werden Streckgrenze, Zugfestigkeit, Bruchdehnung und Einschniirung bei Raumtemperatur ermittelt.
5.7.2 Technologischer Biegeversuch (Faltversuch)
Der Faltversuch wird durchgefiihrt nach DIN 50111.

Fur Dorndurchmesser und Biegewinkel gelten die Festlegungen nach TRG 310 Nummer 4.14.

Anstelle des Faltversuchs kann ein Ringfaltversuch nach DIN 50136 durchgefiihrt werden. Hierbei entspricht der Plattenabstand H
(Faltbetrag Z) dem um 2 x Probendicke erhéhten Dorndurchmesser.

Der Versuch ist bestanden, wenn kein Anrif3 erfolgt.
5.7.3 Kerbschlagbiegeversuch

Der Kerbschlagbiegeversuch wird nach DIN 50115 bei - 20 °C an einem Probesatz, bestehend aus drei ISO-Spitzkerb-Proben aus
dem zylindrischen Teil, mit Kerb senkrecht zur Oberflache

= bei AuRendurchmessern Da <= 140 mm in Langsrichtung,
= bei AuRendurchmessern Da > 140 mm in Querrichtung durchgefiihrt.
Bei Mindestwanddicken

< 5 mm aus normalgeglihtem Werkstoff
< 3 mm aus vergltetem Werkstoff

entfallt der Kerbschlagbiegeversuch.

Bei Wanddicken kleiner 10 mm sind normahnliche Proben mit Probenbreite gleich Wanddicke zu prifen. Die innere und dulRere
Oberflache bleibt dabei unbearbeitet.

Der Versuch dient der Ermittlung der Kerbschlagzahigkeit in J/cm?2 und der Beurteilung des Bruchaussehens.
5.7.4 Bodenbruchversuch

Bei Flaschen aus nahtlosem Rohr ist zusatzlich ein Bodenbruchversuch durchzufiihren.

Dabei wird ein ca. 40 mm breiter Probestreifen iber die Bodenmitte entnommen und gebrochen.

Falten und nichtmetallische Einschliisse im Pre3schweilRbereich des Bodenzentrums sind zulassig, soweit deren Tiefe 30 % der
vorhandenen Bodenwanddicke nicht Uberschreiten. Die Anforderungen der TRG 310 missen in bezug auf die verbliebene
fehlerfreie Bodendicke eingehalten sein.

5.8 Priifen des Flaschenprofils

Die Priifung der Profilschnitte wird am Boden und Hals an den fiir die Werkstoffpriifung bestimmten Flaschen zur Uberpriifung der
Konturen und deren Ubereinstimmung mit den Anforderungen nach TRG 310 durchgefiihrt.
© 2024 Wolters Kluwer Deutschland GmbH


https://www.arbeitssicherheit.de//browse/document/cite/07f20409-cc4f-3a8c-ab88-fbfe79209eb9
https://www.arbeitssicherheit.de//browse/document/cite/792ecf86-a5d0-3a2f-99f5-1090e9995bfe
https://www.arbeitssicherheit.de//browse/document/cite/792ecf86-a5d0-3a2f-99f5-1090e9995bfe

:‘:.i Wolters Kluwer gespeichert: 13.05.2024, 03:40 Uhr

Ubergangsregeln

Mit der Anwendung der TRG 760 Anlage 1, sind die nachstehend genannten Ziffern der Technischen Grundsatze (TG) auf das
Prifen im Bauartzulassungsverfahren und das erstmalige Prifen bauartzugelassener nahtloser Flaschen aus Stahl nicht mehr
anzuwenden:

Ziffer 19 Abs. 1 und 2

Ziffer 20 Abs. 1 und 3

Ziffer 22 A Abs. 1

Ziffer 24 Abs. 1

Fufinoten
()Red. AMM.> Ay Rer Kraft am 1. Januar 2013 durch die Bek. vom 17. Oktober 2012 (GMBI S. 902)
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