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Titel Verwendung von reaktiven PUR-Schmelzklebstoffen bei der Verarbeitung von Holz, Papier
und Leder Empfehlungen Geféahrdungsermittlung der Unfallversicherungstrager (EGU) nach
der Gefahrstoffverordnung (bisher: BGI/GUV-I 790-015)

Amtliche Abkiirzung DGUV Information 213-715

Normtyp Satzung

Normgeber Bund

Gliederungs-Nr. [keine Angabe]

Abschnitt 3.3 - Holz- und Holzwerkstoffbeschichtung

Reaktive PUR-Schmelzklebstoffe werden im Bereich der Holz- und Holzwerkstoffbeschichtung fiir Kantenverklebungen (Badmdobel-
und Kuchenhersteller) sowie fir Flachenverklebungen (Kaschieren, Wohnmobilhersteller, Hersteller von Spezialtiiren) eingesetzt.

Bei der Kantenverklebung werden Kanten aller Art, z. B. Holz, Kunststoff, Folie, in einer Kantenverklebemaschine wasserfest mit
dem Holzstiickverleimt. Hierzu wird der reaktive PUR-Schmelzklebstoff als Block in den Schmelzbehélter eingefllt, aufgeheizt und
Uber eine Leimwalze als dinner Film an die anzuklebende Kante aufgebracht. Mittels Andrickrollen werden Werkstiick und
beklebte Kante miteinanderverbunden. AnschlieRend wird das fertig verklebte Werkstlick zur Weiterverarbeitung bereitgestellt.

Bei der Kaschierung handelt es sich um das grof¥flachige Verkleben von Holzteilen mit reaktivem PUR-Schmelzklebstoff. Der in
einem Fass befindliche reaktive PUR-Schmelzklebstoff wird mittels eines beheizten, an den Fassdurchmesser angepassten
Stempels oberflachlich aufgeschmolzen und mit einer Pumpe liber ein Rohrleitungssystem zu den Auftragstationen (Auftragwalzen)
transportiert. Die zu beschichtenden Werkstlicke werden (ber ein Transportsystem (Aufgabebereich) zugefiihrt und Uber
Auftragwalzen mit einem dinnen Klebstofffilm versehen. AnschlieRend wird die aufzuklebende Schicht aufgebracht und
nachfolgend in Pressen mit dem Werkstiick unter Druck verbunden. In einer Nachbearbeitungsstufe wird das verklebte Werksttick
gegebenenfalls noch mechanisch bearbeitet.

Wahrend der Produktion auftretende Isocyanatemissionen werden abgesaugt. Zu kurzfristig erhéhten Isocyanatemissionen kann es
beim Offnen des Vorschmelzgerates zum Nachfiillen des PUR-Schmelzklebstoffs und bei Stérungsbeseitigungen kommen.

Im Regelfall findet kein direkter Hautkontakt statt. Gelegentlicher Hautkontakt mit reaktivem PUR-Schmelzklebstoff ist insbesondere
moglich beim Beschicken des Vorschmelzgerates, bei Stérungsbeseitigungen sowie gegebenenfalls bei der Abnahme der frisch
verklebten Werkstticke.
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