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Bibliografie

Titel Technische Regeln Druckgase Allgemeine Anforderungen an Druckgasbehalter Herstellen
SchweilRen und andere Fligeverfahren (TRG 241)

Amtliche Abkiirzung TRG 241

Normtyp Verwaltungsvorschrift

Normgeber Bund

Gliederungs-Nr. keine FN

Abschnitt 4 TRG 241 - Schweildtechnische Gestaltung (1)

(vgl. DIN 8562 Abschnitt 4)

4.1 Langs- und Rundnahte sind in der Regel als Stumpfnahte auszufiihren. Uberlappte Kehlnahtschweiungen und EckstéRe, bei
denen die Abweichung nun der Geraden mehr als 30° betragt sind nicht zulassig.

4.2 Stumpfnahte miissen tber den ganzen Querschnitt verschweifit sein. Sie durfen

1. auf metallischen Unterlegstreifen oder -ringen, die im Behalter verbleiben, verschweil’t sein, wenn Spaltkorrosion
nicht zu befurchten ist,

2. als Sickennahte ausgeflihrt sein, wenn es sich um Rundnahte fir Behélter mit D5 <= 420 mm handelt

3. einseitig und ohne WurzelgegenschweiRung geschweildt sein, wenn die einwandfreie Beschaffenheit durch eine
zerstoérungsfreie Prifung nachgewiesen wird.

4.3 Bei mehrschissigen Manteln missen die Langsnahte gegeneinander versetzt sein.
4.4 Ausschnitte und Bohrungen in oder dicht neben (bis zum dreifachen der ausgefiihrten Wanddicke) SchweilRnahten sind nach
Moglichkeit zu vermeiden. Kann auf sie nicht verzichtet werden, muf} die einwandfreie Beschaffenheit der Schweif3naht im Bereich

des Ausschnittes oder der Bohrung durch eine zerstérungsfreie Priifung nachgewiesen werden.

4.5 Verbindungsstellen, Gber welche duflere Krafte (z.B. Auflager-, Brems-, Schwallkrafte) in die Behalterwand eingeleitet werden
kdénnen, missen so gestaltet sein, daf’ die Krafte von der Behalterwand ohne Schaden aufgenommen werden.

4.6 In scheibenférmigen Verstarkungen, Stahlblechen u.a. sind Bohrungen zur Entliftung des eingeschlossenen Raumes
vorzusehen.

4.7 Es mul sichergestellt sein, dal} drucktragende Schweilnahte mindestens im Zuge der Fertigung durch ein zerstérungsfreies
Verfahren geprift werden kénnen.

FulRnoten

(1) Red. AnM0 Ay Rer Kraft am 1. Januar 2013 durch die Bek. vom 17. Oktober 2012 (GMBI S. 902)
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