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Abschnitt 7 TRGL 151 - Schweil3arbeiten (1)

7.1 SchweiBer

7.1.1 SchweiRungen von Hand dirfen nur von SchweilRern ausgefiihrt werden, die ihre Eignung durch eine Prifung nach DIN 8560
in der fur den Werkstoff und der Wanddicke entsprechenden Gruppe unter Berlcksichtigung der Baustellenverhaltnisse, der zu
verschweiflenden Werkstoffe, der Art der SchweilRverbindungen und der vorgesehenen Schweil3position nachgewiesen haben.

7.1.2 Falls eine Prifungsbescheinigung nach DIN 8560 ausgestellt ist, in der die geforderten Angaben nicht vollstandig enthalten
sind, kann eine Zusatzpriifung auf der Baustelle abgelegt und vom Sachverstandigen abgenommen werden.

7.1.3 Die Prufungsbescheinigungen mussen auf der Baustelle einzusehen sein. Die Glltigkeitsdauer der Prifungsbescheinigungen
wird durch Uberwachungsbescheinigungen des Sachversténdigen verléngert.

7.1.4 Bei Anwendung mechanischer oder teilmechanischer SchweilRverfahren ist im Rahmen der Verfahrenspriifung festzulegen,
welche Anforderungen an das Bedienungspersonal zu stellen sind.

7.2 Testnahte

7.2.1 Durch stichprobenweise entnommene Testnahte aus fertiggeschweiflten Leitungsabschnitten soll der Nachweis erbracht
werden, dafl} die bei der Verfahrensprifung festgestellte Nahtglite beim Bau der Gashochdruckleitung eingehalten wurde. Die
Priifung der Testnahte kann bei Anderung der Verfahrensbedingungen oder vereinzelt auftretenden Sonderbedingungen auch als
Erganzung der Verfahrenspriifung gewertet werden.

7.2.2 Die Prifungen an den Testnahten, die Auswertungen und die Beurteilungen erfolgen wie bei der Verfahrenspriifung nach
VdTUV-Merkblatt 1052.

7.3 SchweiBzusatze

7.3.1 Die Schweillzusatze sind sowohl auf Grundwerkstoff als auch untereinander abzustimmen, damit die erforderlichen
Eigenschaften der Schweillverbindung gewahrleistet sind.

7.3.2 Die Zusatzwerkstoffe miissen DIN 1913 Teil 1, DIN 8554 Teil 1 und Teil 3, DIN 8556 Teil 1 und Teil 2 oder DIN 8559 Teil 1
entsprechen. Es dirfen nur SchweiRzusatze verwendet werden, fir die die Eignungsprifung durch den Sachverstandigen vorliegt.

7.4 Schweiverbindungen

7.4.1 Rohre und Rohrleitungsteile sind durch StumpfschweilRungen zu verbinden. Andere Arten von SchweilRverbindungen sind
zulassig, soweit durch Betriebserfahrung oder Versuche nachgewiesen ist, dal® die gewahlte Verbindung den Anforderungen
genligt.

7.4.2 (1) Die Schweilfugenflanken missen zum Schweillen sauber, glatt und trocken sein.

(2) Je nach Rohrwerkstoff, SchweiRverfahren, Rohrwanddicke und Witterungsverhaltnissen kann ein Vorwarmen der Rohrenden
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notwendig sein. Im allgemeinen werden bei der Fallnahtschweilung mit zelluloseumhiillten Elektroden die Rohrenden auf etwa 80
°C vorgewarmt.

(3) Direkte Einfliisse von Wind, Regen und Schnee sind von der SchweilRverbindung so lange fernzuhalten, bis die sie abgekihlt ist.
7.4.3 Die SchmelzschweilRungen sind mindestens zweilagig auszufiihren.

7.4.4 Sofern Nahtvorbereitungen auf der Baustelle erforderlich werden, sind DIN 2559 Teil 1 sowie DIN 8551 Teil 1 und Teil 4 zu
beachten.

7.4.5 Die Ausrichtung der Rohrenden zur VerschweiBung soll durch eine Innenzentrierung vorgenommen werden.
Auflenzentriervorrichtungen diirfen nur bei Rohren bis DN 300 oder nur in Einzelfallen (z.B. Rohrbogenanschliisse, kurze Strange)
verwendet werden. Es soll ein moglichst geringer Kantenversatz innen erreicht werden. Fir die Steigenahtschweiung soll ein
Versatz von 2 mm, fiir die FallnahtschweilRung von 1,6 mm nicht tGberschritten werden.

7.4.6 Beiderseits der Schweillstelle mu? das Rohrende auf einer ausreichenden Lange vom RohrauRenschutz frei sein.
Brennschnitte zum Herstellen von Fugenflanken sollen bei Rohren Gber DN 200 mit mechanisch gefiihrten Schneidgeraten
ausgeflhrt werden. Elektroden- und Erdungsziindstellen auf der Rohroberfldche sind nicht zuldssig. Bei noch nicht fertiggestellten
Schweillndhten missen unzulassige Biegebeanspruchungen infolge Ablegens des Rohrstranges oder infolge Absinkens der
Auflagerungen vermieden werden.

7.4.7 Bei ungiinstigen Wetterverhaltnissen diirfen SchweilRarbeiten nur im Einvernehmen mit dem Sachverstandigen ausgefiihrt
werden.

7.4.8 Sollen Montagehilfen oder Konstruktionsteile angeschweil’t werden, so ist hieriiber Einvernehmen mit dem Sachverstandigen
herbeizuflhren. Dabei sind im allgemeinen besondere MaRnahmen (Vorwarmung, Sonderverfahren usw.) anzuwenden.

7.4.9 Beim Ubergang auf Rohre oder Rohrleitungsteile mit gréRerer Wanddicke ist die dickere Wand innen unter maximal 30° -
bezogen auf die Rohrachse - abzuschragen, sofern an der Rohrinnenseite Wanddickenspriinge von mehr als 2 mm vorhanden
sind. Besteht die Mdglichkeit, die Rohre von innen nachzuschweilRen, so ist das Abschragen erst bei Spriingen von mehr als 3 mm
erforderlich.

7.4.10 Werden Rohre auf der Baustelle gekurzt oder sollen Rundschweilnahte erneuert werden, missen die neuen Rohrenden auf
einer Breite von mindestens 25 mm mittels Ultraschall auf Doppelungen geprift werden. Ausschnittrander sind in gleicher Weise zu
prufen.

7.4.11 Alle besonderen Bedingungen und besonderen MaRnahmen sind im Rohrbuch zu vermerken.

7.4.12 Alle Schweillnahte sind mit einer Schweillnahtnummer und mit einem Schweilterkennzeichen zu kennzeichnen.

Fulnoten
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