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Titel Technische Regeln fir Dampfkessel Dampfkessel der Gruppe || Dampfkesselanlagen mit
Dampferzeugern der Dampfkessel Gruppe Il (TRD 701)

Amtliche Abkiirzung TRD 701

Normtyp Technische Regel

Normgeber Bund

Gliederungs-Nr. Keine FN

Abschnitt 4 TRD 701 - Herstellung (1)

4.1 Anforderungen an den Hersteller
4.1.1 Dampferzeuger aus Stahl

Werke, die Schweillarbeiten an Dampferzeugern (auch AusbesserungsschweilRungen) durchfiihren wollen, missen dem
Sachverstandigen nachweisen, daB sie die folgenden Bedingungen erfiillen:

(1) Die Werke missen uber sachkundiges SchweilRaufsichtspersonal - mindestens Uber einen Schwei3fachmann - und Uber
geeignete Einrichtungen verfiigen, um die Schweillarbeiten einwandfrei ausfihren zu kénnen.

(2) Die Werke dirfen nur geprifte Schweiller einsetzen. Fur die Prifung gilt DIN 8560. Die Prifung kann durch die in TRD 201
Anlage 2 Abschnitt 2 (2) genannten Personen erfolgen.

4.1.2 Dampferzeuger aus GuReisen

4.1.2.1 Werke, die Kesselglieder, Rippenrohre und sonstige drucktragende Teile herstellen, missen als Werkstoffhersteller nach
TRD 100 anerkannt sein.

Im Zuge der Prifung nach TRD 100 Abschnitt 2.7 durch den Sachverstandigen sind Werkstoffprifungen nach Abschnitt 4.1.2.2 und

= Mikrographien zur Gefligebeurteilung und

= Biegeproben in Anlehnung an DIN 50110 an Sonderproben gu mit einem Probendurchmesser nach der malRgebenden
Wanddicke entsprechend Tafel 1 der TRD 108

an mindestens zehn verschiedenen Schmelzen durchzufiihren und vom Sachverstandigen zu begutachten.

Bei einer Stiitzweite von 260 mm sind eine Durchbiegung fy, > 3,4 mm und eine Biegefestigkeit Ry, von 390 N/mm?2 (Mittelwert)
zu erreichen.

4.1.2.2 Bei der Herstellung des Werkstoffes sind je Schicht an getrennt gegossenen Probestdben folgende Prifungen
vorzunehmen:

(1) Zugversuch nach DIN 50109: - Zugprobe 20 gb - Normalprobe

Fur die zu gewahrleistenden Eigenschaften im Zugversuch gilt die Tabelle 1 in DIN 1691.

(2) Chemische Analyse (C, Si, Mn, P, S).

(3) Brinell-Harteprifung nach DIN 50351.

Das Ergebnis der Prifungen ist entweder in Kontrollblichern festzuhalten, die vom verantwortlichen Werksprifer gegenzuzeichnen
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sind, oder es sind Werkszeugnisse nach EN 10204 (DIN 50049) auszufertigen.

Werkszeugnisse bzw. Kontrollblicher missen mindestens fiinf Jahre beim Hersteller aufbewahrt und fir den Sachverstandigen
zuganglich sein.

4.1.2.3 Uber die im Fertigungsablauf notwendigen Kontrollen und Priifungen muR ein Qualitéts-Kontrollhandbuch vorliegen. Dieses
muf Uber folgende Fragen die notwendigen Auskiinfte geben:

(1) Das Kontrollsystem beschreiben,

(2) den verantwortlichen Leiter der Qualitatssicherung benennen,

(3) die notwendigen Kontrollen und Prifungen und die dafiir geltenden Grenzwerte nennen,
(4) die erforderlichen Mef3- und Priifeinrichtungen und deren Kontrolle festlegen.

4.2 Anforderungen an die Herstellung

In den Zeichnungen fir Dampferzeuger oder in dazugehdrigen Unterlagen sind festzulegen:
(1) Die vorgesehenen Werkstoffe,

(2) die Schweilverfahren, die Nahtform - im allgemeinen genugt das Symbol nach DIN 1912, die Schweillzusatzwerkstoffe und die
der Berechnung zugrunde gelegte Wertigkeit oder Schweif3naht,

(3) der zulassige Betriebslberdruck in bar,

(4) der Prifiuberdruck in bar,

(5) die zulassige Dampferzeugung in kg/h bzw. die zulassige Warmeleistung in kW fir die in Frage kommenden Brennstoffarten,
(6) der Wasserinhalt in Litern oder m3, bezogen auf NW.

4.2.1 Dampferzeuger aus Stahl

4.2.1.1 Die Werkstoffe missen schweiflgeeignet sein. Die Werkstoffe nach Abschnitt 3.1 (1) bis (6) sind schweilgeeignet und
bedirfen wegen des SchweilRens keiner zusatzlichen Warmebehandlung.

4.2.1.2 Die Zusatzwerkstoffe miissen eine auf den Grundwerkstoff abgestimmte Schweilverbindung ermdglichen.

4.2.1.3 Die Schweinahte dirfen keine Risse oder Bindefehler aufweisen und missen bei Stumpfnahten lber den ganzen
Querschnitt einwandfrei durchgeschweil’t sein. Einseitige Kehlndhte und nicht durchgeschweil’te halbe Y-Nahte sind weitgehend
frei von Biegespannungen zu halten. Rauchrohre, durchgesteckte Anker und ahnliche Bauteile brauchen nicht gegengeschweil3t zu
werden. Doppelkehlndhte sind bei ausreichender Kiihlung zuléssig. Rauchgasseitige Ubersténde in Bereichen hoher thermischer
Beanspruchungen missen vermieden werden.

4.21.4 Eckschweiflungen, Stirnndhte und &hnliche Schweillverbindungen, die bei unglinstigen Herstellungs- oder
Betriebsbedingungen erheblichen Biegebeanspruchungen unterliegen, sind zu vermeiden.

4.2.1.5 Bei eingeschweillten Langsankern, Ankerrohren oder Stehbolzen soll der Abscherquerschnitt der Kehlnaht mindestens das
1,25fache des erforderlichen Bolzen- oder Ankerrohr-Querschnittes betragen.

4.2.2 Dampferzeuger aus GuReisen

Die Wanddicken der einzelnen Kesselglieder sind in der Fertigung einer Kontrolle zu unterziehen. Die Kontrolle mul} mindestens 20
% der gefertigten Glieder umfassen. Die Kontrolle hat nach einem vorgegebenen MeRplan hinsichtlich der Anzahl der MeRpunkte
und deren Lage zu erfolgen. Fir die Beurteilung der MeRRergebnisse sind die fiir die MelRpunkte geltenden unteren Grenzwerte als
Nennwanddicke minus zulassiger Toleranz fir den jeweiligen Kesseltyp und dessen Gliederart festzulegen.

4.3 Flanschverbindungen
Jede Flanschverbindung an Dampferzeugern mul3 mindestens vier Schrauben mit einem Schaftdurchmesser von wenigstens 10

mm (M 10) aufweisen.
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