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Normtyp Satzung

Normgeber Bund

Gliederungs-Nr. [keine Angabe]

Abschnitt 5 - Hochleistungs-Gatteranlage

Fertigungsablauf

Die Einzugs- und Zentriereinrichtung dreht den Sageblock um seine Langsachse in die Schnittposition mit der groRtmoglichen
Ausbeute des Sageblockes. In Einzelfallen greift der Bediener korrigierend ein.

Gelegentlich ist dem Vollgatter ein Parallelzerspaner vorgeschaltet. Dieser beseitigt u. a. die Schwarten, die ansonsten zu
Stérungen in der Anlage flihren kénnen.

Larmeinwirkung

Larmemissionswerte von Einzelmaschinen sind derzeit nicht verfligbar.
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Bild 11: Layout Parallelzerspaner und Hochleistungsgatter mit Model-Rucklauf
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Material-Durchlass6ffnung in der Umzaunung siehe Abschnitt "Stetigférderer zwischen den
Anlagenbereichen", Seite 27/28.
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